
INNOVAZIONE 
NEL MONDO 
DEL 
LABORATORIO

ANNO IX
N. 5 SETTEMBRE OTTOBRE 2021 

GroupGroup

ARABLAB 2021 
News from 
the exhibits: 

in Dubai one of the 
biggest trade shows in 
the global laboratory 
and analytical industry

REFRIGERAZIONE  
Sicurezza conforme alla 
normativa DIN 58345

RICERCA
Produrre capi 
d’abbigliamento a 
partire da oli di scarto: 
una sfida affrontata da 
RadiciGroup tramite 
il progetto di ricerca 
Ulisse



www.tecnoedizioni. i t TECNOPLAST • 37N° 3 Aprile 2018

Tecnologia Power Peak

TECNOEDIZIONI GROUP SRL
Via Modigliani, 27 - 20090 Segrate (Milano) Italy
Tel. +39 02 928653.45 - Fax +39 02 928653.40

redazione@tecno-portal.net - www.tecnoedizioni.comte
cn

oE
di

zi
on

i Surfing the 
industry world 
without limit!

L’universo dell’industria 

su un unico portale

PLASTICA - LABORATORIO - CHIMICA - FOOD

www.tecno-portal.net

Portal

redazione@tecno-portal.net - 

TecnoPlast 3 aprile 2018.indd   37 23/05/18   11:40



La salute richiede 
la massima             
precisione.
Nel campo medico, anche le più piccole anomalie 
possono avere grandi conseguenze. Con sistemi  
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D I  M A R C O  M A S T R O S A N T I  D I  M A R C O  M A S T R O S A N T I  

 Eccoci qui, a quella che sembra (e speriamo sia) la fine di una 

lunga pandemia, scorgendo finalmente la “luce alla fine del tunnel”. 

Finalmente le fiere sono tornate, come dimostrano le notizie in questo 

numero dedicato e distribuito ad Arablab, Dubai, la prima grande 

esibizione internazionale per per il mondo dell’analisi e del laboratorio 

a tornare in presenza.

Arablab è sicuramente una 

delle maggiori e più influenti 

fiere del settore: raggiunge buyer provenienti da mercati in 

crescita come Medio Oriente, Africa e il Sub-Continente In-

diano, così come dalla Cina e l’Asia.

Ci saremo anche noi di TecnoEdizioni tra i corridori della fiera, 

felici di poter rincontrare a Dubai le persone provenienti da 

tutto il mondo e tutti i principali produttori.

Eppure nel mondo del laboratorio parliamo di ripresa anche 

se il settore non si è mai fermato, e mai lo farà, essendo un comparto così cruciale, in cui l’innovazione 

corre veloce in fatto di avanzate attrezzature di laboratorio e strumentazione.

In conclusione, spero che apprezzerete tutte le novità e notizie incluse in questo numero, buon ritorno 

in presenza a tutti!

EPPURE NEL MONDO DEL 
LABORATORIO PARLIAMO 
DI RIPRESA ANCHE SE IL 

SETTORE NON SI È MAI 
FERMATO, E MAI LO FARÀ

CI VEDIAMO 
AD ARABLAB 2021
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Linkam Scientific is excited to be ex-
hibiting at ArabLab for the first time, 
and for it’s first in-person tradeshow 

in 2021, amid a period of global expansion. 
The company designs and manufactures 
scientific instruments, electronics and soft-
ware that can be used in conjunction with 
optical microscopes and a wide range of 
analytical techniques including Raman, 
FTIR, WAX/SAX and other X-ray techniques 
to enable scientists to analyse and charac-
terise samples.
With growing R&D and dedicated pro-

duction hub in Surrey, UK, as well as a 
specialist R&D operations team in the 
Netherlands, Linkam has seen significant, 
organic, growth in the last decade. Over 
the last year, Linkam has invested in three 
new machines and two additional buildings 
at its site in Surrey, to support its current 
and future growth. Linkam is set to expand 
even further in 2022, as the company will 
be moving to a new site next year to sup-
port additional growth.
Linkam has established key strategic part-
nerships with specialist distributors in Chi-
na, France, Germany, Japan, Korea and 
the USA alongside many partners around 
the world, and the growth in demand for 
its innovative solutions is fuelling the next 
phase of global expansion.
Duncan Stacey, Sales and Marketing Direc-
tor at Linkam, said: “We are experiencing 
significant demand for our temperature and 
environmental controlled sample charac-
terisation solutions and feel this is the right 
time to take a further step into the Middle 
East & North Africa. These dynamic mar-
kets are a hotbed for innovation in science 
and research and we are looking forward to 
helping scientists here to solve their chal-
lenges with our customised instruments.”
At ArabLab, Linkam will be showcasing, 
the new MFS (Modular Force Stage) and 
the Optical DSC450. The MFS is a power-
ful mechanical characterisation stage that 
combines Linkam’s precision temperature 
control with a multifunctional tensile testing 
unit. The MFS can be fitted with a variety 
of sample tensile, compression or bending 
grips used to test the tensile properties of 
samples including biological tissues, poly-
mer films, flexible electronics, and foods 
such as chewing gum or biscuits. The 
modular nature means users can add tem-
perature, humidity, electrical connections or 
atmospheric control modules easily, as well 
as the choice of a range of force character-
isation cells from 2N, sensitive enough for 
single fibre measurements, to 200N, strong 

enough for metal beams.
The Linkam DSC450 enables the user 
to measure melting behaviour and glass 
transitions of a wide range of substances 
whilst providing simultaneous image cap-
ture with the optional LINK Digital Imaging 
module. The image data provides informa-
tion of colour or morphological changes 
that can be correlated with temperature 
and phase transitions. The temperature of 
the DSC450 can be accurately controlled 
from -150 °C (with the optional LNP96) to 
+450 °C and the atmosphere of the stage 
can also be gas purged.  Combining im-
age and thermal analysis data can provide 
additional insights into the properties of the 
materials, and TASC (Thermal Analysis by 
Surface Characterisation) software brings a 
ground-breaking image analysis technique 
able to identify phase transitions at the mi-
croscale.
To find out more about the MFS, Optical 
DSC450 and Linkam’s other tempera-
ture-controlled sample characterisation 
solutions, visit stand 562 or contact: Dun-
can Stacey via duncanstacey@linkam.
co.uk	
About Linkam Scientific Instruments
Linkam develops and manufactures a 
broad range of temperature-controlled 
stages from high to cryo temperatures for 
both OEM and end users and can provide 
custom solutions. These are used in con-
junction with light microscopes and a wide 
range of analytical techniques including 
Raman, FTIR, WAX/SAX and other X-ray 
techniques to visualise and characterise the 
properties of materials. Linkam works with 
a wide network of distributors to supply 
their instruments to academic and indus-
trial institutions around the world. Linkam 
stages are found in thousands of labora-
tories worldwide with the most successful 
microscope heating stage, the THMS600, 
selling over 5,000 units alone.

www.linkam.co.uk

ARABLAB 2021

LINKAM HIGHLIGHTS SOLUTIONS 
FOR CHARACTERISING THE THERMAL 
PROPERTIES OF MATERIALS
STAND 472, HALL 1, ARABLAB 2021, 15-17 NOVEMBER, DUBAI WORLD TRADE CENTRE
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The system has successfully com-
pleted the QAL1 test according to 
EN 16267 at the TÜV on the lowest 

range on the market (0-5 μg/Nm3), with-
out the need for an integrated calibrator. It 

offers dynamic switching between ranges 
ensuring reliable measurement of emission 
peaks.  Other certified ranges are: 0-30 / 
0-45 / 0-100 / 0-1000 µg/m3.
The SM-5 guarantees a short response 

time and a stable measurement in all cir-
cumstances.
Finally, the analyzer has been developed to 
guarantee a low life cycle cost (Total Cost 
of Ownership):
•	No need for carrier gas, dilution or air con-

ditioning
•	Reduced maintenance time
•	Very low consumption of compressed air
Technical specifications:

•	Accuracy: <0.1 μg/Nm3 over 3 months
•	Certified ranges : 0 – 5 / 30 / 45 /100 / 

1000 µg/Nm3
Envea is at ArabLab 2021.

www.envea.global

AQUAJUST CAM - Calibration of 
volumetric flasks
The specially designed comput-

er-controlled calibration unit AQUAJUST® 
CAM is a semi-automatic machine for ad-
justing volumetric flasks and measuring 
cylinders. The adjusting medium is distilled 
or demineralised water in accordance with 
ISO 3696 quality 3. The machine consists of 
one station and can be expanded by a sec-
ond station, which can be controlled from 
the same computer. The operator loads a 
volumetric measuring flask/graduated cyl-
inder onto the station and pushes a button 
to activate the station. During the calibration 
process a defined amount of water is filled 
into the volumetric vessel and a high preci-
sion camera system searches automatically 
the meniscus and a marking will be set (au-
tomatic meniscus detection).

On the customer’s request the machines will 
be modified to suit the individual aspects 
desired.
 
INCUBATOR system for tissue engineer-
ing
A CE-certified incubator technology sup-
ports the operation of bioreactors for the 
production of 3D human tissue. The incu-
bator controls and monitors experimental 
conditions such as temperature, concentra-
tion of O2 and N2, flow rate and pressure. 

In combination with customized bioreactors, 
the device has already been successfully 
used for the production of vascularized hu-
man skin and heart tissue as well as for the 
storage of corneal tissue.
 Dr. Andreas Diegeler and Dipl. Ing. Thomas 
Schwarz and their team will be pleased to in-
form you in detail about their developments, 
their fields of application and possible cus-
tomizations

www.regenerative-therapien.
fraunhofer.de

ARABLAB 2021 

ENVEA LAUNCHES ITS NEW GENERATION 
OF MERCURY CEMS
WITH OVER 25 YEARS OF EXPERTISE IN MERCURY MONITORING, ENVEA PRESENTS ITS NEW GENERATION OF 
MERCURY CEMS. THE SM-5 ALLOWS CONTINUOUS, ACCURATE AND RELIABLE MEASUREMENT OF VERY LOW 
CONCENTRATIONS OF MERCURY IN FLUE GAS EMISSIONS.

ARABLAB 2021  

FRAUNHOFER ISC AT ARABLAB 2021
FRAUNHOFER ISC WILL PRESENT TECHNOLOGIES FROM THE CENTER OF DEVICE DEVELOPMENT CEDED AND 
THE TRANSLATIONAL CENTER FOR REGENERATIVE THERAPIES TLC-RT IN HALL 4, BOOTH 510.
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The Mettler Toledo ARABLAB ex-
hibit, which features experts from 
both the Dubai Competence Cen-

ter and our regional partners, will focus 
on products, services, and training that 
can help you shorten lead times and 
reduce work-in-progress. In turn, you 
simplify processes and enhance through-
put, delivering the accuracy and speed 
required to keep your lab competitive. 
The latest version of Mettler Toledo’s 
world-renown LabX® software will be 
featured. This 
powerful solution manages as many as 
30 networked lab instruments. Detailed 
user guidance 
helps to ensure that analyses are carried 
out properly while automated data han-
dling all but 
guarantees compliance. This helps you 

streamline workflows, ensure traceability, 
and keep data 
integrity high. 
Mettler Toledo General Manager Marco 
Mayr is excited to be bringing this and 
other proven solutions to the more than 
10,000 visitors expected at ARABLAB 
2021. “We find ARABLAB to be an excel-
lent opportunity to introduce users to our 
fast, accurate balances, density meters, 
refractometers, and more—really show-
ing them how Mettler Toledo can help 
them enhance both their analytical accu-
racy and their profitability,” he said. “To 
learn more about Mettler Toledo products 
and services as well as the regional year-
round training and support provided by 
Mettler Toledo’s Dubai Competence Cen-
ter, join us at Hall 4 stand number 317 or 
visit our ARABLAB event website”.

Mettler Toledo is a leading global sup-
plier of precision instruments and ser-
vices. The Company is the world’s largest 
manufacturer and marketer of weighing 
instruments for use in laboratory, indus-
trial and food retailing applications. Met-
tler Toledo also holds top-three market 
positions in several related analytical in-
struments and is a leading provider of au-
tomated chemistry systems used in drug 
and chemical compound discovery and 
development. In addition, the Company 
is the world’s largest manufacturer and 
marketer of metal detection and other 
end-of-line inspection systems used in 
production and packaging and holds a 
leading position in certain process ana-
lytics applications.

www.mt.com

ARABLAB 2021

DISCOVER HOW METTLER TOLEDO 
CAN HELP YOUR LAB ENSURE CRITICAL 
ACCURACY AND DATA INTEGRITY
METTLER TOLEDO RETURNS TO THE IMPORTANT INTERNATIONAL TRADE SHOW AT THE DUBAI WORLD TRADE 
CENTER 15TH-17TH NOVEMBER 2021. EXPERTS FROM THE PERMANENT REGIONAL DUBAI COMPETENCE 
CENTER WILL SHOWCASE PRODUCT AND SERVICES DESIGNED TO HELP YOU NOT ONLY OBTAIN ACCURATE 
RESULTS BUT ALSO MAINTAIN DATA INTEGRITY WITH EASE TO CREATE TRUE ANALYTICAL EXCELLENCE IN 
YOUR LAB. 
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FOSS announces the MilkoScan FT3, 
a smart-enabled dairy analyser for 
instant multi-parameter testing of a 

wide range of liquid and semi-solid dairy 
products at low cost and with unprece-
dented consistency of results. 
One solution covers many jobs.
The Milkoscan FT3 can test a broad range 
of samples including chocolate milk, drink-
ing yoghurt, WPC and more for a variety of 
parameters such as fat, protein, total sol-

ids, freezing point and many more. With 
its smart flow system, it can recognize 
and auto-adjust to each sample and de-
livers results within as little as 30 seconds 
depending on sample type. This leads to 
immediate gains in production through the 
rapid availability of critical quality data for 
uninterrupted operations and rapid deci-
sion making.
The comprehensive targeted and untarget-
ed adulteration screening options available 

with the MilkoScan FT3 are regarded as the 
most advanced currently available. Direct 
freezing point measurement of milk and 
cream is also provided.
The number of analytical instruments de-
ployed in dairies is growing in step with 
industry consolidation and globalization. 
The digital connectivity features built into 
the MilkoScan FT3 help to keep all instru-
ments measuring the same. For instance, it 
is simple to manage a population of instru-
ments in a network set-up where a mas-
ter instrument keeps the other networked 
instruments updated with new calibration 
models. 
Another game-changer delivered by the 
MilkoScan FT3 is a patented form of in-
strument standardization. The instrument 
automatically checks its performance every 
two hours so that any signs of drift in results 
is spotted immediately. This avoids refer-
ence analysis checks required with earli-
er generation instruments. It saves time, 
work and chemical reagents and avoids 
worries about compliance with operating 
procedures. 
Avoiding unplanned downtime is essential 
for ensuring safe products and production 
efficiency. With its built-in ID chips, the 
MilkoScan FT3 monitors vital instrument 
components and a self-diagnostic system 
provides problem-solving hints that enable 
quick resolution. With online support, op-
erators need never feel alone with instru-
ment operation while the FOSS SmartCare 
program available with the MilkoScan FT3 
provides the most comprehensive digital 
and onsite service offerings.
“The MilkoScan FT3 is not just another 
MilkoScan,” said FOSS CEO, Kim Vejlby 
Hansen. “It adds a whole new and exciting 
smart-enabled aspect to the FOSS MilkoS-
can story by providing the ideal solution for 
today’s dynamic dairy industry.”

www.fossanalytics.com

ARABLAB 2021

SMART ANALYSIS ENABLES 
AGILE DAIRY PRODUCTION
GLOBAL DAIRY INDUSTRY DEVELOPMENTS AND CONSUMER TRENDS HAVE INCREASED DEMANDS FOR 
AGILE PRODUCT DEVELOPMENT AND SAFE QUALITY PRODUCTS PRODUCED IN A SUSTAINABLE WAY. NEXT 
GENERATION ANALYTICAL TECHNOLOGY OFFERS NEW WAYS TO MANAGE VARYING SUPPLY AND CHANGING 
CONSUMER DEMANDS IN A PROFITABLE WAY.



Texpack srl - unipersonale - Via Galileo Galilei, 24 - 25030 Adro (BS) Italia
Tel. +39 030 7480168 - Fax +39 030 7480201 - info@texpack.it - www.texpack.it

Q
UA

LIT
Y SYSTEM CERTIFICATIO

N

ISO 9001
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Customer Service.

GUARNIZIONI INDUSTRIALI
e prodotti tessili per isolamento termico

In CHC we are permanently working 
around the new needs of Science and 
how to deliver solutions to those needs, 

anticipating them and improving expecta-
tions. As a means of celebrating the begin-
ning of the end of the pandemic and as mo-
ment of change in the way the world looks 

at us, we will use this event to present our 
new line of products!
A fully integrated modular, flexible system 
that has, as mission to make the future of 
Science a more comfortable, safer and more 
versatile one. At CHC we have been work-
ing hard to choose the right materials,  to 

make sure we contribute to a more sus-
tainable world, and the right concepts to 
achieve more versatile and functional work-
ing spaces. For those and with these criteria, 
we come to Arablab to present FLEXI

www.chc-lab.com

ARABLAB 2021 

CHC FLEXI: 
NEW LINE 
REVEAL AT 
ARABLAB 2021
WHEN WE LAST MET IN ARABLAB IN FEBRUARY 2019, NONE OF US WOULD HAVE IMAGINED THAT SO MUCH 
TIME WOULD PASS BEFORE WE COULD FINALLY MEET AGAIN IN PERSON. IN THOSE MORE THAN TWO YEARS, 
A PANDEMIC SWEPT THE WORLD AND TOOK THE LIVES OF MILLIONS OF PEOPLE AND MANY MORE WOULD 
HAVE LOST THEIRS IF IT WASN’T FOR THE HELP AND FAST PACE OF SCIENCE. IT IS THAT PERMANENTLY 
EVOLVING SCIENCE THAT WE CELEBRATE AND SHOW AT ARABLAB; WHERE EACH ONE OF US, EXHIBITORS, 
SHOWS OUR SMALL PART OF CONTRIBUTION.
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The determination of the alcohol-
ic strength is a pivotal parameter 
with regards to the regulatory con-

trol and labeling of alcoholic beverages.
Sample treatment by distillation followed 
by density measurement by pycnometer 
or electronic density meter is the stan-
dard for the determination of alcoholic 
strength as stated by reference regula-
tions such as COMMISSION REGULA-
TION (EC)N° 2870/2000 and OIV Method 
- MA - AS312 - 01A in Europe or AOAC 
Distillation-Hydrometric method (AOAC 
920.57) in the US.
The distillation step before the densimet-
ric measurement is crucial as it separates 
volatile compounds and non-volatile sub-
stances that would lead to inaccurate 
results, as the conversion of density to 
alcoholic strength is performed based on 
tables using pure water-alcohol mixtures 
as a reference.

STEAM DISTILLATION FOR ALCOHOL 
TESTING
Traditional distillation with the measure-
ment of the density is widely applied for 

the determination of alcoholic strength in 
alcoholic drinks.
Being time-consuming and requiring sev-
eral manual operations, conventional dis-
tillation has recently made way for steam 
distillation, a fast procedure enabling 
manufacturers and food & beverage au-
thorities to efficiently determine and con-
trol the alcoholic strength of beverages.
Steam distillation was found effective for 
alcoholic strength determination as with 
the carrier vapor, the distillable part of the 
sample is separated from the non-volatile 
residue. Steam flows expelling the alcohol 
from the sample in less than 10 minutes, 
a considerably shorter time compared to 
the traditional distillation process.
The distillate obtained is an ethanol-water 
mixture. Using a measurement of density 
by a density meter or pycnometer and 
expressing the results through the offi-
cial tables, the alcoholic strength (ethanol 
content) is calculated.
•	As a general rule, distill your sample in 

7-9 minutes
•	Use your density meter or pycnome-

ter on the distillate to measure alcohol 
content, even on complex liquors

TOP PERFORMING DISTILLATION 
UNITS FOR FAST AND EASY ALCO-
HOLIC CONTENT ANALYSIS
Developed for the Kjeldahl method, au-
tomated steam distillation instruments 
are ideal to perform alcoholic strength 
determination in beer, wine, spirits and 
liqueurs. Steam distillation units are al-
ways ready to use and guarantee a low 
cost for consumables per analysis as only 
distilled water is needed.
VELP UDK Distillation Units are perfect 
for performing alcoholic strength analysis, 
according to international regulations and 
TTB guidelines. With the UDK Series, it 
is possible to choose from a complete 
range of distillers able to address any lab-
oratory requirements from few samples 
per day to unattended operations with 
autosampler.

All the models of the UDK Series feature 
the VELP patented Titanium Condenser 
designed for the most efficient thermal 
exchange and low water consumption 
and the most complete set of safety fea-
tures to ensure maximum operator safe-
ty. Sensors monitor tube in place, safety 
doors and cooling water flow-rate.
The VELP Patented Steam Generator 
guarantees safe working conditions 
working without pressure:
•	Rapid pre-heating time
•	High performance and resistance
•	Maintenance-free

www.velp.com

ARABLAB 2021

VELP SCIENTIFICA AT ARABLAB 2021
AT BOOTH 421 - HALL 3 YOU WILL FIND MANAGERS AND SPECIALISTS ON HAND TO INFORM YOU OF THE 
LATEST INNOVATIONS. FOR EXAMPLE, YOU CAN DISCOVER VELP EXPERTISE AND THE COMPLETE RANGE 
OF SOLUTIONS FOR ALCOHOLIC STRENGTH DETERMINATION AND HOW TO PERFORM THE ANALYSIS BY 
AUTOMATED STEAM DISTILLATION
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D
imostrare per la prima volta 
che è possibile industrializza-
re la produzione di poliammi-
di (nylon) utilizzabili nei settori 

tessile/moda, automotive, design, elettrico 
ed elettronico, a partire da acido adipico 
bio ottenuto da materie prime rinnovabili, 
tra cui oli di scarto e sottoprodotti dell’in-
dustria olearia: questo innovativo e impor-
tante traguardo, con un forte orientamento 
verso la sostenibilità e l’economia circolare, 
è stato raggiunto da RadiciGroup, realtà 
italiana nata a Bergamo, leader mondiale 
nella produzione di una vasta gamma di in-

termedi chimici, polimeri, tecnopolimeri ad 
alte prestazioni e soluzioni tessili avanzate, 
tramite lo sviluppo del progetto ULISSE. La 
sperimentazione è stata realizzata in colla-
borazione con aziende, centri di ricerca ed 
Università ed è stata sostenuta dal finan-
ziamento erogato dalla Regione Piemonte 
nell’ambito del “Bando IR2 Industrializza-
zione dei risultati della Ricerca”.
Questo ambizioso progetto di innovazio-
ne è stato avviato a marzo 2018, con una 
durata pluriennale, e nasce dalla volontà di 
RadiciGroup di incrementare la sostenibi-
lità dei suoi prodotti, a parità di qualità e 
performance rispetto agli standard attuali, 
soddisfacendo le richieste provenienti dai 
diversi settori strategici per il Gruppo, in li-
nea con i target europei per lo sviluppo di 
un’attività economica a basse emissioni e 
di un’economia circolare.
L’importo ammesso al finanziamento è di 
circa 6,2 milioni di euro, di cui circa 1,7 mi-
lioni come contributo erogato dalla Regio-
ne Piemonte: in questo modo si conferma 
il grande impegno per la ricerca scientifica 
da parte di RadiciGroup, fortemente soste-
nuto dagli azionisti del Gruppo. 
«L’impegno di RadiciGroup nel progetto 
ULISSE, attraverso l’operatività di Radici 
Chimica e con le competenze in ricerca e 
innovazione di Radici InNova - commenta 

LA DIMOSTRAZIONE DI PRODUZIONE INDUSTRIALE DI POLIAMMIDI (NYLON), DESTINATA A TROVARE 
APPLICAZIONE IN DIVERSI SETTORI PRODUTTIVI, TRA CUI LA MODA, RENDE CONCRETI I PRINCIPI DI 
SOSTENIBILITÀ E CIRCOLARITÀ. L’INVESTIMENTO È STATO DI CIRCA 6,2 MILIONI DI EURO, DI CUI 1,7 MILIONI 
FINANZIATI DALLA REGIONE PIEMONTE

PRODURRE CAPI 
D’ABBIGLIAMENTO A PARTIRE 
DA OLI DI SCARTO: UNA 
SFIDA AFFRONTATA DA 
RADICIGROUP TRAMITE IL 
PROGETTO DI RICERCA ULISSE

R I C E R C A

Stefano Alini, CEO di Radici InNova
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Stefano Alini, CEO di Radici InNova - con-
ferma l’importanza strategica che la soste-
nibilità riveste per l’azienda, parte da sem-
pre del DNA del Gruppo. Questo aspetto 
viene infatti declinato lungo tutte le fasi di 
sviluppo del progetto: si parte dal recupero 
di oli di scarto che diventano materie prime 
per la produzione di acido adipico, che a 
sua volta costituisce la base per la realizza-
zione di polimeri di poliammide, ingredienti 
fondamentali per produrre manufatti che 
possono essere riciclati completamente o 
parzialmente a fine vita. In questo modo 
– continua Alini - si realizza un percorso 
completo di economia circolare, venendo 
incontro alle richieste sempre più nume-
rose da parte dei clienti, appartenenti so-
prattutto al mondo della moda e del tessile, 
molto sensibili all’impatto ambientale dei 
prodotti e che chiedono lo sviluppo di nuovi 
materiali, anche per rispondere agli obiettivi 
di sostenibilità stabiliti a livello governativo 
ed europeo come l’Agenda 2030 e il Green 
Deal. Il tema della bioeconomia si inquadra 
quindi perfettamente nel progetto di soste-
nibilità di RadiciGroup, all’interno del quale 
l’uso attento delle materie prime e delle ri-
sorse è di vitale importanza».
Il progetto ULISSE si è focalizzato su tre 
principali filoni di ricerca accomunati dall’o-
rientamento all’industrializzazione dei pro-
cessi sperimentali realizzati nell’ambito del 
progetto, dalla forte componente innovati-
va e dalla volontà di dare concreta appli-
cazione ai principi di sostenibilità della e 
dell’economia circolare.
Il primo filone ha visto la progettazione e la 
costruzione di una linea di polimerizzazione 
per avviare l’industrializzazione di una gam-
ma innovativa di poliammidi biobased e ad 
elevate prestazioni; in questo modo si è re-
alizzato un sistema produttivo su scala se-

mi-industriale, e quindi versatile, in grado di 
limitare le quantità di scarto e di rispondere 
contemporaneamente alle esigenze di più 
settori, tra cui moda, automotive, tessile, 
contract, industrial, elettrico ed elettronico. 
In secondo luogo, tramite questa linea pro-
duttiva, si è arrivati alla produzione di po-
liammidi parzialmente o totalmente bioba-
sed, cioè ottenute in modo parziale o totale 
da materie prime rinnovabili, e poliammidi 
speciali (ad elevate prestazioni). In partico-
lare, tra le poliammidi totalmente biobased, 
la dimostrazione su scala semi-industriale 
della produzione di PA5.6 rappresenta un 
primato mondiale. Queste poliammidi han-
no caratteristiche diverse e differenti livelli di 
performance, che le rendono adatte ad es-
sere utilizzate in diversi settori: le poliammi-
di bio o parzialmente bio trovano applica-
zioni in particolare nel campo tessile/moda 
(ad esempio per capi tecnico-sportivi), 
arredamento, automotive ed elettronica, 
mentre, tra quelle speciali, si stanno svilup-
pando dei prodotti in grado di resistere ad 
alte temperature. 
Infine, si è studiata la possibilità di utilizza-
re biotecnologie per la produzione di aci-
do adipico da fonti rinnovabili (oli di scarto 
e sottoprodotti dell’industria olearia), un 
intermedio chimico utilizzato nella produ-
zione di poliammidi oltre che di polieste-
ri e poliuretani, creando così da zero una 
tecnologia alternativa a un processo la cui 
chimica è immutata dagli anni ‘30. Nell’am-
bito del progetto sono state prodotte in 
questo modo alcune tonnellate di acido 
adipico BIO, grazie anche al supporto di 
Rynetech Bio, azienda americana con una 
vasta esperienza nel campo delle biotec-
nologie industriali. Questa collaborazione 
ha permesso di acquisire e portare al livello 
regionale piemontese e, in senso più am-

pio, nazionale, significative competenze, 
know how e tecnologie nel campo dei pro-
cessi fermentativi e conoscenze nel campo 
della biologia molecolare e dell’ingegneria 
genetica per la sintesi di intermedi chimici 
da fonti rinnovabili. La prossima sfida sarà 
arrivare al processo di industrializzazione 
vero e proprio, concretizzando così la pos-
sibilità di realizzare un capo moda a partire 
dall’olio di scarto. 
Grazie ai processi sperimentati all’interno 
del progetto ULISSE, RadiciGroup è tra i 
primi gruppi al mondo a proporre una gam-
ma di poliammidi dalle spiccate caratteri-
stiche di sostenibilità e circolarità, con una 
stima di capacità produttiva della linea di 
polimerizzazione di circa 4.000 tonnellate 
all’anno.
Lo sviluppo di nuovi materiali da fonti rin-
novabili è una delle vie per promuovere la 
lotta al cambiamento climatico. Infatti il car-
bonio di origine biologica viene incorporato 
in materiali polimerici, riciclabili all’infinito, 
sottraendo di fatto CO2 dall’atmosfera e 
concretizzando un importante obiettivo di 
transizione ecologica.
Infine, il progetto ULISSE ha portato rica-
dute positive dal punto di vista occupazio-
nale: è infatti stato attivato e completato un 
progetto di Alta formazione e un percor-
so di apprendistato per l’inserimento di 5 
nuove risorse (ricercatori e tecnici), in par-
ticolare un ingegnere chimico, un chimico 
industriale, un biologo e 2 periti chimici da 
dedicare alle tematiche oggetto del pro-
getto, con conseguente impatto positivo 
sull’assetto aziendale e sul territorio. In pro-
spettiva si stima che potranno essere inse-
rite anche altre risorse per la gestione della 
linea di polimerizzazione.

www.radicigroup.com
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I L  L A B O R A T O R I O  D E L  M E S E

SARÀ UN INCUBATORE DI AZIENDE INNOVATIVE, UN CENTRO CHE OSPITERÀ IMPRESE TECNOLOGICHE 
D’AVANGUARDIA E ISTITUTI DI RICERCA E CHE VEDE COME CAPOFILA IL GRUPPO HBW

Nasce a Candiolo (Torino) il Polo 
Tecnologico Piemontese (PTP), un 
hub di aziende innovative che ospi-

terà imprese tecnologiche d’avanguardia 
e istituti di ricerca dedicati alla medicina e 
che vede come capofila il Gruppo HBW, dal 
2013 azienda leader nel campo delle bio-
tecnologie mediche e della rige-nerazione 
tissutale. 
Il nuovo Polo, altamente focalizzato sulle 
verticali dell’innovazione, del tech e dell’e-
cosostenibilità, apre le sue porte grazie 
a un investimento pari a circa 2 milioni di 
euro di cui una parte grazie al sup-porto 
di Finpiemonte con il Bando Regionale 
Attrazione Investimenti dell’Assessorato 
Regionale alle attività produttive e la colla-
borazione del Comune di Candiolo.
Un’area imponente (sei mila metri quadrati 
di struttura e otto mila all’aperto a dispo-
sizione), che si candida a rivoluzionare il 
modo di fare impresa e di produrre tec-
nologie d’eccellenza sul territorio. Il Polo 
diventerà quindi la nuova casa del Gruppo 
HBW, capofila del progetto, che continue-

rà la ricerca medicale e biotecnologica e 
lo studio della tecnologia rigenerativa e 
ospiterà una decina di aziende. Oggi sono 
oltre 40 i Paesi nel mondo che utilizzano 
la metodica ed il dispositivo prodotto da 
HBW in numerosi ambiti clinici tra cui: der-
matologia, chirurgia plastica, ortopedia e 

odontoiatria. 
Al fianco di HBW saranno presenti altre 
aziende che oltre a sviluppare il proprio 
ambito interagiranno tra di loro per ricer-
che avanzate sulle biotecnologie mediche. 
Il PTP – così sarà chiamato con un’abbre-
viazione - potrà ospitare grandi aziende 
(nazionali e internazionali) impegnate sul 
fronte dell’innovazione nell’ambito medi-
cale, ma anche istituzioni e Istituti di ricerca. 
Hanno aderito al progetto: Yoursciencebc, 
società presieduta da Carlo Saverio Iorio 
e che opera nell’ambito del tecnology 
scouting per applicazioni spaziale (Insie-
me al gruppo HBW, si stanno inda-gando 
le tecnologie diagnostiche e terapeutiche 
più adatte a condizioni di microgravità nel 
campo della guarigione di ferite, un settore 
di indagine che può dare tecnologie abili-
tanti anche a Terra); ILA, so-cietà di legal 
consulting specializzata in affari internazio-
nali e vicina al settore della ricerca medico 
scientifica e Sbarro Health Research Or-

NASCE IL POLO 
TECNOLOGICO PIEMONTESE 
A CANDIOLO (TORINO) 

Il presidente del Polo Tecnologico Piemontese, il dott. Antonio Graziano, CEO e Co-founder del 
Gruppo Rigenera HBW e presidente del Forum Italiano dell’Export in Regione Piemonte
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ganization, leader nel settore della ricerca 
oncologica e delle malattie rare preseduta 
dal prof. Antonio Giordano membro in Ita-
lia del comitato scientifico dell’ISS. “Siamo 
molto felici e onorati della partnership con 
il Polo Tecnologico Piemontese - ha spie-
gato Gior-dano - che porterà ulteriore linfa 
alle relazioni scientifiche e tecnologiche tra 
Italia e USA”.
Il progetto, oltre alla parte professionale de-
dicata alle industrie (B2B), si inserisce in un 
quadro più ampio con un ruolo sul territo-
rio e dedicato alla riqualificazione dell’area, 
grazie alla transizione verso un’industria di 
alto valore, al pregio delle sue architetture 
e all’anima totalmente eco-sostenibile che 
lo andrà a contraddistinguere. La struttura 
sarà infatti 100% green grazie ad un mo-
saico di pannelli foto-voltaici. Tutto intor-
no, inoltre, si muoverà una flotta di veicoli 
elettrici. Il polo avrà anche ruolo di “comu-
nicazione dedicata alla salute” con eventi 
pubblici sulla prevenzione e innovazione. 
Per il con-sumatore oltre a punti vendita 
di prodotti per la salute ci sarà un centro 
clinico destinato alla medicina rigenerativa.
Il presidente del Polo Tecnologico Pie-
montese, il dott. Antonio Graziano, CEO e 
Co-founder del Gruppo Rigenera HBW e 
presidente del Forum Italiano dell’Export in 
Regione Piemonte, tira le redini dell’inizia-
tiva assieme agli altri due soci del Gruppo 
HBW, il dott. Riccardo d’Aquino e Alberto 
Sicurella. HBW traslerà qui le sue linee pro-
duttive, continuando ad alimentare il suc-
cesso colto nel campo della rigenerazione 
tissutale e non soltanto.
“La nostra volontà - spiegano i soci di 

HBW - è quella di continuare a innovare nel 
mondo dei dispo-sitivi medici avanzati e dei 
dispositivi di protezione individuale. Que-
sto secondo aspetto è stato accen-tuato 
dalla recente pandemia, che ha messo in 
luce come in Italia ci sia ancora carenza 
di competenze organizzative e produttive, 
anche per i dispositivi più semplici. Il PTP 
- aggiungono - sarà inoltre un luogo capa-
ce di far dialogare due mondi affini come 
quelli dello Spazio e della sanità, entrambi 
con-traddistinti dalla tensione verso l’alta 
innovazione e la competitività. Il tutto con 
un’identità spiccata-mente green, per rige-
nerare un territorio che negli ultimi anni è 
stato martoriato. In definitiva - conclu-dono 
i fondatori - il PTP sarà un vero e proprio 
open space che si apre a sinergie con altri 
grandi inter-locutori: una sorta di Eataly del 
Biotech e dei Medical Devices”. 
“Oggi possiamo affermare di essere orgo-
gliosi ed entusiasti - dichiara il Presidente 
Antonio Graziano - perché questo grande 
progetto sta vedendo la luce. La nostra è 
sempre stata una Science Driven Com-
pany: l’impulso per la ricerca di elevata 
caratura indirizzerà le nostre azioni anche 
per il nuovo PTP. Questo rivoluzionario la-
boratorio d’eccellenze renderà un servizio 
di notevole rilevanza all’intero territorio re-
gionale, sotto il punto di vista medicale; al 
contempo allungherà il suo sguardo verso 
l’esterno, penso a tutto il settore Space, 
diventando sponda sicura per le grandi 
multinazionali che gui-dano questo affa-
scinante settore”.

www.rigenerahbw.com
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I FRIGORIFERI UTILIZZATI NELLE FARMACIE, NEGLI OSPEDALI E NEGLI STUDI MEDICI DEVONO RISPETTARE 
GLI ELEVATI STANDARD PER LA CONSERVAZIONE DEI MEDICINALI

Le apparecchiature Liebherr per la 
conservazione dei farmaci sono 
conformi alla normativa DIN 58345. 

Consentono pertanto di conservare farmaci 
ad una temperatura operativa compresa tra 
+2°C e +8°C. Dispositivi di allarme di tipo 
ottico e acustico mettono in guardia in caso 
di scostamenti indesiderati delle temperatu-
re e di blackout. Un termostato di sicurezza 
impedisce l’abbassamento delle tempera-
ture sotto i +2°C. Le apparecchiature, inol-
tre, possono essere utilizzate in presenza di 
temperature ambiente comprese tra +10°C 
e +35°C e sono dotate di serrature contro 
accessi indesiderati. Hanno una rumorosità 
inferiore a 60 dB(A) e sono predisposte per 
la registrazione della temperatura operativa.

SISTEMI DI ALLARME INTEGRATI
Nei frigoriferi Liebherr per la conservazione 
dei farmaci un allarme ottico e acustico avvi-
sa in caso di scostamenti della temperatura 
o blackout. Il termostato di sicurezza impe-
disce la riduzione delle temperature sotto i 
+2°C. Tutte le apparecchiature dispongono 
di un contatto a potenziale zero che tra-
smette gli allarmi ad un sistema di controllo 

remoto, inoltre dispongono di un’interfaccia 
seriale RS 485 per la registrazione centrale 
delle temperature e degli allarmi (acquista-
bile come accessorio).
I sistemi di allarme di tipo ottico e acustico 
avvertono in caso di variazioni di temperatu-
ra o nel caso in cui la porta rimanga aperta. 
L’allarme per porta aperta è regolabile e può 
essere fatto scattare con un ritardo variabile 
da 1 a 5 minuti. Le apparecchiature sono 
inoltre dotate di allarme in caso di sonda 
difettosa.

COMANDO ELETTRONICO
Il preciso comando elettronico dispone di 
un display con intervallo 1/10°C. Lo stato 
di funzionamento dell’apparecchiatura è 
mostrato mediante l’utilizzo di simboli. La 
temperatura è impostata dal fabbricante a 
+5°C. Affinché non scenda sotto i +2°C in 
caso di guasto, i frigoriferi per farmaci sono 
equipaggiati con un termostato di sicurezza.

MEMORIA DATI INTEGRATA
Il comando elettronico ha una memoria dati 
integrata che documenta le temperature 
massime e minime del vano interno nonché 

gli ultimi tre allarmi temperatura e blackout 
con data, ora e durata dell’allarme. Questi 
dati possono essere letti sul display.

SONDA ESTERNA
I frigoriferi per farmaci hanno una predispo-
sizione sul retro (diametro di 10 mm) che 
consente di integrare una sonda nel vano 
interno

VANO INTERNO FLESSIBILE E IGIENICO
Il vano interno in plastica senza giunzioni è 
particolarmente facile da pulire. Le alette di 
appoggio impediscono il ribaltamento delle 
griglie e permettono di regolare l’altezza a 
intervalli di 32 mm. I farmaci non si congela-
no in corrispondenza della parete posteriore 
grazie alla copertura dell’evaporatore. Per 
garantire l’igiene, il comando elettronico è 
montato a filo e dispone di una tastiera a 
membrana. 

CASSETTI CON FRONTALE TRASPA-
RENTE
Il vano interno dei cassetti può essere orga-
nizzato in maniera flessibile e, di conseguen-
za, più efficiente. Il frontale trasparente offre 
una rapida panoramica del suo contenuto 
aiutando a mantenere la temperatura stabile 
in quanto la porta viene aperta e chiusa più 
velocemente. La solida struttura in alluminio 
assicura un’ottima distribuzione del freddo. 
Ciò concorre al basso il consumo energetico 
e aiuta a conservare la qualità dei farmaci.

ILLUMINAZIONE LED A SOFFITTO
Le apparecchiature con porta in vetro (MKv 
3913 e MKUv 1613) sono dotate di illumina-
zione LED a soffitto azionabile separatamen-
te che illumina in maniera uniforme il vano 
interno, consentendo di accedere ai prodotti 
conservati in modo rapido e preciso.

www.bsdspa.it

SICUREZZA CONFORME ALLA 
NORMATIVA DIN 58345

R E G R I G E R A Z I O N E
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150 ESPOSITORI NAZIONALI E INTERNAZIONALI, OLTRE 250 MARCHI, 3 GIORNI DI CONVEGNI, WORKSHOP 
E INCONTRI FORMATIVI ORGANIZZATI CON LA COLLABORAZIONE DELLE PIÙ IMPORTANTI ASSOCIAZIONI DI 
SETTORE, AREE DEMO DEDICATE ALLA SALDATURA E ALLA STAMPA 3D, VEICOLI REFRIGERATI IN MOSTRA 
E MOLTO ALTRO PER L’UNICA FIERA IN ITALIA DEDICATA ALLA REFRIGERAZIONE, LA PRIMA IN EUROPA DEL 
SETTORE A TORNARE IN PRESENZA NEL 2021.

La prima fiera internazionale del set-
tore in Europa, REFRIGERA 2021, 
è finalmente pronta per andare in 

scena: i protagonisti dell’intera filiera della 
refrigerazione si danno appuntamento dal 
3 al 5 novembre 2021 al polo fieristico di 
Bologna Fiere per la seconda edizione 
dell’unica manifestazione in Italia intera-
mente dedicata alla refrigerazione indu-
striale, commerciale e logistica.
Prima fiera europea di settore a tornare in 
presenza nel 2021, REFRIGERA si pone 
come punto di ripartenza dell’intera filie-
ra della refrigerazione, grazie anche alla 
qualifica di manifestazione internazionale 
(dati statistici certificati da ISFCert - ente 
accreditato Accredia).
Oltre alla parte espositiva, con 150 
espositori diretti e la presenza di oltre 
250 marchi, tra i quali spiccano nomi di 
aziende leader nazionali e internazionali, 
REFRIGERA 2021 proporrà un fitto pro-
gramma di convegni, workshop ed eventi 
formativi  di altissimo livello organizzati 
in stretta collaborazione con le più im-
portanti associazioni di settore. I visita-
tori avranno modo di aggiornarsi sui temi 
centrali e d’avanguardia per il mondo del-
la refrigerazione, sulle nuove tecnologie, 

sulle ultime normative e sulle tendenze 
di sviluppo del mercato: le nuove frontie-
re nel trasporto refrigerato, l’ultrafreddo 
nel food e nel pharma, le connessioni tra 
ICT, digital innovation e refrigerazione, la 
questione ormai imprescindibile per qua-
lunque settore produttivo della sostenibi-
lità e dell’efficienza energetica, sono solo 
alcuni dei temi che saranno approfonditi 
a REFRIGERA 2021. 
Per la sua seconda edizione, REFRIGERA 
torna con importanti novità:
Per la prima volta, la manifestazione ospi-
terà la Refrigerated Trucks Area, un’area 
espositiva di veicoli innovativi, nella quale 
Motum mostrerà un mezzo refrigerato e 
un’officina mobile attrezzata per i frigori-
sti, mentre SIAD presenterà in anteprima 
un veicolo refrigerato a temperatura con-
trollata per il trasporto dell’ultimo miglio. 
Il furgone è allestito con un rivoluzionario 
sistema di refrigerazione a CO2, con con-
sumo energetico vicino allo zero.
Altra novità assoluta è il Lab3D Enginee-
ring. Al loro stand, potrete assistere a di-
mostrazioni dal vivo di come uno scanner 
3D e una stampante 3D possano avere 
molteplici applicazioni nell’industria della 
refrigerazione: dalla creazione di singoli 

componenti di macchinari e strumenti per 
il lavoro di tutti i giorni, fino allo sviluppo di 
progetti meccanici di media complessità.
Dopo il successo della prima edizione, 
tornano, inoltre, i WELDING DAYS®: un 
momento di aggregazione e confronto 
dedicato all’apprendimento delle ultime 
tecniche di saldatura e brasatura. Nei tre 
giorni di fiera sarà possibile prenotare la 
propria sessione formativa con docenti 
referenziati e seguente test di verifica del-
le competenze. Ai partecipanti più virtuosi 
che supereranno il test, sarà rilasciato il 
patentino.
Dal 3 al 5 novembre a Bologna Fiere, 
REFRIGERA 2021 rappresenterà quin-
di un’occasione di business, incontro e 
formazione imperdibile per tutte le figure 
del settore, e sarà organizzata nel rispetto 
delle normative anti-Covid, garantendo 
così la sicurezza di espositori e visitatori.
REFRIGERA 2021 è un evento organiz-
zato da A151 Srl in collaborazione con 
le più importanti associazioni di settore, 
quali Assofrigoristi, Area, Asercom, ATF-
Associazione Tecnici del Freddo, Centro 
Studi Galileo, OITAf, etc.

www.refrigera.show

REFRIGERA 2021 
LA FIERA INTERNAZIONALE DEDICATA ALL’INTERA 
FILIERA DELLA REFRIGERAZIONE INDUSTRIALE, 
COMMERCIALE E LOGISTICA 
DAL 3 AL 5 NOVEMBRE 2021 
A BOLOGNA FIERE

E V E N T I
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GLI INTERVENTI DEGLI ESPERTI SI SONO FOCALIZZATI SULLA MODALITÀ DI SCELTA DEI METODI RAPIDI PIÙ 
ADATTI, SULL’UTILIZZO E VALIDITÀ DEI METODI IMMUNOCHIMICI E MOLECOLARI, SUI NUOVI KIT SARS-COV-2 
E LEGIONELLA E SULLA VALIDITÀ LEGALE DEI KIT IN CASO DI CONTENZIOSO.  

Per il secondo anno consecutivo si è 
svolto in modalità web conference il 
convegno tecnico-scientifico giunto 

alla quarta edizione. L’appuntamento dello 
scorso 30 settembre ha registrato un alto gra-
dimento e la partecipazione di oltre 100 cor-
sisti collegati alla piattaforma alive.in-formare.
net. Hanno animato la mattinata gli speech 
degli esperti e la presentazione delle novità 
sui kit rapidi di analisi da parte delle aziende.
Gli interventi in programma nel convegno “I 
metodi rapidi per le analisi nella sicurezza ali-
mentare e dintorni: risvolti applicativi e norma-
tivi” hanno puntato l’attenzione sulla modalità 

di scelta dei metodi rapidi più adatti, sull’u-
tilizzo e validità dei metodi immunochimici 
e molecolari, sui nuovi kit SARS-CoV-2 e 
legionella e sulla validità legale dei kit in 
caso di contenzioso. 
Maria Paola Rocci, Microbiological, mole-
cular and allergen laboratory manager FQD 
Alba; Microbiological Responsable Ferrero 
group ha spiegato che: “La rilevazione rapida 
di un patogeno in un alimento è di cruciale 
importanza per prevenire tossinfezioni alimen-
tari e garantire la salute del consumatore, e 
in tal senso l’impiego di metodi alternativi 
rispetto ai metodi colturali classici può for-

nire un importante supporto. La scelta dei 
metodi rapidi in microbiologia degli alimenti 
dovrebbe basarsi su criteri come: semplicità 
di esecuzione, ottimizzazione di tempi, spazi 
e personale, facilità di lettura e interpretazione 
dei risultati, automazione, tempi di risposta e 
costi associati all’analisi; il tutto accompagna-
to da opportuna ricerca bibliografica, al fine di 
stabilire l’adeguatezza del metodo per il target 
prescelto nella particolare matrice o categoria 
di matrici di riferimento. Molti di questi me-
todi utilizzati dalle imprese alimentari, sotto 
forma di kit commerciali oppure come test 
sviluppati in-house, sono basati sostanzial-
mente su tecniche immuno-enzimatiche (es. 
rilevazione di antigeni specifici), MPN (most 
probable number) oppure biomolecolari (es. 
PCR, Real Time PCR, LAMP). Questi metodi, 
laddove necessario e appropriato, dovranno 
poi essere validati oppure verificati (validazio-
ne e verifica effettuate ad esempio secondo 
le norme ISO della serie 16140) sulle matrici 
proprie e tipiche dell’azienda, sempre nell’ot-
tica di quel fit for purpose così caro al Codex 
Alimentarius”.
Ida Treglia, Medico Veterinario, Specialista in 
Malattie Infettive, Profilassi e Polizia Veterina-
ria, Istituto Superiore di Sanità si è sofferma-
ta sui metodi rapidi alternativi: “Tali metodi 
hanno conosciuto un grande sviluppo negli 
ultimi anni, soprattutto per ciò che concerne 

I METODI RAPIDI 
PER LE ANALISI 
NELLA SICUREZZA 
ALIMENTARE E DINTORNI: 
RISVOLTI APPLICATIVI 
E NORMATIVI 
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le metodiche biomolecolari, basate in partico-
lare sulla tecnica PCR e sull’amplificazione a 
temperatura costante. Proprio l’amplificazio-
ne a temperatura costante, su tutte la tecnica 
LAMP (Loop-mediated isothermal AMPlifica-
tion), sta riscuotendo grande interesse poiché 
introduce delle innovazioni rispetto alla clas-
sica PCR. La LAMP si basa infatti su un’am-
plificazione isotermica degli acidi nucleici a 
circa 60-65°C mediante una polimerasi ter-
mostabile di Geobacillus stearothermophilus, 
consentendo una minore manipolazione del 
campione, con una diminuzione delle proba-
bilità di contaminazioni crociate, riducendo i 
tempi di analisi e facilitando l’interpretazione 
del dato analitico mediante una visualizzazio-
ne del risultato a occhio nudo direttamente 
in provetta”.
Leonardo Francesco de Ruvo, Dottore in 
Scienze e Tecnologie Alimentari, professio-
nista nel settore delle tecnologie e igiene degli 
alimenti ha spiegato: “Sia SARS-CoV-2 che 
Legionella non riguardano la sicurezza alimen-
tare, nonostante ciò, per le imprese alimentari 
si tratta di microrganismi di interesse, anche 
a fronte della maggiore attenzione da parte 
dell’autorità e della filiera verso questi due pa-
togeni e gli aspetti relativi all’igiene ambienta-
le. Attualmente diversi test sono stati perfezio-
nati per rilevare SARS-CoV-2 sulle superfici, 
molti dei quali con delle fasi comuni ai metodi 

sviluppati per il settore clinico. I kit attualmen-
te disponibili si basano quasi esclusivamente 
sulla tecnica RT-qPCR (Reverse transcriptase 
Real Time-PCR) specifica per alcuni target 
che possono differire a seconda del kit utiliz-
zato, e condividono alcuni passaggi con dei 
metodi già impiegati nel settore alimentare, 
come le norme ISO della serie 15216 per la 
determinazione del virus dell’epatite A e del 
norovirus negli alimenti o sulle superfici. Diver-
samente da SARS-CoV-2 che viene ricercato 
sulle superfici, il campionamento e l’analisi per 
Legionella spp riguarda tipicamente la matrice 
acqua e a tal proposito diversi kit sono stati 
approntati. I test rapidi sviluppati per questo 
microrganismo si basano su metodiche bio-
molecolari (es. PCR, qPCR oppure LAMP, la 
terza qualitativa) oppure mediante lateral flow, 
che seppur molto rapida è una tecnica qua-
litativa e attualmente specifica per Legionella 
pneumophila sg 1”.
Teodora Uva, avvocata dello Studio Legale 
Avvocati per l’Impresa ha chiarito: “Oltre a 
rappresentare un utile strumento in sede di 
autocontrollo, i metodi rapidi possono costi-
tuire un’opportunità in presenza di un con-
tenzioso, sia per i laboratori ufficiali sia per gli 
operatori del settore alimentare (OSA). Per 
ciò che riguarda i controlli ufficiali e l’utilizzo 
di metodi alternativi, il Reg. UE 625/2017, 
all’articolo 34 paragrafo 3, cita <<che qua-

lora via sia urgenza di eseguire analisi, prove 
o diagnosi>> e non siano disponibili meto-
di e/o protocolli riconosciuti o pertinenti, si 
possono utilizzare metodi diversi in attesa 
della convalida di un metodo appropriato 
in base ai protocolli scientifici. L’impiego di 
un metodo alternativo è contemplato quin-
di anche sulla base dell’urgenza dell’analisi 
e sulla tempistica di esecuzione della prova. 
Nel caso invece degli operatori del settore 
alimentare (OSA), l’utilizzo dei metodi rapidi 
costituisce un importante strumento in ragio-
ne del cambiamento normativo introdotto dal 
decreto legislativo n. 27 del 2 febbraio 2021, 
soprattutto a fronte delle ridotte tempistiche 
dettate dall’articolo 7 dello stesso decreto, 
che fissa un massimo di 15 giorni dal ricevi-
mento della comunicazione dell’esito sfavore-
vole per la richiesta dell’esame documentale. 
L’impiego di un metodo rapido può quindi 
consentire all’OSA di acquisire numerose in-
formazioni utili sulla partita o lotto di interesse 
al fine di valutare le azioni più opportune da 
intraprendere entro i termini stringenti fissati 
dal decreto 27/2021”.
Per la parte pratica Merck, Eurofins Tecna e 
R-Biopharm hanno presentato i kit per effet-
tuare analisi e misurazioni in tempi rapidi e 
con risultati subito disponibili sia in laboratorio 
sia in azienda. 
Nel suo intervento la dottoressa Verena 
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Peggion di Merck ha parlato delle solu-
zioni rapide per le analisi microbiologiche 
nell’industria alimentare, in particolare della 
verifica in massimo 24 ore della presenza 
dei patogeni più diffusi grazie al metodo 
Assurance© GDS che combina una fase di 
immunocattura e una di PCR con vantaggi 
operativi e di sicurezza del dato. Con l’au-
silio di un video ha poi presentato i metodi 
per il monitoraggio ambientale, in particolare 
dell’aria col campionatore MAS-100 Eco e 
delle superfici grazie al bioluminometro MVP 

ICON al fine di ridurre notevolmente i rischi 
di contaminazione nell’ambiente produttivo.
Sulle soluzioni analitiche per l’autocontrol-
lo di filiera, in azienda e in laboratorio, si è 
soffermato il dottor Giovanni Dedenaro di 
Eurofins Tecna, in particolare sulle diverse 
tecnologie che consentono di analizzare e 
misurare in tempi rapidi la presenza del gli-
fosato. Il kit portatile Lateral Flow permette 
di procedere con le analisi “in campo” o in 
azienda per l’accettazione di una fornitura. 
In laboratorio il robot BOLT rende possibile 

automatizzare l’esecuzione dei test ELISA 
su stoccato, semilavorati e prodotti finiti, con 
un’elevata sensibilità e limitando la possibilità 
di errore.
La dottoressa Tiziana Mariarita Granato di 
R-Biopharm ha spiegato come automatiz-
zare e velocizzare in azienda con iMagic M9 
e RIDA© CUBE SCAN il controllo analitico 
di zuccheri, acidi organici, alcoli e allergeni 
quali lattosio e solfiti per garantire il con-
trollo qualità su materie prime, semilavorati 
e prodotti finiti. L’ingegnere Claire Victoria 
Marchitti ha poi mostrato il funzionamento 
della RIDA®SMART APP, rivolta agli impianti 
cerealicoli e ai laboratori, che consente di 
eseguire i controlli di micotossine utilizzan-
do la app sullo smartphone in tempi rapidi 
per tutto il processo, dal conferimento delle 
materie prime allo stoccaggio.
Tutti gli interventi sono stati seguiti dai cor-
sisti con interesse e attenzione, un’ulteriore 
conferma dell’importanza dei temi legati alle 
analisi per la sicurezza alimentare che fanno 
registrare a ogni edizione, sia in presenza sia 
online, un’alta partecipazione e interazione. 
Appuntamento al 2022 con la quinta edizio-
ne del convegno prevista in presenza e con 
alcune novità. 
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IL LABORATORIO SCIENTIFICO È UN AMBIENTE DI LAVORO AD ELEVATO RISCHIO PER LA PRESENZA DI 
PERICOLI FISICI, CHIMICI E BIOLOGICI, CHE NON SEMPRE VENGONO PERCEPITI IN MANIERA ADEGUATA. CIÒ 
È DOVUTO A UN’INSUFFICIENTE INFORMAZIONE E/O A UNA SOTTOSTIMA DEL PERICOLO. IN ALCUNI CASI 
PERÒ, NONOSTANTE IL RISPETTO METICOLOSO DELLE PROCEDURE E LA CONTINUA FORMAZIONE, SI PUÒ 
INCORRERE UGUALMENTE IN UNA “TRAPPOLA MORTALE”, COME INSEGNA IL CASO DI KARE WETTERHAHN

R I C E R C A

NEUROTOSSICITÀ DA 
ESPOSIZIONE CUTANEA 
E RESPIRATORIA AL 
DIMETILMERCURIO

L’autore

Angelo Pio Taronna 
(PhD in Biochemistry, Molecular Biology and Bio-
technology – University of Ferrara and High School 
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L e sostanze chimiche utilizzate in 
laboratorio, nonché i processi e le 
attrezzature impiegate, sono fonti 

di contaminazione ambientale e di rischi 
per la salute dei lavoratori. Le leggi vigenti 
tendono a prevenire o a ridurre le situa-
zioni di pericolo, ma spesso l’eccessiva 
confidenza con il rischio compromette la 
sicurezza di chi opera in laboratorio. Al di 
là dell’incidente o dell’infortunio, quella che 
di solito viene sottovalutata è l’esposizione 
protratta per mesi o anni ad agenti chimici 
nocivi, con danni anche gravi alla salute 
che si manifestano solo a distanza di anni. 
Molte sostanze chimiche non sono state 
sottoposte a esami tossicologici com-
pleti, come sottolinea l’Agenzia Europea 
per la Sicurezza e la Salute sul Lavoro 
(EU-OSHA); quindi, non si può escludere 
in maniera assoluta l’assenza di tossicità 
e l’inefficacia dei dispositivi di protezione 
adottati. A tal riguardo, un esempio si-
gnificativo è rappresentato dalla morte di 
Kare Wetterhahn, tossicologa di fama in-
ternazionale e docente di chimica presso 
il Dartmouth College (Hanover, contea di 
Grafton, nello Stato del New Hampshire 
– USA), che si è accidentalmente versata 
una o due gocce di dimetilmercurio sulla 
mano. Cosa del tutto usuale per chi lavora 
in laboratorio. Conoscendo la tossicità del 
dimetilmercurio, liquido incolore infiamma-
bile riconosciuto come una delle più potenti 
neurotossine, la Wetterhahn aveva preso 
le opportune precauzioni, indossando oc-
chiali e guanti in lattice, manipolando il ma-
teriale sotto cappa, lavorando con quantità 
molto piccole e riponendo il flaconcino del 
composto in ghiaccio per ridurre la sua 
volatilità. I primi sintomi dell’intossicazione 
si sono presentati solo cinque mesi dopo 
il contatto, portandola in breve alla morte. 
Come mai un’esperta e meticolosa tossi-
cologa di fama internazionale, pur avendo 
preso tutte le opportune precauzioni, ha 
fatto questa fine? Sfortunatamente, oltre 
un quarto di secolo fa le conoscenze a ri-
guardo non erano alquanto sufficienti. A 
seguito di quell’evento, che costò la vita 
alla Wetterhahn, si evidenziò la capacità 
del dimetilmercurio di attraversare i guanti 
in lattice (Endicott, 1998; Gochfeld, 2003; 
Newman, 2005). Studi successivi hanno 
mostrato come questo composto sia in 
grado di attraversare i dispositivi di pro-
tezione individuale realizzati con diversi 

materiali (PVC, neoprene, butile e lattice) 
e di essere assorbito a livello cutaneo in 
circa 15 secondi. La maggior parte dei 
guanti impiegati in laboratorio non forni-
sce dunque una totale protezione; l’unica 
precauzione di sicurezza è data dall’uso 
di guanti laminati ad alta resistenza sotto 
un paio di guanti in neoprene, per evitare 
l’assorbimento cutaneo, e l’uso sistematico 
della cappa chimica o dell’isolatore, per evi-
tare l’assorbimento inalatorio (Nierenberg 
et al, 1998; Endicott, 1998; OSHA, 1998). 
Questo avvenimento accidentale deve far 
riflettere su tutte quelle sostanze che ven-
gono quotidianamente utilizzate in labora-
torio, per le quali non si conoscono bene i 
meccanismi di assorbimento e di tossicità 
e non sono disponibili specifiche indicazio-
ni per la sicurezza dei lavoratori. È buona 
regola, quindi, per chi lavora in laboratorio, 
trattare tutte le sostanze con estrema cau-
tela e adottare sempre le precauzioni per 
la salvaguardia della propria e altrui salute. 

IL MERCURIO E I SUOI COMPOSTI
Il mercurio è un metallo di transizione – li-
quido a temperatura ambiente – di colore 
argenteo. Trova impiego sia nell’industria 
(apparecchi di misurazione, lavaggio dell’o-
ro, lampadine a risparmio energetico, ma-
teriali dentari, ecc.) che in agricoltura (per 
costrastare funghi e muffe). Nel passato è 
stato impiegato come costituente di molti 
farmaci (diuretici, lassativi, antisettici, anti-
batterici e unguenti cutanei). Il mercurio è 
presente in tre forme: elementare, inorgani-
ca e organica ed esiste in un’ampia varietà 
di stati fisici e chimici, ognuno dei quali ha 
caratteristiche uniche di tossicità. I classici 
sintomi associati all’esposizione dei vapori 
di mercurio (mercurio elementare, Hg0) e al 
metilmercurio (mercurio organico, CH3Hg+; 
MeHg) – metabolita del dimetilmercurio – 
coinvolgono il Sistema Nervoso Centrale 
(SNC), mentre i reni sono i bersagli dei 
sali mono e bivalenti di mercurio (mercurio 
inorganico, Hg+ e Hg2+, rispettivamente). 
Le proprietà fisiche e i potenziali redox de-
terminano le differenze quali-quantitative 
di tossicità tra i composti inorganici del 
mercurio, mentre la capacità del MeHg di 
attraversare la Barriera Emato-Encefalica 
(BEE) spiega il suo accumulo nel SNC e un 
quadro clinico dominato da disturbi neuro-
logici (Aschner and Aschner, 1990; Caputi 
et al., 2004; UFSP, 2012).

DIMETILMERCURIO: ASPETTI GENE-
RALI E TOSSICOLOGICI
Il dimetilmercurio [DMHg, formula moleco-
lare (CH3 )2 Hg] è un composto organome-
tallico liquido estremamente volatile; ciò lo 
rende particolarmente tossico, in quanto è 
in grado di penetrare rapidamente nell’or-
ganismo attraverso la cute e l’apparato re-
spiratorio. L’azione tossica si estrinseca so-
prattutto a carico del SNC, inibendo diverse 
fasi della neurotrasmissione e provocando 
così mancanza di coordinazione, disturbi 
sensoriali e alterazioni dello stato mentale; 
non trascurabili sono i danni a carico de-
gli altri sistemi (Battigelli, 1960; Aschner, 
1996). A causa dei rischi connessi, que-
sto composto trova scarsa applicazione. 
Come molti metil-organometallici, il DMHg 
è un agente metilatore, ossia è in grado di 
donare i suoi gruppi metilici a una molecola 
organica. Con il tempo, lo sviluppo di alcuni 
nucleofili meno tossici, come il dimetilzinco 
[DMZn, formula molecolare Zn(CH3 )2 ] e il 
trimetilalluminio [TMAl, formula molecolare 
Al2 (CH3 )6 ], e la successiva diffusione dei 
reattivi di Grignard (composti con formula 
generica R-Mg-X, dove X è un alogeno ed 
R è un gruppo organico – alchile o arile 
–) ha reso questo composto obsoleto. Ini-
zialmente, il DMHg è stato studiato come 
potente battericida, ma il bioaccumulo e 
l’estrema tossicità lo hanno reso inutiliz-
zabile in questo campo. In piccolissime 
quantità, invece, viene raramente usato 
come standard di riferimento per alcune 
analisi chimico-tossicologiche (calibrazio-
ne di apparecchi NMR per il rilevamento 
di mercurio) (O’Halloran and Singer, 1998; 
Hoffman, 2011; The American College of 
Medical Toxicology – ACMT, 2019). 
Studi in vivo hanno evidenziato che il DMHg 
viene rapidamente assorbito e convertito in 
metilmercurio (MeHg), il quale, attraverso il 
legame con altri substrati, forma composti 
liposolubili che possono dare fenomeni di 
bioaccumulazione. Data la grande affinità 
del MeHg per i gruppi sulfidrilici (SH), arri-
vato nel sangue si ripartisce fra il plasma e i 
globuli rossi. Nel plasma forma un comples-
so poco stabile con l’albumina (Alb), men-
tre nei globuli rossi si lega all’emoglobina 
(Hb). Attraverso il torrente ematico, il MeHg 
si distribuisce nell’organismo e si accumula 
preferibilmente nei reni: in questo distretto 
si verifica, a causa del complesso MeHg-
Alb poco stabile, lo scambio dell’albumina 
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(Alb) con il glutatione (GSH) e la cisteina 
(Cys), formando complessi stabili (MeHg-
GSH e MeHg-Cys) in grado di accumularsi 
(l’accumulo a livello renale si verifica poche 
ore dopo l’assorbimento). Altri siti di accu-
mulo sono il fegato, la milza e il SNC; inoltre, 
è capace di attraversare la barriera placen-
tare, causando effetti teratogeni. Il MeHg 
viene eliminato quasi totalmente (> 90%) 
attraverso le feci, sotto forma di coniugato 
con il glutatione (MeHg-GSH), mentre il re-
stante 10% circa compare nelle urine. L’e-
mivita plasmatica nell’uomo è compresa tra 
i 45 e i 105 giorni (Ostlund, 1969; Aschner 
and Aschner, 1990; Cotton, 2003). A causa 
della tendenza all’accumulazione, il MeHg 
porta a sintomi generici (debolezza, intor-
pidimento, parestesia, crampi muscolari) e 
specifici, sia a carico del SNC che del SNP 
(Sistema Nervoso Periferico) (atrofia mu-
scolare, riduzione dei riflessi, paresi, con-
trazioni fascicolari, perdite sensoriali, ecc.) 
dopo mesi dal contatto, quindi troppo tardi 
per tentare di trovare un trattamento mira-
to ed efficace (Kark, 1971; Weiner, 1993; 
Drasch, 1994). Ulteriori ricerche, condotte 
dal gruppo di Nierenberg, hanno mostrato 
una presenza significativa di MeHg nei ca-
pelli dopo esposizione a DMHg; ciò sup-
porta l’ipotesi di Ostlund, secondo cui si 

verifica una rapida conversione del DMHg 
nel suo metabolita attivo e particolarmente 
tossico, il MeHg (Ostlund, 1969; Nierenberg 
et al, 1998). I livelli di mercurio nei capelli 
riflettono i livelli ematici (OSHA, 1998), a loro 
volta correlabili in modo proporzionale con 
la neurotossicità.

MECCANISMO DI TOSSICITÀ A CARICO 
DEL SISTEMA NERVOSO (SN)
Appena formato, il MeHg si distribuisce 
nell’organismo formando particolari com-
plessi con proteine e aminoacidi, grazie alla 
sua alta affinità per i gruppi sulfidrilici (SH). Il 
trasporto di MeHg nel cervello è legato ad 
aminoacidi contenenti gruppi tiolici o sulfi-
drilici, come la cisteina, formando un com-
plesso stabile. In tal modo il composto può 
attraversare la BEE, “travestito” da aminoa-
cido, attraverso un sistema carrier-mediato 
(il trasporto, infatti, non è solo il risultato della 
solubilità lipidica del MeHg) (Aschner and 
Clarkson, 1988) (Figura 1). L’assorbimento 
di MeHg da parte del cervello è inibito dalla 
presenza di altri aminoacidi come leucina 
(Leu), metionina (Met), fenilalanina (Phe) e al-
tri grandi aminoacidi neutri (Clarkson, 1995). 
Le alterazioni molecolari indotte sul cervello 
da tale metabolita constano in una serie di 
eventi, quali aumento della concentrazione 

del glutammato (Glu) nello spazio intersi-
naptico, aumento della concentrazione di 
calcio (Ca2+) e delle specie reattive dell’ossi-
geno (ROS) nei neuroni postsinaptici (Farina, 
2011) (Figura 2). Ciò si traduce in una se-
quenza di eventi biologici sfavorevoli, come 
l’interruzione della formazione dei microtu-
buli, l’interruzione della sintesi proteica e del 
DNA, la distruzione delle membrane cellulari 
e il deterioramento della trasmissione sinap-
tica, condizioni che portano alla morte delle 
cellule nervose. Un ulteriore danno a carico 
del SN è causato dalla produzione di auto-
anticorpi del tipo IgG, che sono in grado 
di attaccare le proteine citoscheletriche dei 
neuroni e la proteina base della mielina. Ciò è 
stato provato attraverso studi in vivo. Quindi, 
è possibile evidenziare significative correla-
zioni tra i livelli di IgG e i deficit subclinici del-
le funzioni sensomotorie. Tali riscontri sono 
perciò predittivi di neurotossicità (El-Fawal, 
1999). Oltre a questi effetti, ampiamente 
dimostrati, il MeHg è capace, attraverso un 
meccanismo non completamente chiarito, 
di compromettere la risposta immunitaria e 
aumentare la permeabilità della BEE, con 
conseguente ingresso di sostanze tossiche 
che aggrediscono ulteriormente il SN (El-
Fawal, 1999; Tchounwou et al, 2003). Le 
alterazioni morfologiche macroscopiche, 
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Figura 1. Metabolismo del DMHg e captazione cerebrale del suo metabolita 
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invece, evidenziabili all’esame autoptico, 
rilevano modificazioni generali, come bron-
copolmonite e marcata disidratazione, e 
modificazioni neurologiche, caratterizzate da 
assottigliamento della corteccia cerebrale e 
atrofia cerebellare (Nierenberg et al, 1998).
Tenendo conto che i livelli normali di Hg 
ematico e urinario sono compresi rispetti-
vamente tra 1-8 g/L e 1-5 g/L (Nierenberg et 
al, 1998), l’incremento di questi valori è se-
gno di tossicità: con un dosaggio superiore 
a 50 g/L viene tempestivamente praticata la 
terapia chelante (DMSA – acido meso-2,3-
dimercaptosuccinico), con l’obiettivo di di-
sintossicare l’organismo. Gli esami effettuati 
sulla Wetterhahn hanno documentato una 
concentrazione ematica pari a 4000 g/L, os-
sia 80 volte superiore alla dose di tossicità, 
condizione che ha reso vana sia la terapia 
chelante che ogni altra forma di intervento 
medico (Endicott, 1998; Nierenberg et al, 
1998; Tchounwou et al, 2003; Ping, 2010). 

RACCOMANDAZIONI E UTILIZZO DI 
SPECIFICI DISPOSITIVI DI PROTEZIO-
NE INDIVIDUALI (DPI)
Dal momento che il DMHg è particolar-
mente tossico, l’utilizzo dovrebbe essere 

evitato e sostituito con sostanze meno 
tossiche (es. sali di mercurio inorganico), 
o ridotto al minimo e trattato con estrema 
cautela, laddove il suo uso è necessaria-
mente richiesto, con l’utilizzo di rigorose 
misure di protezione. I test di permeazione 
hanno documentato che diversi tipi di guan-
ti (PVC, neoprene, butile, lattice) vengono 
attraversati dal DMHg entro 15 secondi. 
Al contrario, guanti più resistenti, realizzati 
con materiale plastico laminato (es. Silver 
Shield), hanno mostrato permeazione solo 
dopo 4 ore di esposizione alla sostanza. 
Quindi, questo materiale rappresenta il 
mezzo più sicuro per evitare il contatto di-
retto; inoltre, è necessario indossarli sotto 
robusti guanti di neoprene. I guanti devono 
essere rimossi non oltre il tempo suddetto 
e smaltiti in modo da impedire il rientro di 
questo materiale nel luogo di lavoro. Tutti i 
dipendenti devono essere formati in modo 
adeguato ed essere consapevoli delle pro-
prietà tossiche di questi materiali. Le sche-
de di sicurezza devono essere lette con la 
consapevolezza che potrebbero non fornire 
una guida adeguata alla selezione dei guanti 
(Nierenberg et al, 1998; OSHA - US De-
partment of Labor, 1998).

Protezioni per occhi/volto
Visiera e occhiali di protezione. È necessario 
utilizzare dispositivi per la protezione oculare 
testati e approvati secondo i requisiti previsti 
dalla norma EN 166. 

Protezione delle mani
Composti altamente tossici, come il DMHg, 
devono essere manipolati esclusivamente 
con doppio paio di guanti di materiali diffe-
renti, come riportato in precedenza. I guan-
ti devono essere controllati accuratamente 
prima di essere impiegati e sostituiti frequen-
temente (non oltre 4 ore) o immediatamente 
se contaminati (ciò deve essere fatto anche 
in caso di sospetta contaminazione). Biso-
gna sempre prestare massima attenzione 
nella rimozione dei guanti (senza toccarne 
la superficie esterna) per evitare il contatto 
diretto. I guanti contaminati, o presupposti 
tali, devono essere smaltiti dopo l’uso, in 
accordo con la normativa vigente e le buone 
pratiche di laboratorio. 
Le mani devono essere accuratamente lava-
te con abbondante acqua saponata. I guanti 
di protezione selezionati devono soddisfare 
le esigenze della direttiva UE 89/686/CEE e 
gli standard EN 374 che ne derivano.

Figura 2. Azione del MeHg sul cervello
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Protezione del corpo
Devono essere utilizzati indumenti protettivi 
completi, resistenti alle sostanze chimiche, 
antistatici e a prova di fiamma.

Protezione delle vie respiratorie
Bisogna operare unicamente all’interno di 
una cappa chimica o di un isolatore mante-
nuto in pressione negativa. Qualora la valu-
tazione del rischio lo preveda, è indispensa-
bile servirsi di una maschera a pieno facciale 
con filtri combinati di tipo ABEK (EN 14387) 

come supporto alle misure di protezione 
collettiva. Se il respiratore costituisce il solo 
mezzo di protezione, è opportuno utilizzare 
un sistema ventilato a pieno facciale (AT).

CONCLUSIONI
A seguito delle numerose conoscenze 
scientifiche acquisite nell’ultimo ventennio, 
è dato assodato che l’impiego di DMHg nei 
laboratori di ricerca altamente specializzati è 
un rischio elevatissimo per tutti gli operatori; 
quindi, è necessario prendere in considera-

zione composti alternativi e laddove il suo 
uso è necessariamente richiesto è opportu-
no mettere in atto tutti gli adempimenti che 
consentano una seria e capillare vigilanza. 
Inoltre, è indispensabile una improrogabile 
responsabilità individuale sia per la prote-
zione propria che per quella collettiva.Ciò, 
però, non è garanzia assoluta per evitare 
incidenti letali. Per tale ragione, oltre all’ele-
vata formazione e corretta esecuzione delle 
procedure, gli operatori devono essere pie-
namente consapevoli di tali rischi.

R I C E R C A

BIBLIOGRAFIA
1.	 ACMT (American College of Medical Toxicology). Terrorism through fear & uncertainty: delayed toxic syndromes, 2019 [https://

www.acmt.net/_Library/2014_Bethesda_CAOT/7Delayed_Onset_Syndromes_February_2014_Wax_ppt.pdf].
2.	 Aschner M. Aschner JL. Mercury neurotoxicity: mechanisms of blood-brain barrier transport. Neurosci Biobehav Rev 1990; 

14(2):169-176.
3.	 Aschner M. Astrocytes as modulators of mercury-induced neurotoxicity. NeuroToxicol 1996; 17(3-4): 663-670.
4.	 Aschner M, Clarkson TW, Aschner JL. Uptake of methylmercury in the rat brain: effects of amino acids. Brain Res 1988; 

462(1):31-39.
5.	 Battigelli MC. Mercury toxicity from industrial exposure. J Occup Med 1960; 2(7):337-344.
6.	 Caputi AP, Calapai G, Nava F. Metalli. In Paoletti R, Nicosia S, Clementi F, Fumagalli G. Tossicologia Medica – Trattato di 

Farmacologia e Terapia – UTET, Torino, 2004, p.140.
7.	 Clarkson T. Health effects of metals: a role for evolution? Environ Health Perspect 1995; 103(Suppl.1):9-12.
8.	 Drasch G, Schupp I, Hofl H, Reinke R, Roider G. Mercury burden of human fetal and infant tissues. Eur J Pediatr 1994; 

153(8):607-610.
9.	 Endicott K. The trembling edge of science, 1998 [https://archive.dartmouthalumnimagazine.com/article/1998/4/the-trembling-

edge-of-science].
10.	 El-Fawal HA, Gong Z, Little AR, Evans HL. Exposure to methylmercury results in serum autoantibodies to neurotypic and 

gliotypic proteins. Neurotoxicology 1996; 17(2):531-539.
11.	 EU-OSHA (European Agency for Safety and Health at Work) [https://osha.europa.eu].
12.	 Farina M, Rocha JB, Aschner M, Gochfeld M. Mechanisms of methylmercury-induced neurotoxicity: evidence from experimental 

studies, Life Sci 2003; 89(15-16):555-563.
13.	 Gochfeld M. Cases of mercury exposure, bioavailability, and absorption. Ecotoxicol Environ Saf 2003; 56(1):174-179.
14.	 Kark RAP, Poskanzer DC, Bullock JD, Boylen G. Mercury poisoning and its treatment with N-acetyl-D,L-penicillamine. N Engl 

J Med 1971; 285(1):10-16.
15.	 Newman C. Storie Letali, National Geographic 2005; 15(5):4-9.
16.	 Nierenberg DW, Nordgren RE, Chang MB, Siegler RW, Blayney MB, Hochberg F, Toribara TY, Cernichiari E, Clarkson T. Delayed 

cerebellar disease and death after accidental exposure to dimethylmercury. N Engl J Med 1998; 338(23):1672-1676.
17.	 O’Halloran TV and Singer CP. 199Standard Hg [https://web.archive.org/web/20050514072706/http://www.chem.northwestern.

edu/ ~ohallo/HgNMRStandards].
18.	 OSHA (Occupational Safety and Health Administration), Hazard Information Bulletins on Dimethylmercury, United States (U.S) 

Department of Labor, 1998 [https://www.osha.gov/publications/hib19980309]. 
19.	 Ostlund K. Studies on the metabolism of methyl mercury in mice. Acta Pharmacol Toxicol 1969; 27(Suppl.1):1-132.
20.	 Hoffman R. (Hg) Mercury NMR, 2011 [http://chem.ch.huji.ac.il/nmr/techniques/1d/row6/hg.html]. 
21.	 Ping L, Xinbin F, Guangle Q. Methylmercury exposure and health effects from rice and fish consumption: a review. Int J Environ 

Res Public Health 2010; 7(6):2666-2691.
22.	 Cotton S. Dimethylmercury and mercury poisoning. The Karen Wetterhahn story. Uppingham School, Rutland, UK, 2003 

[http://www.chm.bris.ac.uk/motm/dimethylmercury/dmmh.htm].
23.	 Tchounwou PB, Ayensu WK, Ninashvili N, Sutton D. Environmental exposure to mercury and its toxicopathologic implications 

for public health. Environ Toxicol 2003; 18(3):149-175.
24.	 UFSP (Ufficio Federale della Sanità Pubblica), Unità di direzione protezione dei consumatori (Divisione Prodotti Chimici) – 

Mercurio. Dipartimento Federale dell’Interno (DFI), Confederazione Svizzera, 2012.
25.	 Weiner J, Nylander. The relationship between mercury concentration in human organs and different predictor variables. Sci 

Total Environ 1993; 138(1-3):101-115.



www.tecnoedizioni.it anno VII - n. 3 maggIo/gIugno 2018 17Importatore Esclusivo e Centro di Assistenza  URAI spa – Milanofiori, Palazzo E3 – 20090 Assago (Mi)  tel.: +39-02-892399.1 – www.urai.it

CONTROLLO QUALITÀ O RICERCA E SVILUPPO

il vostro partner  
di fiducia

VISCOSIMETRIA 
E REOLOGIA

VALUTAZIONI DI TEXTURE

FOTOSTABILITÀ  
E SHELF LIFE ACCELERATE

TECNOLAB_3_2018.indd   17 06/06/18   17:15



www.tecnoedizioni.it30 ANNO IX - N. 5 SETTEMBRE-OTTOBRE 2021

SE ANCHE TU HAI UNA CAPPA CHIMICA CON DEI CARBONI ATTIVI ALL’INTERNO, NON TI SOGNERESTI MAI 
DI VOLERTELI MANGIARE E SICURAMENTE TI SEI POSTO DOMANDE QUALI: MA I CARBONI ATTIVI VANNO 
CAMBIATI? QUANDO? MA SOPRATTUTTO PERCHÉ?

Q uesto articolo potrà aiutarti a fare 
un pochino di chiarezza su questa 
tematica molto particolare del quale 

pochi ne parlano anche se la presenza ap-
punto dei carboni attivi è veramente diffusis-
sima e spesso gli operatori stessi non sanno 
neanche di averli o come gestirli.
Ovviamente, stiamo sempre e solo parlando 
di carboni attivi per cappe chimiche. Quindi 
se usi cappe chimiche, potresti trovarti in due 
condizioni:

1.	 presenza di carboni attivi all’interno di 
un box filtri idoneo installato in prossimi-
tà dell’espulsione dell’aria direttamente 
all’esterno dell’edificio

2.	 presenza di carboni attivi direttamen-
te all’interno della tua cappa chimica o 
subito sopra mediante un box filtri NON 
canalizzata all’esterno

Vorrei dirti da subito l’enorme differenza che 
c’è in termini di sicurezza dei due casi ripor-
tati.

Se ti trovi nella (I°) condizione diciamo che 
puoi stare un pochino più tranquillo in quanto 
la tua cappa chimica si identifica come cappa 
ad estrazione totale appunto (tecnicamente 
chiamata cappa chimica DUCTED ) e quin-
di tutto quello che aspiri sotto cappa viene 
sparato fuori dall’edificio.
Ovviamente la sostituzione dei filtri a carbone 
attivo in questo caso è sempre importante 
perché l’aria esterna la respiri anche tu oltre 
che i tuoi colleghi ma ovviamente si diluisco-
no di molto le concentrazioni una volta che il 
contaminante si mescola con l’aria.
Se invece ti trovi nella (II°) condizione, pro-
babilmente hai una cappa chimica a ricircolo 
d’aria (tecnicamente chiamata cappa chi-
mica DUCTLESS) e ciò significa appunto 
che l’aria aspirata sul fronte cappe viene poi 
filtrata dai carboni attivi e rigettata nel labo-
ratorio stesso, ameno che  la cappa chimica 
non sia stata anche canalizzata all’esterno 
ovviamente. 
(Accortezza che pochi hanno)
Se il tuo caso appunto è il ricircolo dell’aria 
nell’ambiente, sei sicuramente nella condizio-
ne più pericolosa.
E in quanto tale dovrai fare semplicemente 
più attenzione degli altri e verificare che i tuoi 
carboni attivi vengano sostituiti con regolarità 
e la giusta frequenza da personale qualificato 
in tale manovra ma di questo ne parleremo 
più avanti.
Spesso e volentieri il tema di quando cambia-
re i filtri a carboni attivi o se proprio cambiarli e 
il perché ovviamente sono tra le domande più 
frequenti che un’operatore di cappe chimiche 
si fa oppure un responsabile prevenzione e 

CARBONI ATTIVI CAPPE 
CHIMICHE DA SOSTITUIRE 
O INGERIRE? 
QUANDO E PERCHÉ?
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protezione e molto spesso girano a me que-
ste domande in quanto purtroppo non esiste 
nessuna norma attualmente che regolamenta 
tali tematiche.
Sì hai capito bene.
NON ESISTE NORMA CHE REGOLAMEN-
TA QUANDO DEVONO ESSERE CAMBIATI 
I CARBONI ATTIVI
In genere ci sono delle INDICAZIONI da parte 
dei costruttori che indicano una tempistica 
standard di circa 1500 h di utilizzo per ese-
guire la sostituzione dei carboni ma appunto 
questa è una pura “indicazione“.
Proprio perché la durata dei carboni attivi 
varia a seconda di moltissime considerazioni 
che andremo a vedere nel dettaglio.
La definizione esatta di carboni attivi è su 
wikipedia:
Il carbone attivo è un materiale contenente 
principalmente carbonio amorfo e avente una 
struttura altamente porosa ed elevata area 
specifica (cioè elevata area superficiale per 
unità di volume).
Grazie all’elevata area specifica il carbone 
attivo è in grado di trattenere al suo interno 
molte molecole di altre sostanze, potendo ac-
comodare tali molecole sulla sua estesa area 
superficiale interna; in altre parole, il carbone 
attivo è un materiale che presenta elevate 
capacità adsorbenti.
L’adsorbimento dal Latino adsorbere, as-
sorbire lentamente, è un fenomeno chimico-
fisico che consiste nell’accumulo di una o 
più sostanze fluide (liquide o gassose) sulla 
superficie di un condensato ed avviene molto 
lentamente.
Il carbone attivo è utilizzato nell’ambito della 
filtrazione, purificazione, deodorizzazione e 
decolorazione di fluidi.
Ho voluto riportare fedelmente la descrizione 
affinché tu capisca a fondo le caratteristiche 
dei tuoi carboni attivi, infatti questo assorbire 
lentamente è un qualcosa che molti sotto-
valutano e non capiscono a fondo in quanto 
in una cappa chimica appunto a filtrazione 
molecolare la velocità dell’aria che attraversa i 
carboni attivi non può essere troppo veloce in 
quanto vi è bisogno di un tempo di contatto 
tra la sostanza manipolata e le molecole del 
carbone affinché vengano trattenute corretta-
mente quelle sostanze nocive che si vogliono 
eliminare dall’aria in ambiente.
Cercherò quindi di darti una risposta alle 7 
domande seguenti:
1.	 Esiste una norma che regolamenta il cam-

bio dei filtri a carboni attivi in una cappa 

chimica?
2.	 Perché cambiare i filtri a carboni attivi in 

una cappa chimica?
3.	 Quando cambiare i filtri a carboni attivi in 

una cappa chimica?
4.	 Quando cambiare i PRE-Filtri in una cap-

pa chimica?
5.	 Si può verificare se i carboni attivi sono 

saturi in una cappa chimica?
6.	 I carboni attivi sono tutti uguali o differi-

scono per tipologia di utilizzo?
7.	 Chi può cambiare i filtri a carboni attivi in 

una cappa chimica?
 
1. Esiste una norma che regolamenta il 
cambio dei filtri a carboni attivi in una 
cappa chimica?
Come già ho detto prima, purtroppo ti con-
fermo che NON ESISTE UNA NORMA CHE 
ATTUALMENTE REGOLAMENTA IL CAMBIO 
DEI FILTRI A CARBONI ATTIVI.
Quando si parla di cappe chimiche la EN 
14175 è la più conosciuta, ma non viene spe-
cificato assolutamente quando cambiare i filtri 
purtroppo, vengono date solo indicazioni di 
altro tipo come ad esempio quali caratteristi-
che strutturali deve avere una cappa chimica 
ma niente sui filtri a carboni attivi.
Se qualcuno quindi ti ha citato tale normati-
va come riferimento per farti cambiare i tuoi 
filtri a carboni attivi, hai preso una bufala mi 
dispiace.
Ho sentito altri che citano le UNICHIM o le 
SAMA e anche qui siamo completamen-
te fuori strada perché al massimo troviamo 
qualche indicazione sulle velocità e anche su 
questa tematica c’è molto da dire in quanto 
neanche le velocità sono regolamentate per-
ché molto dipende dalla tipologia di lavorazio-

ni che vengono eseguite sotto cappa, magari 
poi farò un articolo che parlerà solo di questo.
Puoi sempre smentirmi se vuoi, leggendoti la 
norma e trovando quello che cerchi oppure 
continuare a leggere e ragionare con me per 
arrivare a una soluzione ovviamente.
 
2. Perché cambiare i filtri a carboni attivi 
in una cappa chimica?
Ti giro la domanda, perché li hai installati al-
lora? 
Ovvio che se hai previsto di installare dei car-
boni attivi nella tua cappa chimica, significa 
che non volevi ingerire quello che manipolavi 
giusto? 
Ci sarà stata una valutazione iniziale a monte 
dell’acquisto oppure hai preso una cappa chi-
mica a caso? spero vivamente di no.
Detto questo quindi, proprio per la definizione 
di “carboni attivi” che ti ho riportato prima 
e cioè che hanno la caratteristica di esse-
re adsorbenti che vanno sostituiti in quanto 
(SIA CHE UTILIZZI LA CAPPA CHIMICA, 
SIA CHE NON UTILIZZI LA CAPPA CHI-
MICA) i carboni attivi all’interno continuano 
a fare il loro dovere assorbendo tutto quello 
che possono nell’aria.
Se hai dei carboni attivi sulla tua cappa da cu-
cina, il meccanismo è simile in quanto anche 
quelli prima o poi dovrai cambiarli soprattutto 
se la tua cappa non è collegata all’esterno ed 
essendo spesso molto piccoli si saturano in 
brevissimo tempo ma soprattutto vengono 
ostruiti anche dal grasso e lo sporco che ne 
riducono l’efficacia.
Vuoi un altro esempio?
Se hai una macchina, avrai anche dei filtri 
abitacolo, generalmente definiti antipolline 
(anche se un pò riduttivo in quanto tale filtro 
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che ti permette di attivare il ricircolo nella tua 
auto serve a filtrare molte altre cose come i 
gas di scarico delle auto.
Pochi sanno che è importantissimo e non gli 
danno molto peso purtroppo, io ti consiglio 
anche di sostituirlo con un filtro a carboni attivi 
se possibile perché allora avrai una protezione 
completa.
Ad ogni modo, il consiglio per sostituire tale 
filtro della tua auto è con cadenza annuale o 
se superi i 15000 km di utilizzo è consigliata 
la sostituzione, come vedi in generale parti 
come queste, soprattutto se si tratta di filtri e 
prefiltri vanno cambiati e tenuti sotto controllo, 
non pensare nemmeno di soffiare o lavare 
questi filtri perché non avrebbero la stessa 
efficacia e durata soprattutto.
Se non fai il cambio è molto probabile che 
non stiano svolgendo il loro compito perché 
saturi e non hanno più il potere di trattenere 
appunto il polline.
Insomma, ogni volta che ci sono parti de-
teriorabili, vanno necessariamente sostituite, 
soprattutto se ne fai un utilizzo giornaliero non 
trovi?
 
3. Quando cambiare i filtri a carboni attivi 
in una cappa chimica?
Eccoci arrivati a un punto cruciale, domanda 
da un milione di dollari.
In genere i costruttori indicano una sostituzio-
ne dei filtri a carboni attivi almeno una volta 
ogni 1500 h di utilizzo.
facendo un breve calcolo insieme ne deriva 
che se utilizzi la tua cappa 8 ore al giorno dal 

lunedì al venerdì sono in totale 40 ore setti-
manali.
che moltiplicate per 4 settimane ci danno 
circa 160 ore di utilizzo al mese.
ne deriva che in 10 mesi la cappa chimica 
e quindi i carboni attivi vengono utilizzati per 
circa 1600 h totali.
Ecco perché in genere si dà un’indicazione 
assolutamente approssimativa sulla durata 
e cambio dei carboni consigliata ai 12 mesi 
max.
Ovviamente seguendo lo stesso ragionamen-
to, tu stesso potrai farti i tuoi calcoli e vedere 
quante ore di utilizzo reali la cappa chimica 
ha lavorato e tirare le somme.
ATTENZIONE però perché le considerazioni 
da fare sono diverse, ti ripeto che le 1500 h 
intanto sono una pura indicazione e non potrà 
valere di certo in tutti i casi ovviamente perché 
ci sono molte altre cose da considerare come 
ad esempio:
n	 è importante valutare anche la dimensio-

ne dei tuoi carboni perché ovviamente 
un filtro molto piccolo probabilmente si 
potrebbe saturare prima non trovi?

n	 altra importante considerazione da fare è 
la velocità dell’aria che passa attraverso 
il filtro che può aumentare o accorciare i 
tempi sia di contatto che di intasamento 
dei carboni attivi

n	 non meno importante invece è il quanti-
tativo di sostanze che tu stesso o i tuoi 
colleghi manipolate sotto cappa, usare 
poche gocce di sostanze o litri influisce 
di molto sulla durata dei carboni attivi

n	 i tempi di utilizzo in relazione alle quantità 
durante le lavorazioni influisce anche ne-
gativamente sulla durata dei tuoi carboni 
attivi

n	 l’ambiente in cui si trova la cappa, se mol-
to polveroso o già saturo di altre sostanze 
non correttamente aspirate accorceranno 
la vita dei tuoi filtri a carboni attivi ed è 
assicurato

n	 la temperatura all’interno dei locali è un 
altro fattore da tenere sotto controllo

E potrei continuare ancora, ma volevo solo 
farti capire che è proprio per questa serie di 
motivazioni che NON ESISTE UNA NOR-
MA CHE POSSA REGOLAMENTARE ed 
UNIFORMARE per tutte le cappe chimiche 
i tempi di sostituzione ed è assolutamente 
corretto che sia così.
Immaginate anche l’errore umano in tutto 
questo, che spesso è proprio una delle prin-
cipali cause in quanto tu stesso come ope-
ratore potresti, involontariamente, rovesciare 
un flacone sotto cappa che immediatamente 
potrebbe andare ad intasare di molto i tuoi filtri 
che cercheranno di adsorbire tutto il possibile 
ovviamente.
Insomma NON è possibile dare un’indicazio-
ne standard per tutti se è questo che cerca-
vi, prendiamo per buone alcune indicazioni 
e cerca di rispettare quantomeno quelle, poi 
il consiglio è quello di accorciare i tempi più 
che allungarli ma bisogna vedere caso per 
caso per poter dare qualche indicazione ov-
viamente.
Quindi ogni 1500 h o 12 mesi può essere 
una indicazione da seguire anche per avere 
una cadenza facile ed economica il più pos-
sibile ovviamente.

4. Quando cambiare i PRE-Filtri in una 
cappa chimica?
Se la tua cappa chimica, presenta dei prefiltri 
e per tali si intende lana in fibra di vetro gene-
ralmente bianca o in poliestere, che è posta 
a monte di tutto il sistema di filtrazione prima 
che l’aria attraversi i carboni attivi, allora l’indi-
cazione dei costruttori in genere è di cambiarli 
(non soffiarli o lavarli) ogni 500 h.
Anche qui si tratta sempre di un’indicazione 
ovviamente per tutte le considerazioni fatte 
per i carboni attivi ma ad ogni modo devi ca-
pirne il funzionamento in quanto sono posti 
prima dei carboni attivi proprio perché hanno 
la funzione di filtrare l’aria dal pulviscolo che 
c’è nel tuo laboratorio evitando che gli spazi 
del carbone vengano ostruiti non permetten-
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dogli così di svolgere il loro compito.
In genere anche qui si prende in considera-
zione di sostituirli almeno una volta l’anno o 
sicuramente ogni volta che vengono sostituiti i 
carboni attivi proprio per ristabilire un proces-
so di filtrazione quanto più efficace possibile.
 
5. Si può verificare se i carboni attivi sono 
saturi in una cappa chimica?
La risposta è assolutamente sì.
Al contrario di quello che molti pensano o 
sanno, ci sono diversi sistemi per poter veri-
ficare se un carbone attivo è saturo oppure 
no e alcuni dei quali possono essere utilizzati 
anche dagli operatori stessi in quanto esisto-
no in commercio dei kit proprio per tali test 
mediante delle fiale anche se l’attendibilità 
non è al 100%.
È possibile anche misurare l’eventuale satura-
zione mediante strumentazione ovviamente.
Ad esempio si può utilizzare un fotoionizzato-
re portatile che mediante una libreria interna 
di gas e attraverso la misurazione dei ppm in 
espulsione di un filtro a carboni attivi può darci 
un’indicazione di saturazione dello stesso,
tale verifica ovviamente ha un costo visto che 
uno strumento professionale e affidabile può 
costare anche 10000 euro senza problemi. 
Ci sono anche strumenti specifici per rilevare 
determinate sostanze come la formaldeide, 
insomma gli strumenti per verificare la satu-
razione ci sono ovviamente ma i costi anche 
quindi a voi la scelta.
Detto questo però mi preme dirti anche che 
c’è un rovescio della medaglia in tali prove in 
quanto, sempre per tutte le considerazioni 
fatte al punto ( 3 ) è possibile soltanto fare una 
fotografia del grado di saturazione dei propri 
filtri e non di certo stabilirne i tempi di sostitu-
zione veri e propri da mantenere nel tempo.
Cosa voglio dire?
Semplicemente che per avere una visione più 
ampia anche se ugualmente approssimati-
va dei tuoi carboni attivi dovresti monitorarli 
frequentemente ( settimanalmente e mensil-
mente) al fine di poter stabilire bene in quanto 
tempo si siano saturati avendo un’indicazione 
quanto più precisa in merito.
Dovrai tenere conto anche di quante sostanze 
hai usato e quanto tempo hai usato la tua 
cappa chimica al fine di doverti tarare sulle 
stesse metodiche di utilizzo nel tempo se vor-
rai mantenere fedele la data di scadenza dei 
tuoi filtri, ovviamente sto dicendo un’eresia 
perché a nessuno è dato sapere quanto la-
vorerà la tua cappa chimica nell’anno e quindi 

torniamo a quanto detto in precedenza e cioè 
che puoi solo fare delle considerazioni in me-
rito alla sostituzione.
Ovviamente aver eseguito un monitoraggio di 
questo tipo almeno una volta potrebbe essere 
un punto di partenza interessante per poter 
dare delle indicazioni per la sostituzione ma 
ovviamente tale processo è costosissimo. 
Motivo per il quale in genere si fa prima a 
sostituire direttamente i carboni attivi piutto-
sto che eseguire una prova che ha un costo 
simile.
Ci sono aziende costruttrici come la ERLAB 
ad esempio che chiedono ai loro clienti di 
compilare un formulario chiamato (Vality 
quest) proprio per avere tutte queste infor-
mazioni dal cliente:
•	 sostanze manipolate
•	quantità
•	 frequenza utilizzo
•	 frequenza orario, giornaliera, settimanale, 

mensile
•	ecc ecc
proprio per cercare di dare qualche indica-

zione più precisa ai propri clienti ma lascia 
sempre il tempo che trova ovviamente.

Spero di averti risposto adeguatamente e 
aver chiarito i tuoi dubbi su tale tematica vi-
sto che è una domanda molto frequente che 
mi viene posta.
 
6. I carboni attivi sono tutti uguali o diffe-
riscono per tipologia di utilizzo?
Eccoci arrivati al cuore dell’articolo, spesso 
molti non sanno che i carboni attivi NON sono 
tutti uguali e differiscono l’uno dall’altro. È un 
pò come parlare di cioccolata, è tutta uguale?

Assolutamente no, ci sono tantissime tipolo-
gie e soprattutto tantissime qualità ed ecco 
perché anche qui con i carboni attivi c’è lo 
stesso discorso.
Intanto devi sapere che generalmente molte 
assistenze tecniche sfruttano proprio questa 
ignoranza dei propri clienti sostituendo car-
bone attivo generico anziché quello specifico 
per le sostanze manipolate.
Sempre che non siate capitati con i peggiori, 
che magari comprano anche carboni rige-
nerati anziché freschi con una durata che si 
accorcia notevolmente.
È quindi importante che tu sappia quali car-
boni attivi ti stanno sostituendo e se te li stan-
no sostituendo veramente, a seconda della 
tipologia di sostanze che manipoli sotto la tua 
cappa chimica:
ESISTONO CARBONI BASE:
se ad esempio usi la tua cappa chimica per 
manipolare solventi in genere allora
potrai montare dei filtri a carboni attivi ge-
nerici appunto per (SOLVENTI) ESISTONO 
CARBONI ATTIVI IMPREGNATI CHIMICA-
MENTE:
se invece usi la tua cappa chimica per am-
moniaca? ovviamente filtri a carboni attivi per 
(AMMONIACA)
e se usi la cappa per formaldeide? idem, 
dovranno montarti filtri a carboni attivi per 
(FORMALDEIDE)
uguale se manipoli gas radioattivi, dovrai 
sostituire carboni attivi (per RADIOATTI-
VI) impregnati con ioduro di potassio, usati 
prevalentemente proprio per la rimozione di 
contaminanti in gas radioattivi, idonei in parti-
colare per la rimozione dello iodio 131.



www.tecnoedizioni.it34 ANNO IX - N. 5 SETTEMBRE-OTTOBRE 2021

Ovviamente la differenza principale sta nel 
prezzo, un carbone per solventi in genere 
costa anche 4 volte meno di un carbone 
specifico per FORMALDEIDE cancerogena 
e questo permette agli sciacalli di aggiudicarsi 
ad esempio le gare al ribasso che tu stesso 
hai scelto.
Come si dice, ognuno raccoglie quello che 
semina non trovi?
Mi dispiace ma se tu e i tuoi colleghi non 
siete molto attenti, rischiate di prendere del-
le grosse fregature e non solo economiche, 
infatti qui stiamo parlando di qualità dell’aria 
e del rispetto della vita degli operatori delle 
cappe chimiche.
Da adesso in poi, fai più attenzione a quello 
che ti propongono nelle offerte, ad esem-
pio noi nelle nostre offerte inseriamo sem-
pre quale tipologia di carbone attivo verrà 
offerto e che verrà montato su ogni cappa 
specifica.
Ovviamente per poter fare questo, faccia-
mo sempre un sopralluogo che in genere è 
diretto a chiedere agli operatori stessi quali 
sostanze manipolano principalmente e in 
prevalenza sotto le loro cappe così da sa-

pere quale carbone attivo offrire.
Questo purtroppo non lo fanno in molti 
perché dispendioso e perché vorrebbe dire 
essere corretti con i propri clienti.
 L’unica arma che hai è l’informazione e la 
formazione, sfruttala al meglio e circondati 
di fornitori corretti per tutelare te stesso e i 
tuoi collaboratori.

7. Chi può cambiare i filtri a carboni at-
tivi in una cappa chimica?
Apparentemente sembra tutto molto facile 
e spesso la scelta è quella di cambiarseli da 
soli o farli cambiare al manutentore tutto fare 
della propria struttura.
Questa però non è assolutamente la scelta 
più consigliata perché perdereste intanto la 
possibilità di avere qualcuno con il quale 
confrontarvi e chiedere un parere proprio 
per tutte le considerazioni che abbiamo fatto 
sopra e poi perché è anche pericoloso sia 
per le persone che eseguono la sostituzio-
ne sia per voi che poi dovrete rimanere in 
quell’ambiente a lavorare.
Il consiglio è quello di spendere un pò di 
energie e risorse per identificare la corretta 

assistenza tecnica al quale affidarsi, dopo-
diché sarà tutto più semplice perché starete 
più sereni nel sentirvi supportati da qualcuno 
esperto.
Ecco appunto, Esperto: è importante che 
venga identificata un’assistenza che abbia 
una cultura su tali tematiche e visto che par-
liamo di cappe chimiche che sia specializza-
ta in controlli e validazioni di cappe chimiche 
appunto e non che si sia improvvisata e che 
faccia di tutto e di più.
È pericoloso far sostituire i carboni attivi a 
chi non ha una delicatezza in tale materia 
perché è pressoché inevitabile già con la 
dovuta accortezza evitare che si disperdano 
delle polveri nell’aria già solo per come sono 
costruite concettualmente la maggior parte 
delle cappe.
Ecco perché si consiglia sempre un box a 
carboni attivi sul tetto piuttosto che dentro 
il laboratorio così da evitare che tali polveri 
di carbone impregnato e contaminato vada 
in giro per l’ambiente a fare più danni che 
se non venisse sostituito proprio.
Come si dice a Roma, se hai fatto 30 fai 
anche 31 no? 
Hai fatto tutte le tue considerazioni del caso, 
hai deciso di cambiare i filtri a carboni atti-
vi, affidarti a un’assistenza tecnica di cap-
pe chimiche valida e preparata mi sembra 
quantomeno scontato e funzionale.
Spesso la scelta ricade su chi si occupa del-
la manutenzione dell’impianto dell’aria e del 
condizionamento, ti posso assicurare che 
non hanno la sensibilità già per loro stes-
si perché non hanno la reale percezione di 
quello che stanno andando a manutenere.
Se sapessero realmente che i carboni attivi 
che stanno sostituendo, ad esempio sono 
impregnati di Formaldeide che ormai è stata 
classificata CANCEROGENA, scappereb-
bero a gambe levate in quanto non hanno 
proprio i dispositivi di protezione individuale 
adeguati ovviamente.
E di chi sarebbe la colpa di eventuali perso-
ne che si dovessero ammalare?
Sempre la vostra, perché non avete scelto 
correttamente un’assistenza specifica e an-
che perché non avete reso edotto tale per-
sonale della pericolosità di tale lavorazione.
In ultimo ovviamente, tali polveri chissà che 
fine faranno???  
Dedica un pò di tempo a scegliere un’as-
sistenza certificata ma soprattutto seria e 
qualificata se vuoi rispettare te stesso, i tuoi 
colleghi e la tua famiglia.

C A P P E  C H I M I C H E  E S T R A Z I O N E  T O T A L E  ( D I C T E D )
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STRATEGIE 

ECOL STUDIO ENTRA IN LIFEANALYTICS
LIFEANALYTICS CONTINUA NEL PERCORSO DI CRESCITA: CON L’INGRESSO DI ECOL STUDIO NEL GRUPPO 
ULTERIORI COMPETENZE SU ANALISI E CONSULENZA

N O T I Z I E

Il Gruppo Lifeanalytics cresce ancora, in-
vestendo ulteriormente sulla sostenibilità 
ambientale. Ecol Studio, impegnato dal 

1982 nell’analisi, consulenza e formazione 
rivolte alla tutela dell’ambiente, della salute 
e della sicurezza delle persone, è entrato a 
far parte del gruppo Lifeanalytics. Il grup-
po Lifeanalytics è specializzato da oltre 40 
anni nei servizi di analisi chimiche, micro-
biologiche e biologiche, conta adesso 36 
laboratori diffusi in 14 Regioni ed oltre 600 
dipendenti.
Le nove sedi in Italia e le due società in Eu-
ropa di Ecol Studio, partner per lo sviluppo 
sostenibile di migliaia di aziende, vanno ad 

ampliare il network del Gruppo Lifeanalytics, 
ed ampliano l’offerta di analisi per le impre-
se che certificano il proprio impegno nella 
sostenibilità ambientale.
“Siamo lieti che Ecol Studio entri a far par-
te del gruppo Lifeanalytics, portando un 
significativo valore aggiunto, grazie alla 
grande expertise nei settori MOCA, Carta, 
Consulenza oltre che nell’ambientale, già 
parte del nostro core business– dichiara 
Giovanni Giusto, Amministratore Delegato 
di Lifeanalytics – Questa operazione è per 
noi un risultato importante anche per con-
sentire al Gruppo di raggiungere gli obiettivi 
di crescita prefissati per il prossimo futuro”.

PARTNERSHIP 

IL MAESTRO IGINIO MASSARI 
AVVIA UNA COLLABORAZIONE 
CON IL LABORATORIO MICRO4FOOD
IN TUTTO IL MONDO, IGINIO MASSARI È UN PUNTO DI RIFERIMENTO PER LA PASTICCERIA DI ALTISSIMA 
QUALITÀ. IL MAESTRO PASTICCERE E IMPRENDITORE BRESCIANO HA CONCLUSO UN ACCORDO DI RICERCA 
CON IL LABORATORIO MICRO4FOOD DELLA LIBERA UNIVERSITÀ DI BOLZANO AL NOI TECHPARK.

È un vanto e un punto fermo della 
filosofia aziendale del Maestro Igi-
nio Massari utilizzare i migliori ingre-

dienti e i processi produttivi di più elevata 
qualità, alla ricerca costante della perfezio-

ne. Un approccio che ha fatto subito scat-
tare la sintonia con i responsabili del Micro-
4Food Lab, il laboratorio di Microbiologia 
alimentare di unibz al NOI Techpark, il prof. 
Marco Gobbetti (nr. 1 per citazioni su Goo-
gle Scholar nel settore della microbiologia 
alimentare) e la prof.ssa Raffaella Di Cagno 
(nr. 11 per citazioni su Google Scholar nel 
settore della microbiologia alimentare), tra 
i maggiori esperti scientifici al mondo per 
quanto riguarda la le fermentazioni.
Per i prossimi sei mesi, l’équipe del labo-
ratorio ospitato nel parco tecnologico e i 
pasticcieri dell’azienda avvieranno una col-
laborazione.
“Siamo onorati di poter collaborare con un 
Maestro dell’arte pasticciera come Iginio 
Massari che rappresenta un vanto italia-
no, riconosciuto in tutto il mondo. La col-
laborazione rappresenterà un’occasione 

di crescita reciproca”, commenta Marco 
Gobbetti, “Anche la ricerca più consolidata 
e più all’avanguardia ha bisogno di confron-
tarsi con la maestria di chi è già riuscito a 
porre le proprie produzioni su un livello di 
eccellenza”.   
“La collaborazione con unibz, condotta con 
i proff. Di Cagno e Gobbetti, è nata per 
andare oltre i limiti tutt’ora conosciuti nel 
mondo della ricerca scientifica alimentare, 
per continuare nel percorso di innovazione 
nella nostra gamma di prodotti”, commenta 
Iginio Massari, “Partecipare attivamente a 
questa ricerca è fonte di perfezione, intelli-
genza e gioia nello scoprire ciò che prima 
non era conosciuto… e infine è anche fonte 
di successo, perché ti rendi conto che sei 
nel giusto”.

www.unibz.it

Nella foto: da sinistra, il rettore, prof. Paolo 
Lugli, il Maestro Iginio Massari, il prof. Marco 
Gobbetti
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“Siamo consapevoli di essere un partner 
strategico che consentirà di ampliare le 
quote di mercato del gruppo e crescere 
insieme, assicurando sempre la massima 
qualità e sicurezza ai nostri clienti” ha detto 
Guido Fornari, Fondatore di Ecol Studio che 
sarà impegnato nello sviluppo strategico.
“Questa operazione cambierà radicalmen-
te il mercato nazionale dei servizi analitici, 
permettendoci di essere più vicini ai nostri 
clienti e offrire un servizio ancor più efficace 

e tempestivo”, ha dichiarato Claudio Fornari 
il quale manterrà la carica di Amministratore 
Delegato di Ecol Studio.
L’operazione di Lifeanalytics fa parte di una 
strategia basata sull’integrazione di nuovi 
laboratori, oltre 36 dalla fondazione del 
Gruppo nel 2018 ad oggi.
Advisor finanziari dell’operazione sono stati 
rispettivamente Kon per Lifeanalytics e Ce-
resio Investors per la famiglia Fornari, fonda-
tori di Ecol Studio. PWC e Studio Tributario 

De Jure e Marseglia hanno invece curato 
gli aspetti fiscali dell’operazione, rispettiva-
mente per Lifenalytics e per Ecol Studio. 
Gli aspetti legali dell’operazione sono stati 
curati da Chiomenti, che ha assistito Life-
analytics, e da Carnelutti Law Firm, che ha 
assistito i venditori di Ecol Studio. Lo Studio 
Petrocelli ha infine assistito Ecol Studio per 
taluni aspetti di diritto del lavoro.

www.lifeanalytics.it

L a R&S diventa più semplice, eco-
nomica e veloce: “I metodi in silico 
hanno cambiato profondamente il 

settore healthcare negli ultimi anni”, affer-
ma Luca Emili, CEO e fondatore di InSilico-
Trials. “L’obiettivo di questa partnership con 
Galileo Research è sfruttare la simulazione 
ingegneristica per innovare la ricerca e lo 
sviluppo. La nostra piattaforma di simula-
zione è in grado di elaborare un numero 
enorme di composti in pochi minuti anziché 
in mesi, riducendo notevolmente i costi e 
aumentando le conoscenze sulla sicurezza 
dei medicinali, secondo le linee guida degli 
organismi di regolamentazione”.
“Il successo di InSilicoTrials è racchiuso in 
un’eccezionale capacità di ‘triple threat’ che 
include prodotti di simulazione online unici, 
una rete di prim’ordine di partner scientifici e 
l’esperienza di ingegneria computazionale e 
software per progettare e sviluppare la solu-
zione in silico di cui si ha bisogno. Crediamo 
nella potente sinergia di questa partnership”, 
afferma Roberta Bursi, Executive VP R&D di 
InSilicoTrials.
“Siamo estremamente orgogliosi di annun-
ciare questa nuova partnership con InSili-
coTrials”, afferma Alberto Bresci, CEO di 
Galileo Research. “Questa collaborazione 
offre un’incredibile opportunità a entrambi 
i partner. Gli approcci in silico dovrebbe-

ro crescere nei prossimi anni, diventando 
altamente raccomandati in termini di nor-
mative, ma hanno ancora bisogno di dati 
sperimentali di supporto. Riteniamo che 
questa partnership possa aiutare la R&D 
a massimizzare i risultati riducendo costi, 
tempi e tassi di abbandono”.
“Questa è una grande opportunità per 
entrambi”, afferma Silvia Trasciatti, CSO 
di Galileo Research. “Galileo Research ha 
sempre cercato di ridurre al minimo i test 
sugli animali. Grazie ai metodi in silico for-
niti da InSilicoTrials, possiamo continuare a 
concentrarci sullo sviluppo di procedure al-
ternative e implementare nuove strategie per 
valutare la sicurezza e l’efficacia dei farmaci 
non solo attraverso i tradizionali studi speri-
mentali sugli animali, ma preferibilmente at-
traverso indagini biologiche in vitro basate su 
target specifici, accelerando anche la R&S”.
L’accordo è stato studiato per combinare il 
know-how e i servizi di entrambe le società, 
per sfruttare i loro punti di forza utilizzando, 
da un lato, l’esperienza, le conoscenze e le 
competenze di Galileo Research necessarie 
per portare sul mercato farmaci, dispositivi 
medici, integratori alimentari e cosmetici; 
dall’altro, l’elevata competenza di InSilico-
Trials, con la sua vasta esperienza in simu-
lazione computazionale, soluzioni IT e cloud 
nel settore Life Sciences.

Il primo passo di questa collaborazione pre-
vede il riposizionamento di molecole esisten-
ti in nuove aree e indicazioni terapeutiche 
(drug repurposing), grazie alle soluzioni di 
InSilicoTrials disponibili sulla sua piattaforma 
online. Galileo Research utilizzerà i risultati 
raccolti per sviluppare studi proof of concept 
e test in vitro, secondo i requisiti normativi 
e scientifici.
InSilicoTrials è una startup emergente fon-
data nel 2018 da un team di esperti di life 
sciences, sicurezza informatica e innova-

RICERCA E SVILUPPO 

INSILICOTRIALS E GALILEO RESEARCH  
INSIEME PER RIDURRE TEMPI 
E COSTI DELLO SVILUPPO DI FARMACI
INSILICOTRIALS, AZIENDA CHE SI OCCUPA DI SIMULAZIONE COMPUTAZIONALE, SOLUZIONI INFORMATICHE 
E CLOUD PER IL SETTORE HEALTHCARE, E GALILEO RESEARCH HANNO DATO IL VIA A UNA PARTNERSHIP 
CON L’OBIETTIVO DI APPLICARE METODI IN SILICO ALLE ATTIVITÀ DI DRUG REPURPOSING E DI FORNIRE 
SUPPORTO RECIPROCO NELLE ATTIVITÀ DI MODELING AND SIMULATION.
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zione digitale, che mira a rivoluzionare il 
settore healthcare grazie a un’innovativa 
piattaforma di simulazione digitale. Oggi, lo 
sviluppo molto lungo e costoso, così come 
la successiva registrazione/certificazione di 
nuovi farmaci e dispositivi medici, stanno 
diventando insostenibili, soprattutto per le 
PMI. La simulazione può ridurre questi co-
sti fino al 50% e accelerare notevolmente 
il go-to-market di nuovi prodotti, consen-
tendo alle aziende di sfruttare i brevetti per 
un periodo più lungo. Gli enti regolatori rac-
comandano alle aziende di adottare que-
ste pratiche, ma molte di queste mancano 

dell’elevata competenza, del software co-
stoso e dell’infrastruttura IT necessari per 
sviluppare e utilizzare i modelli computazio-
nali. InSilicoTrials risolve questi problemi se-
lezionando e raccogliendo i migliori modelli 
dai migliori ricercatori internazionali e, suc-
cessivamente, integrandoli con i solutori in 
una piattaforma IT scalabile, che rende più 
semplice l’utilizzo di modelli validati senza 
specifiche conoscenze computazionali, in 
modalità pay-per-use.
 www.insilicotrials.com
Galileo Research è una Contract Research 
Organization (CRO) preclinica fondata nel 

2011 come spin-off della Divisione R&D di 
Abiogen Pharma. Galileo Research sup-
porta la scoperta e lo sviluppo conforme 
alla GLP di prodotti farmaceutici, dispositivi 
medici, alimenti e integratori alimentari, pro-
dotti chimici, nutraceutici e cosmetici. Gali-
leo Research fornisce inoltre ai propri clienti 
esperienza nelle richieste normative e offre 
competenze strategiche nella pianificazione 
di programmi di test non clinici per ridurre il 
tasso di abbandono e accelerare il processo 
di ricerca e sviluppo.

www.insilicotrials.com

SOSTENIBILITÀ 

SAVIO INDUSTRIAL: 
MENO 10.000 TONNELLATE 
ALL’ANNO DI CO2 IN 
ATMOSFERA GRAZIE ALLA 
COGENERAZIONE DI AB

I TEMI LEGATI ALLA TRANSIZIONE ECOLOGICA ED ENERGETICA IN EUROPA E IN ITALIA SONO AL CENTRO 
DELLE AGENDE DEI GOVERNI ORMAI DA ALCUNI MESI E LE INDUSTRIE ENERGIVORE DOVRANNO SEMPRE 
PIÙ FARE I CONTI CON LA SOSTENIBILITÀ SIA AMBIENTALE CHE ECONOMICA. IN PARTICOLARE LE AZIENDE 
FARMACEUTICHE, CARATTERIZZATE DA ALTI CONSUMI DI ENERGIA SIA ELETTRICA CHE TERMICA PER I 
SISTEMI DI CONDIZIONAMENTO NELLE AREE ADIBITE ALLA PRODUZIONE DI FARMACI, PER LA PRODUZIONE 
DI VAPORE INDUSTRIALE E VAPORE PULITO, PER LA REALIZZAZIONE DEL PACKAGING E DEI LORO PRODOTTI, 
DOVRANNO AFFRONTARE QUESTO TEMA E TROVARE RISPOSTE EFFICACI ED EFFICIENTI A BREVE.

Savio Industrial, parte del Gruppo 
farmaceutico SAVIO che con la sua 
produzione copre l’intero ciclo di vita 

del farmaco, è da sempre attenta a valuta-
re e controllare gli impatti ambientali delle 
proprie attività migliorandone le prestazioni 
e per questo si è rivolta ad AB, leader nel 
settore della cogenerazione e al fianco delle 
aziende che vogliono accrescere la propria 
competitività, risparmiando energia e limi-
tando le emissioni nell’ambiente.
Nell’ambito degli obiettivi di miglioramento 
annuali relativi all’Ambiente e partendo dai 
risultati della Diagnosi Energetica effettuata 
periodicamente, Savio Industrial ha deciso 
di approfondire tramite uno studio di fatti-
bilità la possibilità di realizzare un impianto 
di cogenerazione presso lo stabilimento di 
Pavia, dedicato alla formulazione e al con-
fezionamento primario e secondario di solidi 

e liquidi orali in ambito farmaceutico.  Lo 
studio di fattibilità ha confermato le valu-
tazioni iniziali grazie soprattutto al profilo di 
consumo energetico del sito produttivo che, 
per la tipologia delle lavorazioni e per la ne-
cessità di controllare temperatura e umidità 
degli ambienti dove si svolgono le produ-
zioni, necessita contemporaneamente sia 
di energia elettrica che di calore.
Infatti, è proprio in casi come questi, dove 
la domanda di calore è costantemente 
presente in concomitanza con la doman-
da di energia elettrica, che l’adozione di un 
impianto di cogenerazione diventa partico-
larmente conveniente. L’azienda ha quindi 
optato per l’installazione di un cogeneratore 
ECOMAX® di AB da 1 MW che permette 
l’autoproduzione di energia interamente im-
piegata per soddisfare le esigenze energeti-
che dello stabilimento. Nel 2020 sono stati 

generati più di 8,5 milioni di kWh di energia 
elettrica, pari a circa l’85% del fabbisogno 
annuo e più di 7,7 milioni di KWh di ener-
gia termica con un risparmio sia economico 
che ambientale, evitando l’emissione in at-
mosfera di ben 10.000 tonnellate all’anno di 
CO2. Per dare un termine di paragone, un 
condominio di medie dimensioni riscaldato 
a gas naturale in un anno produce emissioni 
nell’ordine delle 50 tonnellate/anno di CO2
Il vapore e l’acqua calda prodotti sono utiliz-
zati prevalentemente per il trattamento aria 
negli ambienti farmaceutici e per il control-
lo dei parametri di temperatura e umidità. 
Nelle aree farmaceutiche dove il prodotto 
è esposto è infatti necessario mantenere 
costantemente le condizioni climatiche pre-
viste dalle formulazioni.

www.gruppoab.com
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ENTRA A FAR PARTE DEGLI ABBONATI 
SCRIVERE IN STAMPATELLO MAIUSCOLO

COGNOME  NOME 

VIA N.  CAP

CITTÀ  PROV.  NAZIONE 

TEL.  CEL 

AZIENDA 

E-MAIL

ATTIVITÀ  SETTORE 

Entrare nel mondo degli abbonati è facile e vantaggioso. Ecco tutte le offerte su misura per te:
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Plastpol, a recipe for success in business - page 56; China’s economy rides out COVID-19 - page 60
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The Monthly Magazine for the Plastics Industry international www.tecnoplastonline.net

ROBOTIC
XW-2000VI: A “big” 
addition to STAR’s line-up

The Materia range of machining centres, designed to process thermoformed 
plastics, composites and aluminium, offers a vast technological selection to 
meet the machin- ing requests for elements considered com- plex because of 
their shape, size or the type of material used.
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lo scenario internazionale
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Crocco, il lato green 
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