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STAMPAGGIO

LESPERIENZA DI NETSTAL

Olire 70 anni si esperienza e una lunga storia di passione e innovazione. Netsal € un nome che non ha

bisogno di tfroppe presentazioni...

etstal - |'azienda svizzera spe-

cializzata nello sviluppo e nella

produzione di macchine ad alta
velocitd e ad alte prestazioni nel settore
delle tecnologie per lo stampaggio a inie-
zione — continua ad aggiornare la propria
gamma di soluzioni, con |'integrazione mi-
rata di tecnologie innovative finalizzate al
miglioramento delle prestazioni produttive
e della sostenibilita dei processi industriali.
In questo ambito rientrano anche le attivita
di sviluppo legate alla digitalizzazione e ai
modelli di economia circolare.

Le tecnologie

Il portafoglio tecnologico di Netstal com-
prende presse a iniezione completamente
elettriche e ibride delle serie Elios ed Elion,
con forze di chiusura comprese tra 800 e
10.000 kN, oltre al sistema PET-Line per la
produzione di preforme, configurabile fino
a 192 cavita.

Per la realizzazione di soluzioni di sistema
complete, Netstal — come ci ha spiegato |'a-
zienda - opera in collaborazione con una
rete di partner industriali specializzati nella
fornitura di stampi, sistemi di movimentazio-
ne e periferiche, con 'obiettivo di offrire im-
pianti chiavi in mano da un unico fornitore.
Le attivita di sviluppo e di supporto tecni-
co sono dunque orientate principalmente ai
settori del packaging a pareti sottili, delle
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preforme in PET, dei tappi per bevande e
della tecnologia medicale. In questi ambi-
ti, Netstal combina competenze applicati-
ve consolidate con soluzioni tecnologiche
avanzate, adattate alle esigenze produttive
dei diversi segmenti industriali.

Servitization

Il servizio clienti accompagna gli utilizzatori
lungo l'intero ciclo di vita delle macchine -

tecnoedizioni.com



ci hanno spiegato — fornendo supporto nelle
fasi di avviamento, assistenza in caso di fer-
mo o anomalie, fornitura di ricambi, attivita
di ottimizzazione dei processi e programmi
di formazione tecnica personalizzati. “L'o-
biettivo & garantire la continuitd produttiva
e il mantenimento delle prestazioni nel tem-
po”, ha spiegato I'azienda.

netstal.com
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MACCHINE

WALMO INJECTION AMPLIA
LOFFERTA DI PRESSE
ALL-ELECTRIC E RAFFORZA
LA PRESENZA IN EUROPA

Dalla gamma da 50 a 1.800 tonnellate alle soluzioni persondlizzate per medicale e packaging, fino
allapertura della nuova sede italiana: la strategia dell’azienda punta su efficienza, customizzazione e

supporto al cliente.

| mercato globale dello stampaggio a iniezione

delle materie plastiche sta attraversando una

fase di profonda transizione tecnologica. La ri-
cerca di una maggiore efficienza energetica, unita
alla necessitd di garantire elevata precisione e so-
stenibilita ambientale, sta spingendo i trasformatori
verso soluzioni completamente elettriche. In questo
scenario si inserisce Walmo Injection, costruttore
che ha fatto della tecnologia all-electric e della
personalizzazione il proprio tratto distintivo.
L'azienda si propone non soltanto come fornitore di
macchinari, ma come partner tecnologico in grado
di sviluppare soluzioni su misura per le diverse esi-
genze applicative. Fondata a Shanghai nel 2007
dall’ingegnere Ye Feng, Walmo ha maturato una
significativa esperienza anche grazie alla colla-
borazione come costruttore per importanti marchi
internazionali, sviluppando una conoscenza ap-
profondita delle esigenze del mercato europeo.

Una gamma completa da 50 a 1.800 ton-
nellate

A differenza di molti costruttori di presse elettri-
che, tradizionalmente concentrati sulle basse e
medie tonnellate, Walmo Injection ha sviluppato
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una gamma che copre forze di chiusura da 50 a
1.800 tonnellate. Questo permette di estendere i
vantaggi della tecnologia all-electric - assenza
di olio, precisione dei movimenti e riduzione dei
consumi energetici — sia alle applicazioni di preci-
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sione sia allo stampaggio di componenti di grandi
dimensioni.

Le strutture meccaniche e i piani macchina sono
progettati mediante analisi FEM per garantire ele-
vata rigidita e ridotte deformazioni sotto carico.
Guide lineari, ginocchiere e componentistica di
alta qualitd contribuiscono inoltre ad assicura-
re affidabilita e continuitd operativa anche nelle
produzioni intensive.

Personalizzazione e software proprieta-
rio

Uno degli elementi distintivi della proposta Walmo
& la possibilitd di configurare ogni pressa in funzio-
ne delle specifiche esigenze produttive del cliente.
Grazie alla modularita dei gruppi e al supporto
dell’ufficio tecnico, le macchine possono essere
personalizzate con configurazioni mono o multico-
lore, gruppi di iniezione dedicati e sistemi ausiliari
come tavole rotanti o stampi con fecnologia index.
La personalizzazione riguarda anche il sistema di
controllo proprietario, sviluppato internamente. ||
software permette modifiche rapide, aggiorna-
menti e |'implementazione di cicli speciali, oltre a
facilitare 'integrazione con i sistemi Industria 4.0.

tecnoedizioni.com



Linterfaccia operatore pud essere adattata ai flussi
di lavoro del cliente, consentendo anche I'integra-
zione del controllo di termoregolatori, centraline
hot runner, robot e sequenze operative persona-
lizzate.

Focus su medicale e packaging

Le caratteristiche delle presse completamente elet-
triche trovano particolare applicazione nei settori
medicale e packaging.

Nel comparto medicale, I'assenza di circuiti idrau-
lici elimina il rischio di contaminazione dovuta a
perdite d'olio, rendendo le macchine idonee all’in-
stallazione in camere bianche ISO 7 e ISO 8. La
precisione del controllo dei parametri di processo
consente inoltre la produzione di componenti ad
elevata criticitd, come siringhe, provette e disposi-
tivi per la fluidica.

Nel packaging, Walmo propone soluzioni dedica-
te alla multi-iniezione, con gruppi ausiliari elettrici
installabili in diverse configurazioni per la realiz-
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zazione di stampi multicolore e multimateriale. L'a-
zienda sviluppa sistemi destinati ad applicazioni
come il sovrastampaggio di TPE, le strutture multi-
strato e altre lavorazioni ad alta produttivita.

La tecnologia PET Shooting Pot

Nel corso dell'vltima edizione di Chinaplas, Wal-
mo Injection ha presentato una configurazione all-
electric da 300 tonnellate sviluppata per il sistema
PET Shooting Pot.

La tecnologia, tradizionalmente associata a im-
pianti ibridi o idraulici, & stata reinterpretata in
chiave completamente elettrica attraverso un
sistema a due stadi che separa plastificazione e
iniezione. Secondo l'azienda, questa soluzione
consente di migliorare la qualitd delle preforme in
PET, ridurre gli stress termici sul materiale e conte-
nere i consumi energetici.

La nuova sede italiana
I1 2026 rappresenta un passaggio importante per
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lo sviluppo europeo dell'azienda. Da marzo & in-
fatti operativa la nuova sede italiana, situata nei
pressi di Bergamo, destinata a diventare un punto
di riferimento per il mercato europeo.

La struttura comprendera attivitd commerciali, as-
sistenza tecnica, magazzino ricambi e uno show-
room permanente. Lo sviluppo della presenza sul
territorio & affidato a Stefano Riva, professionista
con una lunga esperienza nel settore delle presse
a iniezione, che guidera le attivitd commerciali e il
supporto tecnico ai clienti italiani ed europei.

Il debutto a Plast Milano
La partecipazione a Plast Milano ha rappresentato
il debutto ufficiale della nuova organizzazione ita-
liana. Durante la manifestazione 'azienda ha pre-
sentato la propria gamma di presse completamen-
te elettriche, registrando un significativo interesse
da parte degli operatori del settore e avviando
nuove collaborazioni commerciali.
Con una gamma estesa, un elevato livello di per-
sonalizzazione e una struttura dedicata al mercato
europeo, Walmo Injection punta a consolidare la
propria presenza nel settore dello stampaggio a
iniezione, offrendo soluzioni orientate allefficienza
energetica, alla precisione di processo e all’inte-
grazione con i moderni sistemi produttivi.
walmo-injection.com
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RIPRESS: INNOVAZIONE
CONCRETA PER LO STAMPAGGIO
A INIEZIONE

Le nuove presse ibride e le soluzioni integrate dellazienda italiana puntano su efficienza energetica,
flessibilita produttiva e digitalizzazione per rispondere alle esigenze dello stampaggio moderno.

el settore dello stampaggio a inie-

zione, innovare non significa neces-

sariamente inseguire la soluzione
pit complessa. Sempre piU spesso significa
progettare macchine capaci di rispondere in
modo concreto alle esigenze produttive delle
aziende, combinando prestazioni, affidabili-
ta, efficienza energetica e facilita di utilizzo.
E questa la filosofia che guida Ripress,
azienda italiana che negli anni ha costruito
la propria crescita su un modello industria-
le preciso: offrire tecnologie evolute, senza
rincorrere gli eccessi del mercato premium
né competere esclusivamente sul prezzo. Un
approccio che privilegia qualita costruttiva,
assistenza tecnica e rapporto diretto con il
cliente, accompagnando ogni progetto con
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soluzioni calibrate sulle reali necessita pro-
duttive.

Negli uvltimi anni il comparto delle materie
plastiche ha attraversato una trasformazione
significativa. L'aumento dei costi energetici,
la crescente richiesta di automazione e la ne-
cessitd di ridurre i tempi ciclo hanno modifi-
cato profondamente le prioritd delle aziende.
In questo contesto, le presse a iniezione non
vengono piU valutate soltanto per la forza di
chiusura o la velocita produttiva, ma anche
per la capacita di garantire continuité opera-
tiva, bassi consumi, semplicitd di manutenzio-
ne e integrazione con sistemi digitali sempre
pit evoluti.

Ripress ha sviluppato la propria offerta se-
guendo questa evoluzione, introducendo
nuove soluzioni che ampliano una gamma
gia consolidata. Le recenti serie Hybrid IT
2 HES e Hybrid 2P HES rappresentano un
ulteriore passo avanti verso una produzione
sempre piU efficiente e flessibile.

La serie Hybrid IT 2 HES nasce con |'obiettivo
di offrire un equilibrio ottimale tra prestazio-
ni e costi di esercizio. Il sistema abbina una
chiusura completamente elettrica indipen-
dente a un impianto servo-idraulico dedica-
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to alle funzioni di iniezione, mantenimento,
radiali ed estrattore. Questa configurazione
consente di ottenere consumi energetici pa-
ragonabili a quelli di una pressa elettrica,
mantenendo al tempo stesso la versatilita ti-
pica delle soluzioni servo-idrauliche.

La plastificazione pud essere configurata sia
in versione idraulica sia elettrica, permetten-
do di adattare la macchina a differenti esi-
genze produttive. Si tratta di un vantaggio
particolarmente apprezzato dalle aziende
che operano in settori diversi e richiedono
elevata flessibilita nella lavorazione di ma-
teriali e componenti.

Accanto alla serie ibrida trova spazio la
nuova Hybrid 2P HES, caratterizzata da un
sistema di chiusura a due piani, double pla-
ten, progettato per ottimizzare gli ingombri
mantenendo elevate forze di chiusura. Di-
sponibile a partire da 450 tonnellate, questo
modello si distingue per la chiusura elettrica,
che consente di aumentare velocita e preci-
sione del gruppo chiusura, oltre a sovrappor-
re il movimento di estrazione. La macchina
permette cosi di realizzare presse piU com-
patte rispetto alle tradizionali configurazio-
ni a ginocchiera, risultando particolarmente

tecnoedizioni.com



indicata per produzioni di medio e grande
tonnellaggio.

La configurabilita delle unita di iniezione
consente inoltre di personalizzare la macchi-
na in funzione del prodotto da realizzare,
offrendo una notevole liberta progettuale e
la possibilita di affrontare applicazioni molto
diverse tra loro.

L'attenzione all’efficienza energetica rappre-
senta uno degli elementi distintivi dell’intera
gamma Ripress. | sistemi servo-proporzionali,
costituiti da servomotore, inverter e pompa
ad alta efficienza, consentono una sensibile
riduzione dei consumi rispetto alle tradizio-
nali presse oleodinamiche. A questo si ag-
giungono una diminuzione della rumorosita
e una maggiore precisione nel controllo dei
movimenti, con benefici sia per la qualita del
pezzo stampato sia per il comfort dell’'ope-
ratore.

La progettazione delle macchine tiene con-
to anche degli aspetti ergonomici. Il nuovo
design, caratterizzato da linee moderne e
superfici arrotondate, & stato sviluppato per
migliorare accessibilita e sicurezza durante
le operazioni di utilizzo e manutenzione, sen-
za rinunciare alla robustezza che da sempre
contraddistingue le soluzioni Ripress.

Sul fronte della digitalizzazione, tutte le pres-
se continuano ad adottare componentistica
standard di elevata qualita e un sistema di
controllo basato su PC industriale con am-
biente Linux. Di serie & inoltre disponibile il
pacchetto dedicato all’Industria 4.0 con MES
Virtuale, che consente la raccolta dei dati di
produzione, il monitoraggio dei cicli mac-
china e l'integrazione con i moderni sistemi
gestionali aziendali.

L'offerta Ripress non si limita tuttavia alle
sole presse. Grazie all’‘accordo con Topstar,
brand leader nella produzione di ausiliari
per presse e automazione industriale, intorno

tecnoedizioni.com

/////////4

alle macchine ruota un ecosistema completo
di automazioni e apparecchiature ausiliarie.
Tra queste rientrano robot cartesiani, sistemi
di termoregolazione, periferiche per la mo-

N.6 Agosto/ Settembre 2026

vimentazione del materiale, caricatori, essic-
catori e soluzioni dedicate all’automazione
di linea. L'obiettivo & fornire al cliente un im-
pianto completo, sviluppato come un sistema
integrato piuttosto che come una semplice
somma di macchinari.

Questa visione si riflette anche nell’organiz-
zazione aziendale. La consulenza tecnica, il
supporto nella configurazione dell’impianto
e |'assistenza post-vendita rappresentano
elementi centrali della proposta Ripress, con-
sentendo alle aziende di affrontare investi-
menti tecnologici con un interlocutore unico
e specializzato.

In un mercato caratterizzato da continui cam-
biamenti, la competitivitd passa sempre piu
dalla capacitd di coniugare innovazione,
affidabilita ed efficienza. La strategia perse-
guita da Ripress conferma questa direzione:
sviluppare tecnologie che rispondano alle
reali esigenze dell’industria manifatturiera,
mantenendo al centro il valore del servizio,
della qualita costruttiva e della collaborazio-
ne con il cliente.

ripress.it
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MACCHINA DEL MESE

BOY 80 ELECTRIC CON ROBOT
LR 5: UN'UNICA PIATTAFORMA
DI CONTROLLO PER LO
STAMPAGGIO AUTOMATIZZATO

Con il sistema di controllo Procan ALPHA® 6, BOY integra il robot LR 5 direttamente nella gestione della
pressa, offrendo una piattaforma unificata per automatizzare il processo di stampaggio a iniezione.

di cambio produzione.

Un altro aspetto riguarda la gestione dell’im-
pianto. Tutti gli allarmi, gli avvisi e gli eventi
operativi vengono raccolti in un unico registro,
offrendo all’operatore una visione completa
dello stato della cella. La possibilita di conser-
vare le informazioni relative alla posizione de-
gli assi consente inoltre di semplificare il riavvio
della produzione dopo un arresto, riducendo
il rischio di collisioni e contribuendo a limitare
i tempi di fermo.

Anche l'interfaccia vomo-macchina & stata pro-
gettata per rendere pit immediato |'utilizzo del
sistema. |l robot viene infatti gestito attraverso
la stessa interfaccia grafica del controllo Pro-
can ALPHA® 6, con menu e logiche operative
identiche a quelle della pressa. Per gli opera-
tori cid significa una curva di apprendimento
pib rapida e una programmazione pib intuitiva.
Dal punto di vista dell’automazione, il sistema
permette inoltre di condividere gli ingressi e le

Procan ALPHA® 6

ello stampaggio a iniezione I'automa-
N zione & ormai un elemento imprescin-

dibile per aumentare la produttivitd,
ridurre i tempi ciclo e garantire una qualita
costante dei manufatti. Per sfruttare appieno
questi vantaggi, tuttavia, non & sufficiente af-
fiancare un robot alla pressa: & necessario che
i due sistemi dialoghino in modo continuo e
condividano le informazioni di processo.
E proprio questa la filosofia alla base del si-
stema Procan ALPHA® 6, sviluppato da BOY
per integrare completamente il robot cartesiano
LR 5 nel controllo della pressa a iniezione. Il
risultato & una cella produttiva gestita come un
unico sistema, in cui macchina e robot operano
in maniera coordinata, con vantaggi sia in fase
di configurazione sia durante la produzione.
L'integrazione consente infatti uno scambio bi-
direzionale e in tempo reale dei principali pa-
rametri di processo, come posizione di apertura
dello stampo, tempi ciclo e cinematica dell’e-
spulsore. In questo modo si evita di inserire piU
volte gli stessi dati, si riduce il rischio di errori
di configurazione e si abbreviano le operazioni
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CARTA D’IDENTITA

Costruttore: Dr. Boy GmbH & Co. KG
Macchina: BOY 80 Electric

Sistema di controllo: Procan ALPHA® 6
Robot: LR 5 integrato

Applicazione: stampaggio a iniezione automatizzato con
manipolazione del pezzo

Sito web: www.dr-boy.de

www.state-tech.it

SCHEDA TECNICA

Sistema di controllo Procan ALPHA® 6
Integrazione Robot completamente integrato nel controllo macchina
Comunicazione Scambio dati bidirezionale in tempo reale
Gestione allarmi Registro centralizzato di eventi e anomalie
Interfaccia HMI unica per pressa e robot

. Sincronizzazione con espulsore e stampo, pallettizzazione
Automazione )

integrata

tecnoedizioni.com N.6 Agosto/ Settembre 2026 TECNOPLAST - 33



MACCHINA DEL MESE

uscite programmabili tra pressa e robot, facili-
tando l'integrazione di sensori, attuatori e altri
dispositivi periferici senza ricorrere a hardware
dedicato.

Le funzionalita disponibili comprendono proce-
dure di riferimento configurabili anche per gli
assi pneumatici, la sincronizzazione dei movi-
menti del robot con |'espulsore e con I'apertura
dello stampo tramite “electronic gearbox”, oltre
alla possibilita di creare sequenze operative
personalizzate per adattare il prelievo del pez-
zo alle caratteristiche del ciclo di stampaggio.
Completa la dotazione una funzione integrata
di pallettizzazione, che automatizza le opera-
zioni di fine linea contribuendo ad aumentare
il livello complessivo di automazione dell’im-
pianto.

Grazie a questa integrazione, la pressa BOY
80 Electric con robot LR 5 si propone come una
soluzione orientata alla semplificazione della
gestione della cella produttiva, alla riduzione
dei tempi di setup e al miglioramento della con-
tinuita operativa.

34 . TECNOPLAST
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TECNOLOGIE

DAL LABORATORIO ALLA
PRODUZIONE- LO SCALE-UP

SECONDO

MIXRON

Le linee di miscelatori MLV e MLT sono progettate per trasferire le formulazioni sviluppate in laboratorio
agli impianti industriali, garantendo controllo del processo, persondlizzazione, sicurezza e ripetibilita

dei risultati.

el settore della trasformazione del-

le materie plastiche, lo sviluppo di

nuovi masterbatch, tecnopolimeri,
biopolimeri e materiali riciclati richiede un
controllo sempre pit accurato delle prime
fasi di sperimentazione. La miscelazione non
rappresenta infatti una semplice operazione
preliminare, ma un processo termomeccani-
co determinante per 'omogeneizzazione dei
componenti e per le caratteristiche finali del
materiale.
Uno dei passaggi pit delicati per i reparti di
Ricerca e Sviluppo & lo scale-up, ovvero il tra-
sferimento di una formulazione messa a punto
su un miscelatore da laboratorio a un impianto
industriale di capacité molto superiore, man-
tenendo inalterate le proprietd del compound.
Per rispondere a questa esigenza, Mixron ha
sviluppato le linee di miscelatori da labora-
torio MLV e MLT, progettate per riprodurre
su scala ridotta le dinamiche operative delle
macchine destinate alla produzione. La gam-
ma comprende cinque taglie, con capacita
nominali comprese tra 5 e 100 litri, e si arti-
cola in due famiglie tecnologiche dedicate a
differenti esigenze di miscelazione.

Lo stand Mixron all’vltima edizione di Plast, con in primo piano, sulla sinistra,
il miscelatore verticale Mixron MLV nella versione da 15 litri.

Due tecnologie per differenti formula-
zioni

La linea Mixron MLV comprende miscelato-
ri verticali destinati alle applicazioni che ri-
chiedono un trattamento delicato e, allo stesso
tempo, un’elevata omogeneita di polveri, gra-
nuli e additivi termosensibili.

| turbo-miscelatori Mixron MLT nelle versioni da 100, 25 e 15 litri.
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La camera di miscelazione & dotata di un siste-
ma integrato di scambio termico, utilizzabile
sia per il riscaldamento sia per il raffredda-
mento. Questa configurazione permette di
controllare con precisione la temperatura del
batch e di preservare |'integritd dei compo-
nenti durante il processo.

La linea Mixron MLT & invece costituita da tur-
bo-miscelatori progettati per le formulazioni
che richiedono un elevato apporto di energia
meccanica. Le macchine sono indicate, per
esempio, per la preparazione di dry blend di
PVC, per l'incorporazione di additivi liquidi e
per la dispersione di pigmenti e cariche.

Il rapido incremento della temperatura, otte-
nuto attraverso |'attrito meccanico controllato
delle resine, favorisce I'assorbimento degli
additivi. La corrispondenza geometrica e pre-
stazionale con i modelli industriali consente
inoltre di trasferire pit agevolmente le formu-
lazioni dal laboratorio alla produzione.

Configurazioni sviluppate su misura
Uno dei principali elementi distintivi delle linee
MLV e MLT & la possibilita di configurare le
macchine in funzione delle specifiche esigen-
ze applicative del laboratorio.

La personalizzazione pud riguardare gli uten-
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P— ] - Accessibilita e semplicita di gestione
’ / Nella progettazione dei miscelatori Mixron,
le prestazioni di processo sono affiancate
dall’attenzione all’ergonomia e alla facilita
L di utilizzo.
Le parti meccaniche, elettriche e di servizio
sono facilmente raggiungibili attraverso pro-
tezioni e sistemi ad apertura rapida. L'impie-
go di materiali leggeri e il design compatto
consentono inoltre di limitare il peso delle
parti rimovibili, semplificando le operazioni
di smontaggio e rimontaggio senza rendere
necessario |'utilizzo di sistemi di sollevamento
o attrezzature specifiche.
Anche il dispositivo di scarico & stato proget-
tato per essere facilmente aperto e smontato,
agevolando l'accesso ai componenti interni e
le operazioni di pulizia.

Manutenzione ridotta e affidabilita

La progettazione meccanica delle linee MLV e
MLT punta a ridurre il numero dei componenti
soggetti a usura o a frequenti regolazioni.
L'eliminazione della trasmissione e lo svilup-
po di sistemi di tenuta a manutenzione ridotta
permettono di contenere gli interventi ordinari
e di semplificare la gestione quotidiana delle
macchine da parte degli operatori di labo-
ratorio.

Pulizia rapida tra una prova e l'altra

Nei laboratori che lavorano quotidianamente
con formulazioni, colori e polimeri differenti,
Particolare della sonda e del circuito di raffreddamento di un miscelatore Mixron MLT. la pulizia rappresenta una fase essenziale. La
presenza di residui provenienti da una lavo-

sili di miscelazione, i materiali costruttivi, le
finiture superficiali, i trattamenti e i rivestimen-
ti dei componenti a contatto con il prodotto.
Possono inoltre essere adattati il campo di
velocitd, la potenza dei motori e i principali
accessori funzionali, tra cui i sistemi per I'ad-
ditivazione dei liquidi, gli agitatori, i chopper
e i circuiti di raffreddamento della camera di
miscelazione.

Questa flessibilita permette di sviluppare con-
figurazioni dedicate alle caratteristiche delle
materie prime, ai parametri di processo e agli
obiettivi sperimentali del singolo utilizzatore.

Sicurezza anche negli ambienti piu cri-
tici

Particolare attenzione & riservata alle
applicazioni nelle quali vengono trattate
polveri potenzialmente esplosive. L'intera
gamma MLV e MLT pud essere fornita con
certificazione ATEX completa, fino alla Zo-
na 20 all’interno della camera di miscela-
zione.

Questa configurazione consente di ef-
fettuare in sicurezza anche le prove che

prevedono 'impiego di polveri reattive o Dettaglio del dispositivo di scarico, progettato per essere facilmente smontato e age-

caratterizzate da un elevato rischio di for- volare le operazioni di accesso e pulizia.
mazione di atmosfere esplosive.
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Camera di miscelazione in acciaio inox, caratterizzata da superfici lisce per rendere pit rapide e accurate le operazioni di pulizia.

razione precedente pud infatti contaminare il
batch successivo e compromettere |'affidabi-
lita dei risultati sperimentali.

Per limitare questo rischio, le camere di mi-
scelazione e gli utensili delle linee MLV e MLT
presentano superfici lisce, prive di fessure e
spigoli nei quali il materiale potrebbe accu-
mularsi.

| sistemi di smontaggio rapido dell’vtensile e
del coperchio permettono inoltre di esegui-
re le operazioni di lavaggio senza ricorrere
ad attrezzi complessi. Anche il dispositivo di
scarico pud essere completamente aperto e
smontato, consentendo all’'operatore di rag-
giungere e pulire ogni singolo componente.
Queste soluzioni riducono i tempi necessari
per il passaggio da una formulazione all‘al-
tra e contribuiscono a prevenire fenomeni di
contaminazione incrociata.

Controllo digitale e tracciabilita dei test
Alla semplicitd meccanica si affianca un sistema
di controllo digitale basato su un’interfaccia HMI
intuitiva.

L'operatore pud monitorare i principali parametri
di processo, tra cui la velocitd di miscelazione,
I'assorbimento di coppia del motore e la tem-
peratura del batch. La funzione di data logging
consente inoltre di registrare ed esportare i dati,
i grafici e le curve termiche relativi ai diversi cicli
di miscelazione.

La disponibilita di queste informazioni favorisce
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la tracciabilité delle prove e permette di verificare
la ripetibilita dei risultati, due aspetti fondamentali
per |'attivitd dei reparti di Ricerca e Sviluppo.

Uno strumento per accelerare lo sviluppo
Le linee Mixron MLV e MLT sono state sviluppate
per avvicinare le attivitd di laboratorio alle reali
condizioni della produzione industriale.

La possibilita di personalizzare la configurazione,
il controllo dei parametri di processo, la disponi-
bilita di soluzioni ATEX e la semplicita delle ope-

razioni di pulizia e manutenzione consentono di
ridurre i tempi di sperimentazione e di rendere pit
affidabile il trasferimento delle formulazioni verso
impianti di capacitd superiore.
In questo modo il miscelatore da laboratorio non
& piv soltanto uno strumento destinato alla pre-
parazione di piccoli quantitativi di materiale, ma
diventa un elemento strategico per accompagna-
re lo sviluppo di nuove formulazioni dalla fase di
ricerca fino alla produzione.

mixron.it

Interfaccia HMI per il monitoraggio e il controllo dei principali parametri del processo
di miscelazione.
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ESTRUSIONE - INTERVISTA

80 ANNI DI INNOVAZIONE
PER BAUSANO: IL FUTURO
DELLESTRUSIONE RIPARTE
DA SPHERA

Dagli investimenti in ricerca e sviluppo fino all’intelligenza artificiale con la Suite Sphera: Alessandra
Grosso, Chief Marketing Officer di Bausano, racconta il percorso con cui l'azienda sta trasformandoiil
proprio know-how in servizi, consulenza e soluzioni sempre piu integrate.

direttrici lungo le quali si muove Bausa-

no, azienda specializzata nella progetta-
zione e produzione di linee di estrusione per
materie plastiche, sono oggi particolarmente
chiare. Negli ultimi anni il gruppo ha raffor-
zato il laboratorio interno, ampliato le attivita
di ricerca sui materiali e accelerato sul fron-
te digitale, sviluppando strumenti pensati per
accompagnare il cliente lungo tutto il ciclo di
vita dell’impianto.
Tra questi rientra Sphera, I'ecosistema digita-
le che segna l'avvento di un nuovo paradig-
ma produttivo e con cui Bausano si conferma
prima Azienda del settore a proporre un’in-
tegrazione avanzata dell’intelligenza artifi-
ciale nei processi di estrusione. In dettaglio,
la suite si compone di due moduli nativi: I'ar-
chitettura IloT Pharos e I'evoluta piattaforma
Al Ranger. La prima acquisisce e elabora i
dati di processo e di macchina in modo con-
tinuo: dalle temperature alle pressioni, dalle
velocita di rotazione ai consumi energetici,
fino agli stati operativi e agli indicatori mec- :
canici, mentre la seconda interpreta queste fﬂr HDPEmpes
informazioni, in tempo reale e rispetto alle '
reali condizioni di esercizio, integrandole
con lo storico macchina, i manuali tecnici, le
procedure Bausano, oltre che con la docu-
mentazione specifica del Cliente.
Un’evoluzione che accompagna Bausano
verso il traguardo degli 80 anni e che am-
plia il perimetro della sua proposta: non piu
soltanto la fornitura di una linea, ma la co-
struzione di un progetto su misura, fondato su
competenze tecniche, consulenza e collabo-
razione nel tempo.

I nnovazione, investimenti e tecnologia. Le

Multilayer technology

Su quali direttrici si concentra oggi
I'innovazione di Bausano?

Siamo partiti — spiega Alessandra Grosso
- da una domanda precisa: in che modo
Bausano pud generare un valore realmen-
te distintivo e fare la differenza per i propri
clienti?

42 e TECNOPLAST N.6 Agosto/ Settembre 2026 tecnoedizioni.com



il

Un'innovazione esclusivamente meccanica
pud essere rapidamente replicata o raggiun-
ta dalla concorrenza. Abbiamo quindi scelto
di investire su un elemento molto piv difficile
da riprodurre: mettere a disposizione il pa-
trimonio di competenze maturato in 80 anni
di attivita, integrandolo con strumenti digitali
e nuove modalita di supporto al processo.
Negli ultimi anni abbiamo rafforzato in modo
significativo I'area interna dedicata alla ri-
cerca e alle attivita di laboratorio, dotandoci
di strumenti di misura, di un plastografo e di
un reometro capillare, oltre che di misuratori
di densita e di software di simulazione dei
flussi. Questo ci consente di intervenire gia
nella fase di prevendita, analizzando i ma-
teriali e le formulazioni utilizzati dal cliente
e valutandone il comportamento di processo.
Sulla base dei risultati ottenuti possiamo indi-
viduare la soluzione impiantistica pid adatta
e definire la configurazione ottimale, anche
per quanto riguarda la progettazione delle
viti.

Quando il progetto si concretizza, siamo cosi
in grado di sviluppare una linea realmente
su misura. |l valore aggiunto non risiede sol-
tanto nella macchina, ma nella possibilita di
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mettere a disposizione del cliente strumenti,
competenze e capacita di analisi per costru-
ire insieme una soluzione specifica, coerente
con le sue esigenze produttive.

A questo lavoro sui materiali avete
affiancato anche un potenziamento
delle soluzioni digitali e lloT. Come si
é evoluta la vostra proposta?
Abbiamo sviluppato ulteriormente le solu-
zioni lloT gida presenti sulle nostre macchine,
partendo da un software di monitoraggio e
controllo legato a Industry 4.0 e trasforman-
dolo in una piattaforma scalabile.
Attraverso Pharos possiamo analizzare le
variabili di processo pib rilevanti in funzio-
ne delle esigenze del cliente. Il sistema non
& concepito soltanto come uno strumento a
bordo macchina, ma come una soluzione a
disposizione del management, particolar-
mente utile per le aziende che gestiscono piU
linee, anche distribuite in stabilimenti diversi
nel mondo.

Pharos consente di centralizzare il monito-
raggio della produzione, confrontare le pre-
stazioni degli impianti e avere una visione
complessiva dei processi direttamente dai

N.6 Agosto/ Settembre 2026

Alessandra Grosso, Bausano

sistemi aziendali. Pud inoltre supportare I'e-
nergy manager nell’analisi dei consumi, nel-
la valutazione del ritorno sull’investimento e
nell’individuazione dei parametri sui quali
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intervenire per migliorare |'efficienza pro-
duttiva.

In che modo l'intelligenza artificiale si
integra con Pharos e con I'impianto?

Il software di monitoraggio si combina con
uno strumento di intelligenza artificiale. Ori-
ginariamente sviluppato per essere consul-
tabile su richiesta dagli operatori e fornire
indicazioni in tempo reale, Ranger & ora in
grado di leggere e rielaborare anche i dati
raccolti da Pharos, formulando suggerimenti
proattivi per il miglioramento del processo.

Pharos rappresenta quindi il cuore della rac-
colta e della gestione del dato, mettendo le
informazioni a disposizione degli operatori e
del management. Frutto della combinazione
di modelli di Generative e Agentic Al, Ranger

Bausano

Extrusion instinct

80 years of history
Strong roots. New directions.
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le trasforma in indicazioni operative continue,
disponibili direttamente a bordo macchina.

Non si tratta di una soluzione generalista e
addestrata sui contenuti disponibili sul web.
E uno strumento proprietario sviluppato e al-
lenato a partire dagli 80 anni di know-how
Bausano. A questa base di conoscenze si ag-
giunge un ulteriore livello di personalizzazio-
ne: quando realizziamo un impianto su misu-
ra, addestriamo il sistema sulle caratteristiche
specifiche della linea e, se il cliente dispone
di uno storico dei propri dati, possiamo inte-
grarlo per affinare ulteriormente il modello.
Il sistema continua inoltre ad apprendere nel
tempo attraverso i parametri di processo rac-
colti dal software di monitoraggio. In questo
modo, alla componente meccanica dell’im-
pianto si affianca una tecnologia digitale

N.6 Agosto/ Settembre 2026

costruita sulla macchina, sul processo e sulle
reali condizioni operative del cliente.

Quali vantaggi offre concretamente
questo assistente agli operatori?

Uno dei principali vantaggi & la possibilita di
rendere la macchina pit accessibile anche a
operatori con competenze ancora limitate o
abituati a lavorare su impianti differenti.

Il cambio di tecnologia o di fornitore pud
rappresentare una barriera, soprattutto quan-
do il personale conosce bene un determinato
marchio e teme di dover affrontare un nuovo
percorso di apprendimento. A questo si ag-
giunge la crescente difficoltd, comune a molti
mercati, nel reperire operatori specializzati.
L'intelligenza artificiale contribuisce a ri-
durre questa complessitd, accompagnando
|'operatore nell’avviamento della macchina,
spiegandone il funzionamento e fornendo
indicazioni su come intervenire nelle diverse
situazioni operative. Pud inoltre agevolare il
lavoro in contesti internazionali, grazie alla
possibilita di interagire in pib lingue e sup-
portare personale con provenienze e livelli
di esperienza differenti.

L’intelligenza artificiale é oggi uno dei
temi piu ricorrenti nel dibattito indu-
striale. Quali elementi rendono con-
creta la sua applicazione?
L'intelligenza artificiale & ormai presente in
modo trasversale in molti settori e sta entran-
do progressivamente anche nel mondo delle
tecnologie per la produzione. Al di la della
definizione utilizzata, perd, il punto centrale
& capire su quali dati lavora il sistema, come
viene addestrato e quale contributo & real-
mente in grado di offrire al processo. Anche
un chatbot pud rappresentare uno strumento
utile, ma il suo valore dipende dalla qualita
delle informazioni su cui & costruito e dalla
capacita di restituire risposte coerenti con il
contesto applicativo. Nel nostro caso - pro-
segue Grosso - l'intelligenza artificiale & in-
tegrata direttamente nell'impianto e lavora
sui dati reali di produzione, unendoli al pa-
trimonio di competenze sviluppato da Bau-
sano. Non si limita quindi a fornire risposte,
ma analizza le variabili di processo e resti-
tuisce indicazioni operative utili a supportare
I'operatore e a migliorare il funzionamento
della linea.

Questi strumenti digitali fanno parte
della dotazione degli impianti o ven-
gono proposti come optional?

Non li consideriamo semplici optional, ma
parte integrante di un servizio pit ampio,
raccolto nella “Suite Sphera”. Il punto, infatti,
non & soltanto acquisire una grande quantita
di dati, ma riuscire a interpretarli e trasfor-
marli in indicazioni utili per il processo.

Con il consenso del cliente, Bausano pud ac-
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cedere ai dati generati dagli impianti inter-
connessi e, con cadenza mensile o trimestrale
in funzione del pacchetto scelto, analizzarli e
formulare proposte di miglioramento. La com-
ponente digitale nasce quindi insieme alla
macchina ed & pensata per supportare nel
tempo |'evoluzione del processo produttivo.

Questo approccio segna anche un’evo-
luzione del rapporto tra Bausano e il
cliente?

Certamente, perché come abbiamo detto
oggi il valore non risiede soltanto nella sin-
gola innovazione tecnica. Per questo abbia-
mo scelto di puntare sulla combinazione tra
know-how, personalizzazione, digitalizza-
zione e servizi. Bausano ha sempre svilup-
pato impianti su misura, ma oggi questo ap-
proccio assume una dimensione ancora pib
consulenziale. Non si tratta piu soltanto di
fornire una linea, ma di costruire con il clien-
te un progetto che prosegue nel tempo. La
condivisione dei dati, I'analisi delle presta-
zioni e il supporto continuativo trasformano
il tradizionale rapporto tra fornitore e cliente
in una collaborazione piU stretta e orientata
al lungo periodo, in cui Bausano si conferma
un partner tecnologico affidabile.

Questo approccio richiede competen-
ze interne e strumenti adeguati. Come
vi siete organizzati?

Abbiamo costruito un team in grado di ac-
compagnare il cliente lungo tutte le fasi del
progetto, dalla vendita fino allo sviluppo
tecnico. Soprattutto nel rapporto con grandi
gruppi industriali, non & piu sufficiente fornire
un impianto: serve una collaborazione con-
tinuativa, capace di generare nuovi progetti
e soluzioni condivise. Per questo mettiamo a
disposizione sia il laboratorio interno sia gli
impianti presenti nello showroom. Oggi di-
sponiamo di una linea per tubi, di un impian-
to dedicato al riciclaggio e di una macchina
pilota da laboratorio per testare materiali e
formulazioni diverse. L'obiettivo & ampliare
progressivamente questa dotazione, anche
con una linea per profili, cosi da validare
le soluzioni progettuali prima di definire la
configurazione finale dell'impianto.

Nel 2026 Bausano celebra 80 anni.
Che significato assume questo tra-
guardo e come avete preparato l'a-
zienda a questa nuova fase?

Gli 80 anni rappresentano un passaggio
importante, non soltanto dal punto di vista
simbolico. Nel 2025 abbiamo avviato un
percorso di rebranding con |'obiettivo di ar-
rivare a questo anniversario con un'immagine
rinnovata, ma soprattutto con un diverso mo-
do di pensare e di lavorare. Il cambiamento
piv profondo & stato culturale. Abbiamo inve-
stito nella qualita, creando un nuovo spazio
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volto a potenziare le verifiche ispettive degli
impianti prima della spedizione, ma anche
nella formazione delle persone, nei momenti
di confronto interno e nel rinnovamento degli
ambienti aziendali.

Bausano - conclude Alessandra Grosso -
nasce da una forte cultura artigianale, che
resta una parte essenziale della nostra iden-
tita. Crescere, perd, significa anche evitare
che l'esperienza diventi abitudine. Per questo
abbiamo lavorato affinché ogni persona si
senta parte di un processo pit ampio, non
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soltanto responsabile di una singola attivita o
di una singola macchina. Servono competen-
ze sempre piU trasversali, maggiore flessibili-
tad e una conoscenza piU completa di cid che
accade in azienda. Arrivare a 80 anni, per
noi, significa quindi valorizzare tutto cid che
¢ stato costruito, ma avere ancora la curiosita
e il coraggio di cambiare. E questo il modo
migliore per dare continuita alla nostra storia
e prepararla ai prossimi anni.

bausano.com
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RECYCLING

IMBALLAGGI IN PLASTICA,
AUMENTANO | CONTRIBUTI
AMBIENTALI CONAI DAL

1° OTTOBRE 2026

Ritoccati al rialzo tutti i contributi ambientali per gli imballaggi in plastica: il provvedimento punta a
sostenere le filiere del riciclo alle prese con costi in aumento e mercati ancora instabili.

definito i nuovi valori del Contributo ambien-

tale (CAC) per gli imballaggi in plastica, che
entreranno in vigore dal 1° ottobre 2026. La
decisione arriva al termine di un confronto con
gli operatori della filiera e di un monitoraggio
condotto insieme a COREPLA sull’andamento
economico e industriale del comparto del riciclo.
Secondo CONA|, il settore continua a essere ca-
ratterizzato da forte volatilita dei mercati, aumen-
to dei costi di gestione e difficoltd persistenti nel
mercato europeo delle materie plastiche riciclate.
Sebbene siano emersi segnali di miglioramento
nei ricavi derivanti dalle aste per alcune frazioni
di materiale, resta elevata la pressione sui costi
legata all‘aumento dei quantitativi gestiti dal si-

I | Consiglio di amministrazione di CONAI ha

stema consortile e alla debolezza della domanda
di alcuni materiali riciclati, in particolare quelli
appartenenti alle fasce B2 e C.

| nuovi contributi ambientali prevedono aumenti
per tutte le fasce: la fascia A1.1 passa da 40 a 51
euro per tonnellata, la A1.2 da 87 a 92 euro, la
A2 da 258 a 264 euro. Incrementi pib consistenti
perle fasce Be C:laB1.1 sale da 219 a 260 euro
per tonnellata, la B1.2 da 228 a 304 euro, la
B2.1 da 611 a 639 euro, la B2.2 da 724 a 856
euro, la B2.3 da 785 a 917 euro e la fascia C da
790 a 922 euro per tonnellata.

CONAI spiega che I'aumento del CAC & finaliz-
zato a garantire le risorse necessarie per assicu-
rare la continuita delle filiere del riciclo e man-
tenere un tasso di riciclo pari almeno al 50%,

mentre a livello europeo prosegue il confronto su
possibili misure strutturali per rafforzare il mercato
delle materie prime seconde.

Le modifiche avranno effetti anche sulle procedu-
re forfettarie e semplificate per I'importazione di
imballaggi pieni. Da ottobre 2026 la procedura
forfettaria “per tara” sarda pari a 131 euro per
tonnellata; la procedura semplificata “a valore”
sara dello 0,25% per i prodotti alimentari e dello
0,11% per quelli non alimentari.

CONAI ha precisato che continuerd a monito-
rare I'andamento dei mercati e i deficit di filiera
per valutare eventuali ulteriori interventi correttivi,
mantenendo le consuete logiche di gradualita e
preavviso alle imprese.

conai.org
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GAMMA MECCANICA DOPO
PLAST 2026 QUANDO
LINNOVAZIONE SIGNIFICA
SEMPLIFICARE IL RICICLO

L'azienda presenta la nuova generazione delle linee SMART e il sistema di taglio TTA, puntando su au-
tomazione, efficienza energetica e semplicita d’uso per rispondere alle esigenze del mercato del riciclo.

nua a muoversi in uno scenario complesso e ca-

ratterizzato da numerose incertezze. Nonostante
questo, secondo Gamma Meccanica iniziano a emer-
gere segndli di ripresa, soprattutto per le aziende che
continuano a investire in innovazione e a mantenere
un dialogo costante con i propri clienti.
«Negli ultimi anni il mercato ha sofferto, ma dalla fiera
K in avanti abbiamo iniziato a vedere alcuni segnali
positivi. Alcuni progetti che si erano raffreddati stanno
ripartendo e le richieste sono aumentate. In questo mo-
mento preferiamo guardare il bicchiere mezzo pieno»,
afferma Andrea Burini, CEO di Gamma Meccanica.
Con questo spirito I'azienda ha partecipato a PLAST
2026, presentando l'ultima evoluzione della propria
gamma di linee SMART dedicate alla rigenerazione

I | mercato del riciclo delle materie plastiche conti-

delle materie plastiche.

Innovazione orientata alle esigenze del mer-
cato

Per Gamma Meccanica, innovare significa sviluppare
tecnologie in grado di rispondere alle esigenze con-
crete degli operatori del riciclo.

“Oggi il mercato ci chiede qualita costante, rispar-
mio energetico e macchine sempre piU semplici da
utilizzare. Con questa filosofia abbiamo sviluppato la
nuova generazione SMART, progettata per accompa-
gnare gli operatori nella gestione di materiali sempre
pit complessi, migliorando contemporaneamente
produttivitd, stabilits del processo e facilitt d'utilizzo”,
spiega Burini.

La linea presentata a PLAST 2026 rappresenta I'evo-

Andrea Burini,
CEO di Gamma Meccanica
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luzione delle linee GM COMPAC ed & caratterizzata
da trituratore integrato e vite premente, una configu-
razione che garantisce un'alimentazione ottimale del
materiale anche nelle applicazioni pid impegnative.
La versione SMART combina un layout compatto con
prestazioni elevate, raggiungendo produttivita fino a
700 kg/h. Grande attenzione & stata riservata anche
all'efficienza energetica: i nuovi motori raffreddati ad
acqua, il cilindro isolato termicamente e altre soluzio-
ni progettuali consentono di ridurre i consumi mante-
nendo elevata la stabilitt del processo e una qualita
costante del granulo prodotto.

II sistema di dosaggio modulare permette inoltre di
gestire con flessibilita granuli, macinati e additivi, sem-
plificando cambi colore e variazioni di produzione.
Tra le principali novitd figura anche il nuovo software
SMART, progettato per automatizzare l'avviamento
della linea e assistere I'operatore durante le diverse
fasi di lavoro.

“l'intelligenza artificiale e la digitalizzazione stanno
entrando anche nel nostro settore. L'obiettivo & fornire
agli operatori sirumenti che i aiutino a oftenere sempre
un prodotto di qualitd, semplificando la gestione del
processo”, sottolinea Burini.

Accanto all'automazione, I'azienda ha investito anche
nella sicurezza e nella qualita dell'ambiente di lavoro.
| nuovi sistemi di sicurezza infelligenti e le soluzioni
per la riduzione delle polveri contribuiscono infatti a
rendere la linea pib sicura, pulita e confortevole per
gli operatori. La stessa configurazione & disponibile

anche in versioni di maggiore capacitd, per adattarsi
alle diverse esigenze produttive.

TTA, una nuova generazione di sistemi di
taglio

Tra le innovazioni presentate in fiera trova spazio an-
che il nuovo sistema di taglio TTA (Taglio in Testa ad
Anello).

Compatto, preciso e particolarmente silenzioso, il si-
stema riduce il livello di rumorosita di circa 3-4 dB e
garantisce un’elevata qualita del granulo grazie a un
raffreddamento uniforme e a un tempo di permanenza
omogeneo durante il processo.

Il modello esposto, TTA 10, & destinato a produzioni
fino a 1.000 kg/h, mentre la versione TTA 30 rag-
giunge capacitd fino a 3.000 kg/h.

Tra i principali vantaggi operativi figurano il raffred-
damento uniforme del granulo, la stabilita del flusso
durante I'immersione, il cambio rapido della filiera
e una gestione semplificata dei ricambi. Compatibi-
le con numerosi polimeri, dall’'LDPE al PP, il sistema
conferma l'approccio di Gamma Meccanica orientato
alla massima flessibilita applicativa.

Un approccio costruito insieme ai clienti

Per Gamma Meccanica la tecnologia rappresenta il
risultato di un modello di sviluppo che mette al centro
il rapporto con il cliente.

“II nostro segreto non & uno solo. Gamma nasce come
azienda fortemente tecnica, cresciuta lavorando quo-

tidianamente a fianco dei clienti. La flessibilita continua
a essere una delle nostre carte vincenti. Un approccio
che si traduce in una continua attivitd di ricerca e svi-
luppo, negli investimenti nel laboratorio aziendale e
nella capacita di adattare le soluzioni alle reali esigen-
ze produttive dei riciclatori”, conclude Burini.

In un mercato in cui materiali, normative e richieste
evolvono rapidamente, I'azienda confinua a puntare
su tre elementi chiave: flessibilita, innovazione e col-
laborazione con il cliente.

PLAST 2026, uno sguardo al futuro

Per Gamma Meccanica I'edizione 2026 di PLAST si &
conclusa con un bilancio positivo. La manifestazione
ha confermato il proprio ruolo di punto di riferimento
per il seftore, offrendo I'opportunita di incontrare clienti
consolidati, nuovi partner e operatori provenienti da
numerosi Paesi.

Particolarmente significativa anche la visita degli stu-
denti degli istituti tecnici durante |'ultima giorata della
fiera, un‘occasione per avicinare le nuove generazio-
ni ai femi dell'ingegneria, del riciclo e dell innovazione
industriale.

Per l'azienda, il futuro del riciclo passa non solo attra-
verso macchine sempre pit performanti, ma soprattut-
to attraverso tecnologie capaci di semplificare il lavoro
degli operatori, ridurre i consumi energetici e suppor-
tare i clienti in un mercato in continua evoluzione.

gamma-meccanica.if
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RECYCLING

DOVE IL. RICICLLO CONVENZIONALE
S| FERMA, RECY TECHNOLOGIES
SUPERA | LIMIT1 E APRE NUOVE

POSSIBILITA

Dadlle reti da pesca ai film agricoli altamente contaminati, 'azienda sviluppa tecnologie e impianti in gra-
do di valorizzare le frazioni plastiche piu difficili da recuperare, trasformando i rifiuti complessi in nuove
risorse ad alto valore aggiunto.

el riciclo delle plastiche, la vera sfida
N raramente riguarda i materiali piU sem-

plici da trattare. Le difficoltd emergono
quando i livelli di contaminazione aumentano, i
materiali diventano pit complessi da gestire e i
sistemi convenzionali raggiungono i propri limiti
operativi. Ein questo scenario che opera Recy
Technologies, azienda specializzata nella pro-
gettazione e realizzazione di linee complete di
lavaggio e riciclo per rifiuti plastici ad alta con-
taminazione.
Fondata nel 2010, I'azienda ha sviluppato la
propria esperienza proprio nei segmenti in cui
il riciclo tradizionale incontra maggiori difficol-
t&. Reti da pesca contaminate da sale e residui
organici, film agricoli ricoperti di terra e sabbia,
plastiche flessibili multistrato contenenti adesivi,
inchiostri e fibre di carta rappresentano non un
problema, ma il punto di partenza di un nuovo
processo industriale.
La filosofia aziendale si basa su un principio sem-
plice: il rifiuto del cliente non & il problema, ma
I'inizio della soluzione. Un approccio che trova
applicazione in un‘ampia gamma di materiali, tra
cui film in poliolefine, HDPE, PP, PET, pulper waste,
Tetra Pak, tessuti non tessuti, reti da pesca, tappeti,
moquette e rifiuti tessili.
Alla base di questa strategia vi sono tre elementi
fondamentali: una tecnologia brevettata di lavag-
gio e asciugatura a frizione, una struttura impian-
tistica modulare scalabile da 500 kg/h fino a
10.000 kg/h e un approccio ingegneristico svi-
luppato su misura a partire dalle caratteristiche
specifiche del materiale da trattare.
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Film flessibile: una delle sfide piv com-
plesse del settore

Tra tutte le frazioni plastiche, il film flessibile con-
tinua a rappresentare una delle sfide piv impe-
gnative per il riciclo. La sua leggerezza e bassa
densitd ne complicano la movimentazione e il
trasporto lungo l'intero processo produttivo. Inol-
tre, tende a trattenere grandi quantita di umidita
dopo il lavaggio, ben oltre i livelli compatibili con
un‘estrusione stabile e una produzione di granulo
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di qualita.

A questo si aggiungono elevati livelli di contami-
nazione derivanti da residui alimentari, adesivi,
inchiostri di stampa, oli, grassi e fibre di cellulosa.
Nel caso dei film agricoli, il problema & ulterior-
mente aggravato dalla presenza di grandi quan-
titas di terra e sabbia.

La struttura stessa del materiale rappresenta unul-
teriore criticita. Molti film flessibili sono costituiti
da combinazioni multistrato di polimeri differenti
o da laminati plastica-alluminio particolarmen-
te difficili da separare e pulire efficacemente. Di
conseguenza, una parte significativa dei materiali
raccolti non riesce a trasformarsi in riciclato di
alta qualita.

L’approccio Recy: frizione, calore ed ef-
ficienza

Per affrontare queste problematiche, Recy
Technologies ha sviluppato una tecnologia pro-
prietaria di lavaggio e asciugatura a frizione che
rappresenta uno degli elementi distintivi della
propria offerta.

A differenza dei sistemi tradizionali che richiedo-
no impianti esterni per la produzione di calore e
vapore, la tecnologia Recy genera calore diret-
tamente attraverso |'attrito meccanico, raggiun-
gendo temperature fino a 85 °C senza sistemi di
riscaldamento aggiuntivi.

Questo approccio consente di ottenere un pro-
cesso pil compatto, efficiente dal punto di vista
energetico e particolarmente efficace nella ri-
mozione di contaminanti difficili da eliminare. In-
chiostri di stampa, odori persistenti, fibre di carta,
adesivi, residui di legno e particelle di alluminio
possono essere rimossi senza ricorrere a sostanze
chimiche aggressive, con vantaggi sia economici
sia ambientali.

Secondo l'aziendq, il sistema consente di rag-
giungere un‘efficienza di rimozione dello sporco
fino al 99% e una riduzione dei consumi ener-
getici fino al 50% rispetto alle tecnologie con-
venzionali.

Anche la fase di asciugatura riveste un ruolo cru-
ciale. Grazie alla tecnologia brevettata sviluppa-
ta da Recy, I'umidita residua pud essere ridotta
a meno dello 0,2%, un valore che permette di
ottenere una maggiore stabilita nelle successive
fasi di estrusione e granulazione.

Questo livello di prestazioni apre inoltre la strada
ad applicazioni a pit elevato valore aggiunto,
comprese, in alcuni casi, applicazioni destinate
al contatto alimentare.

Un processo progettato per massimizza-
re la qualita

La linea di lavaggio per film sviluppata da Recy
Technologies segue una sequenza di processo
studiata per massimizzare il recupero del mate-
riale e la qualita del prodotto finale.

La prima fase prevede lo stoccaggio e il prela-
vaggio del materiale, eseguito in modalita umida
o secca a seconda del livello di contaminazione.
Segue il lavaggio a frizione, durante il quale ca-
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lore e azione meccanica lavorano in sinergia per
rimuovere le impurita pib profonde senza 'impie--
go di sistemi di riscaldamento esterni.

L'ultima fase & dedicata all’asciugatura, che con-
sente di raggiungere livelli di umiditd compatibili
con un'estrusione efficiente e con la produzione
di granulo di elevata qualitd.

Il risultato & un materiale pulito, inodore e privo di
contaminanti, pronto per applicazioni downstre-
am piU esigenti e in grado di generare un valore
economico significativamente superiore.

Modularita e progettazione su misura
Un altro elemento distintivo dell’approccio Recy
Technologies & la modularita. Le diverse compo-
nenti dell'impianto - dalle unita di lavaggio e
asciugatura ai sistemi di separazione, risciacquo,
stoccaggio e trasporto — possono essere fornite
sia come linee complete sia come aggiornamenti
per impianti esistenti.

Questa flessibilita permette ai riciclatori di miglio-
rare le prestazioni delle proprie linee senza dover
necessariamente sostituire |'intero impianto.

Con capacita produttive comprese tra 500 e
10.000 kg/h, le soluzioni sviluppate dall'azien-
da sono in grado di rispondere alle esigenze di
realta di dimensioni molto diverse. Ogni progetto
nasce da un'analisi dettagliata del materiale in
ingresso, del livello di contaminazione e degli
obiettivi finali del cliente.

Oltre i limiti del riciclo tradizionale

In un settore che parla sempre pit spesso di eco-
nomia circolare, Recy Technologies ha costruito la
propria reputazione affrontando le problematiche
che molti operatori considerano troppo comples-
se.

N.6 Agosto/ Settembre 2026

Il riciclo del film flessibile rappresenta uno degli
esempi pil significativi: contaminazione elevata,
umidita residua, difficoltd di movimentazione e
strutture multistrato ne fanno uno dei flussi piv im-
pegnativi da recuperare.

E proprio in questi contesti che I'azienda con-
centra la propria attivita. Il claim “Beyond Limits”
sintetizza una precisa visione tecnologica: inter-
venire laddove il riciclo convenzionale si ferma,
trasformando materiali considerati problematici in
nuove opportunitd di valore per l'industria.

recytechnologies.it
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TECNOLOGIE

OLTRE IL RICAMBIO: COME

EVOLVE IL RUOLO DELLUNITA
DI PLASTIFICAZIONE

Materiali riciclati, compound tecnici e nuovi requisiti produttivi stanno trasformando vite e cilindro da
semplici componenti di ricambio a elementi strategici per quadlita, efficienza e continuita di processo.

er molti anni l'vnita di plastificazione &

stata considerata una componente qua-

si “invisibile” delle presse a iniezione e
degli estrusori. Finché la macchina produceva
correttamente, vite, cilindro, puntale e sistema
di non ritorno richiamavano |'attenzione soltan-
to quando |'usura iniziava a compromettere la
qualita del manufatto o provocava costosi fermi
di produzione.
Oggi questo approccio & cambiato radical-
mente. Il gruppo di plastificazione rappresenta
infatti il cuore del processo di trasformazione: &
qui che il polimero viene trasportato, plastifica-
to, miscelato e preparato prima dell’iniezione
nello stampo o dell’estrusione attraverso la fi-
liera. Dalla qualita di questa fase dipendono le
caratteristiche del prodotto finale, ma anche la
stabilitd della produzione, i consumi energetici,
i tempi ciclo e la durata dei componenti.
Questa evoluzione ha modificato anche il ruolo
delle aziende specializzate nella progettazio-
ne e produzione di gruppi di plastificazione. E
il caso di Euroviti, azienda italiana fondata nel
1992 e oggi attiva nei principali mercati inter-
nazionali con soluzioni dedicate all’estrusione,
allo stampaggio a iniezione e al soffiaggio.
Nel corso degli anni l'azienda & passata dalla
produzione di componenti equivalenti agli ori-
ginali a un approccio orientato all’analisi del
processo produttivo, sviluppando geometrie
dedicate, materiali specifici, trattamenti super-
ficiali e servizi di consulenza tecnica. Paralle-
lamente ha costruito un ampio archivio tecnico
dedicato ai principali costruttori mondiali e
investito nella disponibilita di ricambi a ma-
gazzino per ridurre i tempi di fermo macchina.
Alla base di questa trasformazione vi & soprat-
tutto l'evoluzione dei materiali polimerici. Negli
ultimi anni & cresciuto I'impiego di materiali ri-
ciclati post-consumo e post-industriali, biopo-
limeri, compound caricati con fibre di vetro o
minerali e polimeri tecnici destinati ad appli-
cazioni sempre pil esigenti. A queste tendenze
si aggiungono le normative europee sull’eco-
nomia circolare, che incentivano l'utilizzo di
materia prima riciclata e promuovono processi
produttivi pit sostenibili.
Dal punto di vista della plastificazione, questi
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materiali introducono perd nuove criticita. Pos-
sono presentare viscositd differenti, contenere
impuritd o additivi abrasivi e manifestare una
stabilita termica inferiore rispetto ai polimeri
vergini. Anche lo stesso materiale pud com-
portarsi in modo diverso in funzione della per-
centuale di cariche, dell’'umidita residua, della
produttivita richiesta o delle condizioni ope-
rative della macchina. Diventa quindi sempre
piv difficile individuare una soluzione standard
valida per ogni applicazione.

In questo contesto |'unita di plastificazione as-
sume un ruolo strategico. La geometria della
vite, la scelta dei materiali costruttivi, il tipo di
cilindro, i trattamenti superficiali e il corretto
dimensionamento del gruppo influenzano diret-
tamente 'omogeneizzazione del fuso, la stabi-
litd termica del polimero, la dispersione degli
additivi, l'usura dei componenti e la continuita
della produzione. L'obiettivo non & soltanto
aumentare la durata della vite o del cilindro,
ma garantire condizioni di processo ottimali,
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riducendo degradazione del materiale, scarti,
instabilita produttiva e consumi energetici.

Per rispondere a queste esigenze, anche la
progettazione delle unita di plastificazione &
cambiata. Se in passato il punto di partenza
era quasi esclusivamente il componente da so-
stituire, oggi I'analisi prende sempre pib spes-
so avvio dal processo produttivo. Famiglia del
polimero, contenuto di cariche, temperature di
esercizio, velocita periferiche, tempo di perma-
nenza del materiale e obiettivi produttivi ven-
gono valutati nel loro insieme per capire se la
configurazione originale rappresenti ancora la
soluzione migliore oppure se esistano margini
di oftimizzazione.

Secondo |'esperienza di Euroviti, due aziende
possono lavorare lo stesso materiale ottenendo
risultati molto diversi. Cambiano la macching,
le temperature impostate, le portate produttive,
il tipo di stampo o di filiera e persino le caratte-
ristiche del compound. In queste condizioni re-
plicare semplicemente il componente originale
non & sempre la scelta pib efficace. Una diversa
geometria della vite, un sistema di non ritorno
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ottimizzato oppure I'impiego di materiali e rive-
stimenti piU idonei possono migliorare l'omoge-
neizzazione del fuso, aumentare la ripetibilita
del processo, ridurre gli scarti e, in alcuni casi,
diminuire anche i tempi ciclo.

La personalizzazione non deve tuttavia essere
considerata un intervento sistematico. In molte
applicazioni la configurazione originale con-
tinua infatti a rappresentare la soluzione ofti-
male. Il valore aggiunto risiede nella capacita
di analizzare il processo e stabilire quando sia
realmente opportuno intervenire e quando, in-
vece, sia preferibile mantenere il progetto esi-
stente, concentrando gli investimenti solo dove
possono produrre benefici tecnici ed economici
misurabili.

Sempre piv rilevante & anche la scelta dei ma-
teriali e dei trattamenti superficiali. Acciai spe-
ciali, cilindri bimetallici, riporti antiusura, cro-
mature tecniche, rivestimenti PVD e tecnologie
HVOF consentono di aumentare la resistenza
all’abrasione e alla corrosione, soprattutto nel-
le lavorazioni che impiegano polimeri caricati
o riciclati. Anche in questo caso non esiste una
soluzione universale: la scelta dipende dal ma-
teriale lavorato, dalle condizioni operative e
dagli obiettivi produttivi.

Parallelamente cresce I'interesse verso la rige-
nerazione dei componenti usurati. Quando le
condizioni lo consentono, interventi di ripristino
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dimensionale, riporti antiusura, rettifiche e rin-
novo dei trattamenti superficiali permettono di
recuperare gran parte delle prestazioni origi-
narie, prolungando la vita utile di viti e cilindri
e riducendo costi, tempi di fermo e consumo di
materie prime. Un approccio che rappresenta
una concreta applicazione dei principi dell’e-
conomia circolare anche nel settore della tra-
sformazione delle materie plastiche.

L'evoluzione dei materiali e dei processi produt-
tivi continuerd a rendere sempre pib centrale il
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ruolo dell’unita di plastificazione. Da semplice
componente di ricambio, oggi rappresenta uno
degli strumenti pib efficaci per migliorare quali-
ta, efficienza energetica, continuitd produttiva
e competitivita degli impianti. Un cambiamento
che riflette I'evoluzione dell’intero settore: non
& piv il componente al centro dell’attenzione,
ma il contributo che pud offrire all’ottimizzazio-
ne del processo.

euroviti.it
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RECYCLING

COMPLIANCE 2030-

LA QUALITA DEL MACINATO
COME FATTORE CHIAVE PER
IL RICICLO DELLE PLASTICHE

Granulazione, tracciabilita e costanza del materiale diventano elementi centrali per trasformare il riciclo
in un processo realmente conforme, efficiente e competitivo.

on le nuove normative europee e |'avvicinarsi

degli obiettivi al 2030, il riciclo delle materie

plastiche non si misura pib soltanto in termi-
ni di quantita recuperata. A diventare centrale ¢ la
qualita del materiale riciclato, dalla granulometria
alla riduzione delle polveri, fino alla costanza delle
prestazioni nei processi produtfivi.
L'industria delle materie plastiche sta entrando in
una nuova fase. Le normative europee che accom-
pagneranno il settore verso il 2030 stanno intro-
ducendo requisiti sempre piU stringenti in termini di
contenuto riciclato, tracciabilitt dei materiali, qualita
dei processi e prestazioni dei prodotti finiti.
Il nuovo quadro regolatorio, guidato da iniziative
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come il Packaging and Packaging Waste Regula-
tion, non definisce soltanto tempistiche e percentuali
di contenuto riciclato previste per gli imballaggi. Le
nuove norme portano infatti I'attenzione anche su
aspetti fondamentali come il design for recycling,
la riciclabilita degli imballaggi e I'idoneita del ma-
teriale riciclato a essere reimpiegato nei processi
produttivi.

In questo scenario, la qualitd del macinato diventa
un elemento sempre pib strategico. Solo un mate-
riale riciclato con caratteristiche costanti, omogenee
e controllate pud infatti contribuire concretamente
alla conformitd normativa e alla competitivita delle
aziende.
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Oltre la quantita: la sfida é la qualita

Per anni il settore ha misurato il successo del riciclo
principalmente in termini di volumi recuperati. Oggi,
accanto alla quantitd, il mercato richiede qualita,
costanza e conformita del materiale riciclato.

Per essere realmente riutilizzabile nei processi pro-
duttivi pib avanzati, il materiale riciclato deve pos-
sedere caratteristiche qualitative precise: uniformita
granulometrica, ridotta presenza di polveri, costan-
za delle prestazioni e comportamento prevedibile
nelle successive fasi di trasformazione.

Si tratta di fattori che incidono direttamente sulla
produttivita degli impianti, sulla qualitd del prodot-
to finito e sulla capacita delle aziende di rispettare
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i requisiti normativi e le aspettative dei propri clienti.
La conformitd normativa del futuro non dipendera
soltanto dalla percentuale di materiale riciclato uti-
lizzata, ma dalla sua effettiva qualita.

Non tutto il macinato é uguale

Da questa consapevolezza nasce la campagna in-
ternazionale CMG “Not All Regrind Is The Same”.
Il messaggio evidenzia una realta spesso sottova-
lutata: la granulazione non & soltanto una fase di
riduzione dimensionale, ma un processo che influen-
za direttamente il valore del materiale recuperato.

Un macinato di elevata qualita consente di ridurre
gli scarti, grazie a una maggiore uniformita del ma-
teriale e a minori percentuali di rigetto; migliora le
condizioni di processo, contribuendo a ridurre fer-
mate, anomalie operative e variabilita produttiva;
aumenta |'efficienza complessiva dell’impianto e
permette di otfenere un prodotto finale con migliori
prestazioni e maggiore valorizzazione economica.

La risposta CMG alle nuove esigenze del
mercato

Da oltre 45 anni CMG sviluppa tecnologie per la
riduzione dimensionale delle materie plastiche, sup-
portando aziende attive nei settori dello stampaggio
ainiezione, dell’estrusione, del soffiaggio, della ter-
moformatura e del riciclo.

L'esperienza maturata in migliaia di applicazioni in-
dustriali ha portato 'azienda a una convinzione pre-
cisa: la qualité del macinato rappresenta uno degli
elementi chiave per migliorare I'efficienza dellintero
processo produttivo.

Per questo le tecnologie CMG sono progettate per
produrre un macinato omogeneo, con ridotta forma-
zione di polveri e caratteristiche costanti nel tempo,
contribuendo ad aumentare la qualité del materiale
recuperato e la stabilith dei processi a valle.

La Serie Evolution, e in particolare il modello EV
92-220, rappresenta l'espressione pib avanzata
di questa filosofia progettuale, combinando eleva-
ta produttivitd, riduzione dei consumi energetici e
produzione di macinato di qualita superiore.

Compliance e competitivita: due obiettivi
che convergono
Le normative europee stanno accelerando la transi-
Zione verso un'economia sempre piU circolare. Per le
aziende del settore plastico, questo significa dover
garantire non soltanto la presenza di materiale rici-
clato nei propri processi, ma anche la sua qualité,
tracciabilité: e ripetibilita nel tempo.
In questo scenario la granulazione assume un ruolo
centrale. CMG si propone come partner tecnologi-
co capace di trasformare questa fase del processo
in un vantaggio competitivo concreto, aiutando ri-
ciclatori e trasformatori a prepararsi alle sfide del
2030 attraverso processi piv efficienti, materiali di
qualita superiore e una maggiore capacita di ri-
spondere ai requisiti normativi futuri.
Perché il futuro del riciclo non dipenderd soltanto da
quanto materiale verrd recuperato, ma dalla qualita
con cui sapremo recuperarlo.
cmg-granulators.com
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INNOVAZIONE

PLAST 2026, CHIMAR

RACCONTA LEVOLUZIONE
DEL. COLORE TRA DESIGN
E SOSTENIBILITA

La partecipazione alla fiera ha messo in luce il progetto di Color Forecasting sviluppato con JoeVelluto e
Re_Texture, la soluzione che valorizza il polverino da pneumatici fuori uso trasformandolo in una nuo-

va superficie materica.

a partecipazione di Chimar a PLAST 2026

ha rappresentato molto pit della presenza

a una delle principali manifestazioni in-
ternazionali dedicate all’industria delle materie
plastiche e della gomma. E stata l'occasione per
raccontare un percorso di evoluzione aziendale
che negli ultimi anni ha coinvolto ogni aspetto
dell’impresa: dalla ricerca e sviluppo alla comu-
nicazione, fino all’innovazione di prodotto e alla
collaborazione con il mondo del design.
Lo stand Chimar ha accolto durante i quattro
giorni di manifestazione numerosi clienti storici,
nuovi contatti provenienti dai principali mercati
europei e operatori interessati a conoscere un‘a-
zienda che continua a investire nella costruzione
di valore attraverso competenze, tecnologia e
visione.
L'affluenza registrata e il livello delle conversa-
zioni sviluppate hanno confermato come il mer-
cato stia ricercando partner capaci non solo di
fornire masterbatch e pigmenti predispersi ad
alte prestazioni, ma anche di offrire supporto
progettuale, consulenza e strumenti concreti per
differenziare i prodotti attraverso il colore.
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Uno degli elementi pit apprezzati dell’intera
partecipazione & stato lo stand, progettato per
rappresentare in modo coerente la nuova identi-
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ta del marchio Chimar. Un ambiente essenziale,
contemporaneo e fortemente orientato alla va-
lorizzazione dei materiali, nel quale il colore &
diventato il principale elemento narrativo.

Ogni dettaglio dello spazio espositivo & stato
pensato per raccontare |'evoluzione della comu-
nicazione aziendale, oggi sempre pil integrata
con la strategia di business. Lo stand non si &
limitato a esporre prodotti, ma ha raccontato una
filosofia aziendale nella quale innovazione, ri-
cerca, competenza tecnica e cultura del progetto
convivono in un’unica visione.

Questo importante investimento nella comuni-
cazione rappresenta il naturale completamento
degli investimenti che Chimar continua a desti-
nare alla ricerca e sviluppo, ai laboratori, alle
tecnologie di controllo qualita e alla creazione
di nuove soluzioni per il mercato delle materie
plastiche.

Tra le principali novita presentate in fiera ha ri-
scosso grande interesse il progetto di Color Fo-
recasting sviluppato insieme allo studio di design
JoeVelluto.

Nato dall’incontro tra il know-how tecnico di

tecnoedizioni.com



Chimar e I'approccio progettuale dello studio,
il progetto propone una nuova interpretazione
del colore all’interno dell’industria delle materie
plastiche. Non semplicemente una raccolta di
tonalitd, ma uno strumento capace di anticipare
le evoluzioni estetiche, culturali e sociali che in-
fluenzeranno i prodotti dei prossimi anni.

Attraverso un’approfondita ricerca sui trend
emergenti sono stati individuati scenari cromati-
ci che interpretano i cambiamenti della societd,
trasformandoli in palette, finiture € combinazioni
pensate per diversi settori applicativi, dall’arre-
damento all’outdoor, dal casalingo all’industria.
Il progetto & stato presentato attraverso una De-
sign Box contenente campioni fisici, materiali e
indicazioni progettuali, consentendo ai visitatori
di toccare con mano come il colore possa di-
ventare uno strumento strategico di innovazione.

tecnoedizioni.com

Designer, produttori e trasformatori hanno ac-
colto con entusiasmo questa iniziativa, ricono-
scendone il valore come supporto concreto allo
sviluppo di nuovi prodotti e alla costruzione di
collezioni sempre pib coerenti con le esigenze
del mercato.

L'altra grande protagonista di PLAST 2026 ¢é sta-
ta Re_Texture, la nuova soluzione sviluppata da
Chimar che interpreta in maniera concreta il tema
dell’'economia circolare applicata al design.
Re_Texture nasce dalla valorizzazione dei Pneu-
matici Fuori Uso (PFU), attraverso |'integrazione
di polverino di gomma riciclata all’interno del
masterbatch. Il risultato & un materiale capace
di conferire alla superficie un particolare effetto
materico, trasformando un materiale di recupero
in un nuovo linguaggio estetico.

La soluzione permette di ottenere superfici con
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una texture distintiva mantenendo elevate carat-
teristiche di lavorabilita e prestazioni tecniche,
offrendo ai produttori un’opportunita concreta
per sviluppare articoli nei settori dell’arredo,
dell’'outdoor e del design industriale con un forte
contenuto di innovazione e sostenibilita.
Durante la manifestazione Re_Texture ha susci-
tato particolare curiositd sia tra i clienti gia con-
solidati sia tra nuovi interlocutori, dimostrando
come il mercato stia evolvendo verso materiali
capaci di unire performance, qualita estetica e
attenzione all’'economia circolare.
La possibilita di osservare e toccare direttamente
i campioni ha consentito ai visitatori di apprezza-
re il valore aggiunto della soluzione, generando
numerose richieste di approfondimento tecnico
e di campionature per futuri sviluppi applicativi.
L'intera partecipazione fieristica ha inoltre con-
fermato il ruolo sempre pit centrale della ricerca
e sviluppo all’interno della strategia aziendale.
Per Chimar innovazione significa investire co-
stantemente nello sviluppo di nuove formulazio-
ni, nell'ampliamento delle competenze tecniche,
nell'‘analisi delle esigenze dei trasformatori e
nella collaborazione con designer, universita e
partner tecnologici.
Questa filosofia permette all’azienda di antici-
pare le richieste del mercato e di proporre so-
luzioni che non rispondono esclusivamente alle
prestazioni tecniche richieste, ma contribuiscono
anche alla costruzione del valore percepito del
prodotto finale.
PLAST 2026 ha rappresentato anche un’impor-
tante occasione per consolidare le relazioni con
clienti storici che da anni scelgono Chimar come
partner per lo sviluppo delle proprie colorazioni.
Gliincontri hanno confermato la fiducia costruita
nel tempo e hanno permesso di confrontarsi sui
nuovi progetti, sulle esigenze dei diversi mercati
e sulle future opportunita di collaborazione.
Parallelamente, il numero di nuovi contatti qualifi-
cati raccolti durante la manifestazione testimonia
la crescente riconoscibilitd del marchio anche a
livello internazionale e I'interesse verso un’azien-
da che continua a distinguersi per affidabilita,
competenza e capacita di innovare.
L'esperienza di PLAST 2026 conferma quindi una
direzione ben precisa: Chimar non interpreta il
colore come semplice elemento estetico, ma co-
me leva di innovazione, progettazione e com-
petitivita.
L'azienda continua a investire con convinzione in
ricerca e sviluppo, marketing, comunicazione e
collaborazioni multidisciplinari, nella consapevo-
lezza che il futuro del settore passera sempre piU
dalla capacita di integrare tecnologia, sostenibi-
litd, design e cultura del colore.
Con questa visione, Chimar prosegue il proprio
percorso di crescita, mettendo |'innovazione al
centro di ogni scelta strategica e confermandosi
un partner capace di accompagnare i trasfor-
matori delle materie plastiche nello sviluppo dei
prodotti di domani.

chimar.eu
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FAKUMA 2026

SUMITOMO (SHI) DEMAG:
SOLUZIONI ELETTRICHE PER
IMBALLAGGIO, OTTICA

E MEDICALE

In collaborazione con technotrans, Sumitomo (SHI) Demag dimostrera alla Fakuma 2026, nel padiglio-
ne B1, stand 1103, come sia possibile ottenere soluzioni di produzione ad alte prestazioni ed economi-
camente efficienti grazie all’interazione tra pressa a iniezione, stampo, controllo della temperatura,

raffreddamento e materiale.

requisiti dei moderni processi di stampaggio a

iniezione sono in continuo aumento, mentre le ap-

plicazioni diventano sempre pit complesse. Oggi,
il successo dei progetti dipende quindi da una stretta
collaborazione tra partner tecnologici specializzati»,
spiega Anatol Sattel, CSO di Sumitomo (SHI) Demag.
«A Fakuma dimostreremo come il coordinamento of-
timale di tutte le componenti del processo possa mi-
gliorare contemporaneamente produttivité, qualita e
sostenibilitér.

Per la prima volta: produzione ad alte pre-
stazioni di tappi per bevande su una IntElect
S

Uno dei punti salienti dello stand congiunto & la pro-
duzione di tappi per bevande su una IntElect S 280.
La pressa a iniezione IntElect produce i tappi utilizzan-
do uno stampo a 48 cavita di HTW, dimostrando le
prestazioni e la ripetibilita della propria tecnologia di
azionamento eleftrico in una classica applicazione di
imballaggio ad alta produttivita, consumando al con-
tempo meno energia.

L'esposizione sottolinea inoltre I'importanza di un ap-
proccio globale al processo. technotrans garantisce il
raffreddamento dello stampo e della macchina con
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un refrigeratore compatto weco 85 raffreddato ad
aria che utilizza il propano (R290) come refrigerante
naturale e una pompa ad alta pressione affidabile
dal punto divista del processo. Enesty fornisce i circuiti
di raffreddamento tramite il proprio sistema di gestio-
ne dell'acqua Orca Plus, mentre Eisbdr contribuisce
al raffreddamento dei tappi e alla deumidificazione
dell'area dello stampo. Il materiale lavorato & fornito
da TotalEnergies ed & gia stato ufilizzato con successo
in precedenti applicazioni espositive di Sumitomo (SHI)
Demag.

Componenti trasparenti con eccellente qua-
lita ottica

Su una IntElect 75, Sumitomo (SHI) Demag presenterd
la produzione di una scatola per carte trasparente in
policarbonato (PC). La combinazione di elevata di-
namica e velocita della macchina IntElect garantisce
precisione e ripefibilitd senza compromessi per questa
applicazione esigente. Lattenzione & rivolta alla ridu-
zione delle tensioni inferne attraverso un controllo va-
riotermico infelligente della temperatura dello stampo
fornito dai partner technotrans, Contura e CycleTemp.
Il prelievo dei pezzi & gestito dal robot SAM-C svilup-
pato internamente da Sumitomo (SHI) Demag, che si
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disfingue grazie al suo design compatto e al software
oftimizzato per lo stampaggio a iniezione con pro-
grammazione low-code.

Soprattutto nel caso delle materie plastiche trasparent,
i requisiti oftici spesso rappresentano una sfida maggio-
re rispetto alla sola precisione dimensionale. Anche le
sollecitazioni interne piu lievi possono causare effetti di
birifrangenza, opacitd o distorsioni ottiche.

La soluzione presentata utilizza una gestione mirata
della temperatura durante l'intero ciclo di stampaggio
a iniezione.

Competenza nel settore della tecnologia me-
dicale

Oltre alle esposizioni presso il proprio stand, Sumitomo
(SHI) Demag sara presente anche presso diversi stand
di partner.

Presso lo stand di Micro Automation (Padiglione A5,
Stand A5-5117), una IntElect S 130 produce tappi in
polipropilene (PP). L'applicazione con stampo a 96
cavitd mette in evidenza la precisione, la stabilita di
processo e la ripefibilita delle macchine completa-
mente elettriche nella produzione di prodotti medicali
complessi.

Presso lo stand di Nexus Molds (Padiglione A4, Stand
A4-4228), una macchina IntElect 130 LSR produce
una valvola per applicazione medicale in gomma
siliconica liquida (LSR). Questa applicazione sottoli-
nea la competenza di Sumitomo (SHI) Demag nella
lavorazione sofisticata dell’LSR e nella produzione di
componenti di alta qualita per i mercati regolamentati
della tecnologia medicale.

Le partnership tecnologiche come chiave del
successo
Le prestazioni dei moderni processi di stampaggio a
iniezione non dipendono pit esclusivamente dalla
macchina stessa. Solo attraverso la stretta interazione
tra costruttori di macchine, produttori di stampi, specia-
listi di apparecchiature periferiche e fornitori di materiali
& possibile ottenere la stabilit di processo, I'efficienza
e la qualita dei pezzi che i trasformatori si aspettano
oggi.

italy.sumitomo-shi-demag.eu
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MATERIALI

SYENSQO E BUCCI COMPOSITES
INSIEME PER ACCELERARE LA
PRODUZIONE AUTOMOTIVE

Accordo dilicenza per I'implementazione della tecnologia Double Diaphragm Forming di Syensqo e la
quadlificazione congiunta di materiali innovativi per componenti destinati agli OEM.

due aziende, Bucci Composites integra la propria
esperienza nella produzione di materiali compo-
siti con la tecnologia DDF per qualificare i sistemi
di resine innovative sviluppati da Syensqo per le
applicazioni nel settore automobilistico.

“La firma della licenza della tecnologia DDF di
Syensqo e la collaborazione nella qualificazio-
ne dei materiali ci consentono di rafforzare ulte-
riormente le nostre competenze e di rispondere
alla crescente esigenza degli OEM di produrre
volumi sempre maggiori di componenti struttura-
li, elementi di carrozzeria, involucri per batterie
e numerose altre applicazioni”, ha dichiarato
Andrea Bedeschi, Managing Director di Bucci
Composites.

Gaurav Unni, Global Sales Leader Automotive
Composites di Syensqo, ha aggiunto: “Que-
sto accordo dimostra il valore dell’integrazione
della nostra tecnologia proprietaria DDF con gli
avanzati sistemi prepreg, al fine di rendere la pro-
duzione di componenti compositi pit rapida ed
economicamente piu efficiente”.

syensqo.com

yensqo, societd attiva a livello mondia-

le nel settore dei materiali avanzati, ha

annunciato una partnership con Bucci
Composites, azienda specializzata nella pro-
gettazione e produzione di componenti struttu-
rali in materiali compositi. L'accordo prevede la
concessione in licenza della tecnologia Double
Diaphragm Forming (DDF) di Syensqo e la quali-
ficazione congiunta di materiali innovativi per la
produzione di componenti destinati ai principali
costruttori automobilistici.
La tecnologia DDF consente la formatura e lo
stampaggio di materiali compositi termoindurenti
attraverso un processo altamente automatizzato
in un’unica fase, permettendo di ottenere compo-
nenti di elevata qualita e ripetibilita e riducendo
significativamente la durata del ciclo produttivo.
La soluzione contribuisce inoltre a contenere il co-
sto complessivo del componente, semplificando
la logistica, migliorando la precisione dei pezzi
e oftimizzando gli investimenti di capitale grazie
all’integrazione con infrastrutture produttive gid
esistenti.
Forte di una collaborazione pluridecennale tra le
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PLASMARE INSIEME
UN FUTURO SOSTENIBILE:
PARTNERSHIP TRA COVESTRO
E IL TEAM SONNENWAGEN

Main sponsor dal 2018, Covestro conferma il proprio impegno al fianco del Team Sonnenwagen
Aachen per accelerare I'innovazione nella mobilita solare sostenibile.

ovestro lancia un forte segnale a favore

di un futuro sostenibile estendendo per

altri due anni la propria partnership
con il Team Sonnenwagen Aachen. Il produt-
tore di materiali polimerici sostiene |'iniziativa
studentesca sin dalla sua fondazione nel 2017
e, dal 2018, ne & sponsor principale e partner
tecnologico. Questo supporto contribuisce di-
rettamente allo sviluppo di innovative auto da
corsa solari. Il team compete con questi veicoli
in competizioni internazionali, tra cui la World
Solar Challenge, una gara di 3.000 chilometri
attraverso l'outback australiano considerata la
sfida pib impegnativa del settore.
“Per me non c’é nulla di piU entusiasmante
che vedere innovazione e responsabilita nella
loro forma piU pura, e il Team Sonnenwagen
rappresenta esattamente questo,” sottolinea il
dott. Thorsten Dreier, Chief Technology Officer
di Covestro.
“Dal 2018 ci ispirano perché in loro riconos-
ciamo lo stesso spirito che vediamo nei nostri
partner, nei clienti e in noi stessi: persone che
vanno avanti quando altri esitano, che acceler-
ano la transizione verso un futuro pib circolare
e climaticamente neutro e che generano un im-
patto concreto. Siamo orgogliosi di essere stati
il loro main sponsor e partner per tutti questi
anni e siamo entusiasti di continuare a superare
i limiti insieme verso un futuro sostenibile.”
Nassim Lagrou, studente della RWTH Aachen
University e nuovo team leader del Team Son-
nenwagen, condivide lo stesso entusiasmo: “Si-
amo incredibilmente orgogliosi che Covestro
continui a far parte del nostro percorso. Nel
corso degli anni si & dimostrata molto piu di
uno sponsor: & un partner eccellente che mette
a disposizione soluzioni materiali e competen-
ze di alto livello. Ogni volta che abbiamo af-
frontato una sfida, Covestro & stata al nostro
fianco. Non solo con materiali ed expertise,
ma come persone che condividono davvero la
nostra passione per il Sonnenwagen. Si tratta
di vincere insieme e di condividere la stessa
missione, passione e gli stessi valori. Questo
per noi significa moltissimo.”

tecnoedizioni.com

Una partnership di successo con risul-
tati consolidati

La collaborazione tra Covestro e il Team Son-
nenwagen vanta un importante storico di suc-
cessi: Campioni europei nel 2022 all’ilumen
European Solar Challenge di Zolder, vincitori
della ltalian Solar Challenge a Imola, oltre a
ulteriori podi all’European Solar Challenge
2024. Con l'attuale vettura solare, “Covestro
Athon”, il team ha proseguito su questa scia di
successi, ottenendo un risultato di rilievo con il
quarto posto alla World Solar Challenge 2025
e stabilendo un nuovo record di squadra nelle
qualifiche.

Piv di dieci diversi materiali Covestro sono imp-
iegati nella Athon. Tra i principali figurano il
piu sostenibile Vulkollan® a bilanciamento di
massa, utilizzato per I'assorbimento degli urti
tra batteria e carrozzeria, e Makrolon® TC,
un policarbonato termoconduttivo impiegato
per la regolazione della temperatura della
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batteria.

A questi si aggiunge un rivestimento a basso
consumo di risorse che polimerizza a tempera-
tura ambiente, insieme a un sedile realizzato
con schiuma per sedili automobilistici riciclata
chimicamente, che unisce comfort e sostenibil-
ita. Ulteriori materiali sono utilizzati in com-
ponenti come la cupola del cockpit, la scocca
esterna, i fari, il sedile e il volante.

Per il neonato Team Sonnenwagen, il pros-
simo appuntamento & gid fissato: il 19 e 20
settembre il team parteciperd all’European So-
lar Challenge di Zolder, in Belgio, con I'obi-
ettivo di conquistare nuovamente il podio. La
costruzione del nuovo Sonnenwagen inizierd
in autunno. Con questa nuova vettura, il team
si presenterd alla World Solar Challenge in
Australia nel 2027, con il chiaro obiettivo di
competere nuovamente per la vittoria.

covestro.com
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INNOVAZIONE

PROMIX SOLUTIONS E STC
SVILUPPANO UNERBA SINTETICA
PIU FOLTA E LEGGERA

La tecnologia Promix Microcell consente di aumentare del 10-20% il volume dei filamenti oppure di
ridurre, a parita di densita del manto, 'impiego di materia prima plastica.

romix Solutions AG e STC Spinnzwirn

GmbH hanno sviluppato un nuovo proces-

so per la produzione di filamenti destinati
all'erba sintetica, caratterizzati da maggiore vo-
lume e da una struttura microcellulare uniforme.
L'erba sintetica trova oggi applicazione non sol-
tanto nei campi sportivi, ma anche in complessi
alberghieri, aree ricreative e spazi verdi. Rispetto
all'erba naturale richiede una manutenzione ridot-
ta e un minore consumo di acqua, un vantaggio
particolarmente rilevante in un contesto segnato
dalla crescente scarsita delle risorse idriche.
La collaborazione tra Promix Solutions, con sede a
Winterthur, in Svizzera, e STC Spinnzwirn, azienda
tedesca specializzata in linee di estrusione, punta
ora a rendere i tappeti sintetici piU densi, mante-
nendo invariata la produttivita degli impianti.

Filamenti piu voluminosi grazie alla strut-
tura microcellulare

Le linee di estrusione di STC vengono utilizzate per
produrre nastri e filamenti in poliolefina destinati
alla realizzazione dei fili d’erba sintetica. Dopo
I'estrusione, i materiali vengono raffreddati in un
bagno d'acqua, stirati meccanicamente, sottoposti
a trattamento termico e infine avvolti su bobine.

In una fase successiva, denominata tufting, le fibre
vengono inserite in un tessuto di supporto per for-
mare il tappeto erboso. La densita finale dipende
dal numero e dallo spessore dei filamenti utilizzati.
Il nuovo processo integra nelle linee di STC la
tecnologia Promix Microcell. Durante I'estrusione
viene introdotta nel polimero fuso una quantita
controllata di anidride carbonica o azoto. Il gas e
il melt vengono quindi miscelati e omogeneizzati
attraverso un sistema specifico di miscelazione e
raffreddamento, che permette di ridurre e stabiliz-
zare la temperatura della massa fusa.

Quando il materiale lascia la filiera, all’interno
delle fibre si formano celle di dimensioni microme-
triche, distribuite in maniera uniforme. Il controllo
della struttura cellulare rappresenta un passaggio
essenziale, poiché i filamenti devono essere suc-
cessivamente sottoposti a un fattore di stiro com-
preso tra 4 e 10 senza subire rotture.

Meno materia prima a parita di densita

La tecnologia Promix Microcell pud essere integra-
ta nelle linee di filatura STC senza modificare la
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produttivita. A seconda delle dimensioni dell’im-
pianto, le linee possono produrre da 100 a 600
kg di fibra all'ora.

| filamenti oftenuti attraverso il nuovo processo ri-
sultano piv spessi del 10-20% rispetto a quelli pro-
dotti con sistemi convenzionali. Durante il tufting,
questo incremento consente di realizzare un manto
piu folto oppure, mantenendo la stessa densita, di
ridurre del 10-20% il consumo di materia prima.
La struttura microcellulare modifica inoltre legger-
mente |'aspetto e la superficie dei filamenti. Le celle
situate in prossimita dello strato esterno generano
una texture pit ruvida al tatto e leggere variazioni
nella tonalita del verde, contribuendo a rendere
I'erba sintetica pib simile a quella naturale.
Qualora si desideri mantenere una superficie
completamente uniforme, & possibile applicare
mediante coestrusione uno strato esterno compat-
to e privo di celle.

Proprieta meccaniche simili alle fibre con-
venzionali

Le prove condotte sui filamenti hanno evidenziato
differenze contenute tra le proprietd meccaniche
delle fibre microcellulari e quelle delle fibre com-
patte.

Nel caso di un monofilamento in LLDPE con dimen-
sioni di circa 1,5 x 0,25 mm, la fibra convenzionale
presenta una resistenza alla trazione di 1,7 cN/
dtex e un allungamento a rottura dell’81%. La fibra
con struttura microcellulare raggiunge invece valori
pari rispettivamente a 1,5 cN/dtex e al 75%.
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Nonostante i risultati ottenuti, la tecnologia non
viene ancora utilizzata per i campi da calcio, do-
ve i requisiti di resistenza all’'usura sono particolar-
mente elevati. Per rispondere a questa esigenza,
le aziende stanno sperimentando |'incapsulamen-
to della struttura microcellulare all’interno di uno
strato esterno compatto prodotto con tecnologia
convenzionale.

Nuove applicazioni per le fibre sintetiche
La tecnologia pud contribuire a ridurre il consumo
di plastica e i costi di produzione dei tappeti sinte-
tici. Promix Solutions e STC stanno inoltre valutan-
do ulteriori applicazioni nell'ambito delle fibre in
poliestere, polipropilene e poliammide.
In prospettiva, il processo potrebbe essere impie-
gato per produrre tappeti, tessuti e capi di abbi-
gliamento caratterizzati da una maggiore densita
oppure da un peso inferiore.
promix-solutions.com
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OR.P. PRESENTA E-CONTROL

CRB

Nel panorama dello stampaggio di silicone liquido LSR, e-control CRB é il primo sistema cold deck (ca-
nale freddo ad ago) con movimentazione completamente eletirica sviluppato in ltalia per applicazioni

LSR.

- .
Electplg servo nuedle

contral for LSR-moulding

I

.

rutto di mesi di intensa attivita di ricerca e

sviluppo, e-control CRB nasce con |‘obietti-

vo di superare i limiti dei sistemi tradizionali
pneumatici, introducendo un controllo pit accu-
rato e ripetibile della movimentazione degli aghi.
Il passaggio alla tecnologia elettrica consente in-
fatti una gestione estremamente precisa delle fasi
di apertura e chiusuraq, riducendo le variabilita di
processo e migliorando la qualitd del manufatto
finale”, ha spiegato l'azienda.
Uno dei principali vantaggi - viene confermato
— del nuovo sistema & la possibilita di regolare in
modo puntuale parametri critici come posizione
e sincronizzazione degli aghi, permettendo una
perfetta oftimizzazione del riempimento e una si-
gnificativa riduzione degli scarti. Questo si fradu-
ce in una maggiore stabilita produttiva, soprattutto
nelle applicazioni pit complesse e ad alto valore
aggiunto, dove il controllo del flusso di materiale
& determinante.
Il sistema & stato progettato per rispondere alle
esigenze dei principali settori applicativi LSR, tra
cui medicale, automotive, elettronica, baby care e
articoli tecnici di precisione, dove qualita e ripeti-
bilita sono requisiti imprescindibili. In particolare,
e-control CRB trova la sua massima espressione in
produzioni con volumi di iniezione medio-bassi e
multi-cavitd, ambiti in cui il controllo fine del flusso
e della chiusura dell‘ago & determinante.
Dal punto di vista progettuale, e-control CRB & sta-
to sviluppato per garantire la massima integrazione
con le presse esistenti e per offrire elevati standard
di affidabilita nel tempo. L'assenza di componenti
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pneumatici contribuisce inoltre a ridurre la manu-
tenzione e i consumi energetici, rendendo il sistema
piU sostenibile e competitivo.

Un ulteriore elemento distintivo & rappresentato
dalla presenza di un pannello digitale dedicato,
che consente il monitoraggio e il controllo avan-
zato del sistema, permettendo agli operatori di ge-
stire in modo intuitivo tutti i parametri di processo.
Questo approccio si inserisce pienamente nelle
logiche di digitalizzazione e industria 5.0, sempre
piU centrali nel settore dello stampaggio.

“Con e-control CRB, ORP Stampi conferma il pro-
prio impegno nell'innovazione e nello sviluppo
di soluzioni tecnologiche all'avanguardia, raffor-
zando la propria posizione come partner di riferi-
mento per applicazioni LSR ad alte prestazioni. Il
Salone PLAST 2026 ha rappresentato il contesto
scelto per annunciare ufficialmente il lancio della
tecnologia, mentre la presentazione completa e
operativa avverrd durante un‘open house dedica-
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ta agli slampatori LSR prevista per la fine del mese
di settembre, dove sara possibile approfondire nel
dettaglio caratteristiche, prestazioni e applicazioni
del sistema”, ha concluso I'azienda.
orpstampi.com
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TECNOLOGIA

GIUNTI ELASTICI- MENO
VIBRAZIONI, PIU VITA UTILE

Con il giunto ROBA-ES, Mayr punta su compensazione dei disallineamenti, smorzamento delle vibra-
zioni torsionali e maggiore affidabilita della trasmissione per aumentare la durata dei componenti e la
continuita operativa degli impianti.

ei macchinari per l'industria della pla-

stica, vibrazioni e disallineamenti non

sono un’‘eccezione, ma una costante
operativa. E proprio in queste condizioni che
una trasmissione ideale pud fare la differenza.
Il giunto ROBA-ES di Mayr & progettato per mi-
gliorare la qualita della trasmissione e contribu-
ire concretamente ad aumentare la vita utile dei
componenti.
La qualita del collegamento tra motore e orga-
ni condotti rappresenta un fattore determinante
per |'affidabilitt complessiva della macchina. Vi-
brazioni, disallineamenti e carichi dinamici non
perfettamente uniformi possono infatti generare
sollecitazioni aggiuntive che, nel tempo, com-
promettono la durata di cuscinetti, riduttori e altri
componenti meccanici.
In questo contesto, i giunti elastici assumono un
ruolo tutt'altro che secondario. Non si limitano a
trasmettere la coppia, ma contribuiscono in modo
attivo a stabilizzare il comportamento della tra-
smissione, compensando errori di allineamento e
smorzando le oscillazioni torsionali.
Il giunto ROBA-ES di Mayr & stato sviluppato pro-
prio con questo obiettivo: garantire una trasmis-
sione della coppia affidabile e al tempo stesso
“filtrata” dalle sollecitazioni indesiderate.
Grazie alla sua struttura elastica, & in grado di
compensare disallineamenti radiali, assiali e an-
golari, riducendo le forze reattive che si scariche-

64 - TECNOPLAST

rebbero altrimenti sui componenti collegati.

Un altro aspetto rilevante & la capacita di smorza-
re le vibrazioni torsionali. Nei macchinari dell’in-
dustria della plastica — come estrusori, sistemi di
dosaggio o unita di plastificazione - le variazioni
di carico sono frequenti e spesso legate al com-
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portamento del materiale. In queste condizioni,
la presenza di un elemento elastico nella catena
cinematica consente di attenuare i picchi dinamici
e migliorare la regolarita di funzionamento.
Il risultato & una riduzione delle sollecitazioni in-
terne alla trasmissione e, di conseguenza, un au-
mento della vita utile dei componenti. Riducendo
I'usura e i carichi indesiderati, si ottiene anche un
miglioramento della disponibilita dell’impianto,
con minori interventi di manutenzione e maggiore
continuitd operativa.
Dal punto di vista progettuale, la scelta del giun-
to non dovrebbe quindi essere considerata un
dettaglio secondario, ma una leva concreta per
ottimizzare le prestazioni della macchina nel lun-
go periodo. Integrare soluzioni come il ROBA-ES
significa intervenire in modo mirato sulla qualita
della trasmissione, con benefici tangibili in termini
di offidabilita, durata e stabilita di esercizio.
In un settore come quello della plastica, dove
le condizioni operative sono spesso variabili e
impegnative, questa attenzione alla trasmissione
pud tradursi in un vantaggio competitivo reale,
sia per i costruttori di macchine sia per gli utiliz-
zatori finali.

mayr.com
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AUTOMAZIONE

GEFRAN E BAUSANO PORTANO
LINTELLIGENZA ARTIFICIALE
NELLE LINEE DI ESTRUSIONE

La collaborazione tra le due aziende integra automazione avanzata, Industrial Al e andlisi dei dati in
tempo reale per rendere gli impianti di estrusione piu efficient, intuitivi e sicuri.

el settore della trasformazione delle

materie plastiche, la digitalizzazione

e l'intelligenza artificiale stanno cam-
biando il modo in cui vengono gestiti i proces-
si di estrusione. In questo scenario si rafforza
la collaborazione tra Gefran e Bausano, che
hanno sviluppato una nuova generazione di li-
nee di estrusione Al-driven capaci di integrare
automazione avanzata, Industrial Al e analisi
intelligente dei dati per migliorare produttivita,
affidabilita e semplicitd operativa.
Alla base del progetto vi & la combinazione
tra l'architettura di automazione sviluppata da
Gefran e il know-how di Bausano nella pro-
gettazione di linee di estrusione. L'obiettivo
é trasformare i dati generati dagli impianti in
informazioni immediatamente utilizzabili dagli
operatori, consentendo di ottimizzare in tempo
reale i parametri di processo, prevenire ano-
malie e migliorare le prestazioni complessive
della produzione.
Cuore dell’architettura & G-Mation, la piat-
taforma di automazione aperta, modulare e
scalabile di Gefran che integra controllo di
processo, Industrial 10T e intelligenza artificiale
generativa. Al suo interno il PLC G-Mation P6
combina le funzioni di controllore di processo
ed edge device, garantendo elevate prestazio-
ni di calcolo, connettivitd avanzata e supporto
ai principali protocolli industriali, tra cui Ether-
CAT, MQTT, OPC UA ed Euromap.
La piattaforma & inoltre progettata per soddi-
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sfare i piU recenti requisiti in materia di cyber-
security, integrando controllo, visualizzazione,
applicazioni e connessione cloud in un unico
dispositivo. Grazie all’architettura Docker, nuo-
ve funzionalitd possono essere installate sotto
forma di applicazioni senza compromettere le
prestazioni della macchina.

Su questa infrastruttura tecnologica Bausano
ha sviluppato un nuovo paradigma di estru-
sione intelligente, basato sull’integrazione di
algoritmi di machine learning direttamente nel
controllo di processo. Ogni linea genera infatti
migliaia di dati ogni secondo che vengono ela-
borati in tempo reale per supportare gli ope-
ratori nelle decisioni quotidiane, ridurre i fermi
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macchina, facilitare la formazione del perso-
nale e garantire maggiore stabilita produttiva.
Elemento centrale di questa evoluzione &
SPHERA, I'ecosistema di intelligenza artificiale
sviluppato per le linee di estrusione Bausano.
La piattaforma comprende PHAROS, dedicato
al monitoraggio dei KPI, dell’OEE, alla diagno-
stica predittiva e all’analisi storica dei dati, e
RANGER, un assistente basato sulla combina-
zione di Generative Al e Agentic Al, capace di
interpretare autonomamente i dati di processo
e fornire suggerimenti contestuali agli operatori
per prevenire scostamenti e oftimizzare le pre-
stazioni dell’impianto.
Secondo Renzo Privitera, Direttore Vendite di
Gefran, l'intelligenza artificiale rappresenta
oggi un fattore competitivo sempre piu strategi-
co per |'industria manifatturiera. Citando i dati
Eurostat, evidenzia come nel 2025 quasi il 20%
delle imprese europee con almeno dieci addetti
utilizzi gia tecnologie basate sull’Al, quota che
supera il 55% tra le grandi aziende.
Anche per Bausano, |'evoluzione dell’estrusio-
ne passa dall’'integrazione tra competenze di
processo e tecnologie digitali. «Quando infra-
struttura tecnologica e competenza di processo
convergono, l'estrusione evolve in un sistema
realmente intelligente in grado di adattarsi di-
namicamente alle variabili produttive», afferma
Massimiliano Fenili, Technical Manager dell’a-
zienda.

gefran.com
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GENERALPLASTIK- TECNOLOGIE
INTEGRATE PER | COMPONENTI
PLASTICI DELLAUTOMOTIVE

Dalla progettazione dello stampo allo stampaggio, dalla verniciatura allassemblaggio, Generalplastik
sviluppa soluzioni integrate per componenti plastici ad alta complessita destinati ai principali costruttori
e fornitori Tier-1 del settore automotive.

el settore automotive la competitivita

non dipende piU soltanto dalla capa-

cita di produrre componenti plastici di
qualita, ma dalla possibilita di gestire in modo
integrato |'intero processo produttivo. Ridurre
il numero di fornitori coinvolti, accelerare lo
svialuppo dei progetti e garantire elevati stan-
dard qualitativi rappresentano oggi esigenze
sempre pib rilevanti per costruttori e fornitori
Tier-1.
E in questo contesto che opera Generalplastik,
azienda italiana fondata nel 1977 e specia-
liz-zata nello sviluppo e nella produzione di
com-ponenti plastici complessi per il settore
automontive. L'azienda si propone come part-
ner unico per l'intera filiera produttiva, offrendo
un servi-zio che comprende progettazione, co-
struzione degli stampi, stampaggio a iniezione,
vernicia=tura, trattamenti superficiali, assem-
blaggio e controllo qualita.

Un approccio integrato alla produzione
Uno dei principali punti di forza dell’‘azienda &
la capacita di concentrare all’interno della stes-
sa organizzazione competenze normal-mente
distribuite tra fornitori differenti. Questo consen-
te di semplificare la supply chain, ridurre i tempi
di sviluppo dei nuovi prodotti e garanti-re una
maggiore continuitd qualitativa durante tutte le
fasi del progetto.

Generalplastik realizza infatti stampi, esegue
lo stampaggio a iniezione di materiali termo-
plastici, effettua lavorazioni di verniciatura ad
alto contenuto estetico, assemblaggi complessi,
trattamenti superficiali e sistemi di tracciabili-ta
destinati ai componenti automobilistici pit so-
fisticati.

Tecnologie per componenti complessi
L'azienda dispone di 34 presse idrauliche, ibri-
de ed elettriche, con tonnellaggi compresi tra 7
e 1.400 tonnellate, alle quali si aggiungono li-
nee produttive progettate per garantire elevata
automazione, controllo del processo e qualita
costante.

Tra le tecnologie disponibili figurano lo stam-
paggio assistito da gas (GAIM), il co-stampag-
gio, I'insert moulding, soluzioni che consentono
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di produrre componenti caratterizzati da geo-
metrie complesse, ri-duzione del peso, migliore
finitura superficiale e integrazione funzionale.
Le competenze dell’azienda si estendono inol-
tre allo sviluppo di componenti alleggeriti per
esterni e interni, sistemi strutturali per sedili,
tecnologie multi-materiale e progettazione di
stampi dedicati ad applicazioni ad elevata
complessitd tecnica.

Verniciatura e finiture ad alto valore
aggiunto

Accanto allo stampaggio, Generalplastik ha
sviluppato competenze specifiche nelle lavo-
razioni estetiche.

Attraverso la controllata GP S.r.l.,, l'azienda
di-spone di un reparto di verniciatura con due
impianti, uno manuale con 400 postazioni ca-
tena bassa con tre cabine a velo d‘acqua, ed
uno robotizzato con lavaggio in CO2 e deio-
nizzazione con robot ed un unico robot con
tre testine per verniciatura, i due robot sono
ABB, per la produzione di componenti interni
ed esterni del veicolo, in grado di gestire cicli
solvent based e water based, processi wet-on-
wet, laboratorio interno per controlli qualita’.
Tra gli sviluppi pib recenti figura un nuovo
pro-cesso wet-on-wet che riduce del 90% i
tempi di flash-off e del 30% lo spessore del
primer, implementazione e sviluppo di proces-
si dedicati alla vernicia-tura di componenti in
fibra di carbonio.

L'offerta comprende inoltre assemblaggi com-
plessi, saldatura a ultrasuoni, pad printing, trat-
tamenti superficiali e lavorazioni di flocking,
impiegate soprattutto per componenti estetici
destinati agli interni dei veicoli premium. L'a-
zienda evidenzia inoltre la possibilita di utiliz-
zare prodotti dichiarati PFAS-free nelle appli-
cazioni di flocking.

Qualita e sostenibilita

L'organizzazione produttiva & supportata da
un articolato sistema di controllo qualita che
interessa tutte le fasi del processo, dalla pro-
gettazione alla consegna.

Le verifiche comprendono controlli dimensio-
nali, misure colorimetriche mediante spettro-
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fotometro, prove funzionali, test di adesione e
resistenza chimica, oltre a sistemi di tracciabi-
lita e integrazione dei dati conformi ai requisiti
dell’industria automobilistica.

Sul fronte della sostenibilita, Generalplastik
ha investito nella produzione di energia da
impianti fotovoltaici, che coprono circa il 70%
del fabbisogno energetico produttivo, e ope-
ra secondo un sistema di gestione ambientale
cerntificato ISO 14001. L'azienda dispone inol-
tre delle certificazioni ISO 9001, IATF 16949
e TISAX, riferimento per la sicurezza delle
infor-mazioni nel comparto automotive.

Con quasi cinquant’anni di esperienza, Ge-
neralplastik continua a sviluppare un model-
lo industriale orientato all’integrazione delle
com-petenze, alla qualitd dei processi e alla
col-laborazione di lungo periodo con costrut-
tori automobilistici e fornitori Tier-1, proponen-
dosi come partner tecnologico per la realizza-
zione di componenti plastici complessi destinati
ai veicoli di nuova generazione.

generalplastik.com
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V\ Plastics

Ingredienti per I'innovazione

'evento dedicato alle materie prime, agli ingredienti e ai servizi di
formulazione per l'industria delle materie plastiche e della gomma.
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IL PLAST... IERI E OGGI

Rieccomi qui a scrivere un editoriale su un argomento che tocca tutti noi che operiamo nel settore delle materie plasti-
che. Premetto subito che questa non vuole essere un‘andlisi a favore o contro qualcuno, ma semplicemente I'opinione e
il punto di vista di chi, come me, ha trascorso oltre 35 anni in questo settore.

Partiamo proprio dal settore. Se idealmente lo dividiamo in due grandi ambiti, materie e processi, possiamo osservare
una netta distinzione nella loro evoluzione nel corso degli ultimi decenni. Le prime si sono sviluppate e adeguate alle
esigenze del cosiddetto “green”, con materiali sempre pit tecnologici, sostenibili e riprocessabili. Il mondo dei processi,
invece, ha seguito I'evoluzione delle nuove materie e delle nuove tecnologie, ma a mio parere si & adeguato piu lenta-
mente alle esigenze della sostenibilitd, mostrando uno sviluppo meno marcato o, perlomeno, meno rapido.

Cosa c’entra questa premessa con il PLAST2

Senza entrare nei numeri, che sono inconfutabili, I'ultimo PLAST 2026 é stato, a mio avviso, un‘esibizione di basso profi-
lo sia dal punto di vista tecnologico sia della partecipazione. Se per il primo aspetto possiamo trovare almeno in parte
una spiegazione in quanto descritto precedentemente, sul secondo il paragone con le edizioni pre-Covid & impietoso;
ancora di pit lo sarebbe il confronto con quelle precedenti al 2000.

Poche aziende hanno creduto nella partecipazione. Forse perché i costi sono diventati troppo importanti per bilanci
caratterizzati da marginalita sempre piU ridotte; forse perché gli appuntamenti fieristici sono diventati troppi, troppo rav-
vicinati e spesso simili tra loro; o, semplicemente, perché il mercato italiano ha perso parte della sua importanza e molte
aziende preferiscono destinare le proprie risorse a mercati considerati piv remunerativi.

Partiamo proprio dai costi.

Un conto & partecipare con un piccolo stand, esponendo materiali e prodotti facilmente trasportabili; ben diverso &
portare in fiera tecnologie e macchinari che devono funzionare, con tutti gli ausili e i servizi necessari. E evidente che,
se solo in ltalia si organizzano due manifestazioni nell’arco di tre mesi, il rischio & che la partecipazione, nella migliore
delle ipotesi, finisca per dividersi.

Se poi consideriamo che molte delle aziende espositrici vendono in tutto il mondo, gli appuntamenti fieristici si moltipli-
cano mese dopo mese. A quel punto diventa inevitabile intervenire sull’organizzazione attraverso tagli e rinunce. Forse
i diversi organizzatori dovrebbero sedersi attorno a un tavolo e definire una strategia meno penalizzante per tutti. Ne
guadagnerebbe, ne sono convinto, la qualita degli eventi.

A questo si aggiungono i costi legati allo spostamento del personale: alberghi, soggiorni, tasse di soggiorno, trasporti.
Voci diventate sempre piu rilevanti nei bilanci e per le quali & sempre piu difficile dimostrare un adeguato ritorno dell’in-
vestimento.

Ricordo il PLAST del 2018, quando il costo complessivo per esporre quattro presse si aggird intorno ai 400 mila euro.
Per recuperare quellinvestimento era necessario ragionare sulla marginalitd di almeno 15 presse da vendere successi-
vamente. Una valutazione che andava naturalmente rapportata anche al mercato: non era sufficiente detenere all’e-
poca una quota del 18% del mercato italiano, perché per recuperare quei costi era necessario superare ampiamente
quelle 15 macchine.

Ecco perché credo che molte aziende che hanno disertato le ultime edizioni, o che decidono di non partecipare ad
alcuni eventi, adottino oggi lo stesso criterio: quanto investo e quale ritorno posso realisticamente ottenere?

Come dicevo, credo che gli organizzatori dovrebbero lavorare per migliorare la qualita degli eventi anche attraverso
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un calendario meno pressante, pur rispettando le esigenze dei
diversi Paesi. Ricordo di aver trascorso un anno partecipando pra-
ticamente a tutti gli appuntamenti del settore per valutarne perso-
nalmente le opportunitd: visitai oltre 15 Paesi. E i mesi lavorativi, in
fondo, sono soltanto undici.

Non vorrei che il lettore pensasse che io sia il solito anziano che
rimpiange i bei tempi passati. Perd un dato storico va ricordato: tra
il 1988 e il 2000 il PLAST era considerato, dopo il K di Diisseldorf,
una delle fiere pit importanti al mondo per il nostro settore. Non a
caso i due appuntamenti si alternavano.

Il PLAST era visitato da operatori sudamericani, statunitensi, cinesi,
giapponesi, indiani, mediorientali e africani. E il business funziona-
va.

Nel frattempo, perd, la concorrenza fieristica si & evoluta. Sono
cresciute manifestazioni che oggi hanno superato la fiera milanese
per dimensioni, numero di espositori, visitatori e capacita di attra-
zione internazionale: Chinaplas, NPE, Brasilplast, Plastindia, oltre a
numerose fiere “domestiche” organizzate in tutta Europa.

Quindi, cosa é cambiato? Abbiamo perso competitivita@ Purtroppo
si.

E difficile negare che dal 2001 il nostro Paese abbia progressiva-
mente perso competitivitd in diversi comparti. Eravamo protagonisti
nella produzione del “bianco”, nella calzatura, nella meccanica,
nella chimica, nel packaging e nell'‘automotive. Oggi, osservando
la nostra industria, vediamo molti meno protagonisti in diversi di
questi settori.

Anche le fiere inevitabilmente risentono di questo scenario. Ma
questa & soltanto una conseguenza: le cause vanno cercate piu in
profondita.

Se il Paese ha perso competitivitd, significa che negli anni abbiamo
avuto una politica spesso poco attenta alle esigenze dell’industria
e, allo stesso tempo, un’imprenditoria talvolta troppo individualista.
A poco serve ricordare oggi che i nostri costi energetici sono supe-
riori a quelli di molti competitor: forse avremmo dovuto compiere
per tempo scelte strutturali e non dettate dall’emergenza.

Lo stesso vale per il costo del lavoro e per la pressione fiscale.
Politiche di spesa piU attente e una gestione piuU efficiente del
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welfare avrebbero potuto favorire una tassazione pit moderata,
permettendo agli imprenditori di destinare maggiori risorse agli
investimenti strutturali e all’'innovazione.

Imprenditori e manager si sono naturalmente dedicati alla ricerca
del profitto, ma troppo spesso gli incentivi messi a disposizione
dalla politica sono stati utilizzati soprattutto per migliorare la mar-
ginalita e soddisfare gli stakeholder. Solo una parte delle imprese,
in questi anni, ha investito realmente e con continuitd nella crescita
tecnologica e, soprattutto, in quella umana.

Alla luce di tutto questo, diventa difficile far crescere o anche
soltanto mantenere l'interesse verso una fiera che sembra subire
I'andamento degli eventi invece di anticiparlo, e che fatica a essere
propositiva come dovrebbe esserlo una grande vetrina tecnologi-
ca infernazionale.

La regressione, a quel punto, diventa quasi naturale. Ed & dop-
piamente malinconico osservare corridoi sempre pit ampi e aree
lasciate vuote per 'assenza di espositori, seppure mascherate
attraverso zone di ristoro, incontri e convegni. All'occhio di un os-
servatore attento, e soprattutto degli addetti ai lavori, sono segnali
che difficilmente stimolano nuove partecipazioni.

E anche vero che alcuni player detengono sul mercato nazionale
quote a una sola cifra. Per loro il rapporto costi-benefici porta
inevitabilmente ad offidarsi alle filiali o alle agenzie presenti sul
territorio italiano. Partecipano, quindi, ma senza portare neces-
sariamente le vere innovazioni, che vengono invece riservate a
manifestazioni internazionali o a fiere che hanno scelto una forte
specializzazione. Non & un caso che proprio queste ultime abbia-
no registrato, almeno nell’ultimo decennio, una maggiore parteci-
pazione e una crescita significativa.

Dispiace vedere I'impegno e i sacrifici di tutta la macchina orga-
nizzativa della kermesse milanese scontrarsi con un risultato che
considero deludente dal punto di vista della rilevanza dell’evento.
Magari non lo sard stato sotto il profilo economico, ma se confron-
tato con le edizioni del passato mi é sembrato un PLAST povero di
spunti, novitd ed energie.

Non so se questo mio pensiero arriverd agli organizzatori soltanto
come una critica. Tra laltro, conosco personalmente alcuni di loro
e ho avuto l'onore e il piacere di collaborare con diverse persone
dell'organizzazione anche all’interno di associazioni di settore. Ne
conosco quindi capacitd, competenze e valore.

Proprio per questo mi auguro che la parte costruttiva di questa
critica possa essere presa in considerazione per le future iniziative.
E, forse presuntuosamente, non credo di essere |'unico a pensarla
cosi. Voglio semplicemente credere di avere la libertd e, ormai,
anche l'esperienza necessaria per dirlo apertamente.

Cosa aspettarsi, allora, dall'immediato futuro?

Spero innanzitutto che non prevalga l'abitudine: né da parte di chi
organizza né da parte di chi partecipa. Mi piacerebbe vedere un
PLAST 2029 realmente innovativo, sotto tutti i punti di vista. Magari
anche in una location pit piccola, ma piena. Piena soprattutto di
tecnologiaq, idee, aziende e contenuti veri.

Avrete notato che, da buon “anziano”, non ho parlato di intelligen-
za arfificiale.

Perché, qualunque sia il modello di business del futuro, sono
convinto che ci sard ancora bisogno di idee umane, competenze e
persone di esperienza.

Alla prossima incursione.

Tiziano Caprara

tecnoedizioni.com



FIERE

Fakuma

12 — 16 Ottobre 2026

Friedrichshafen, Germania

La fiera di riferimento per la lavorazione
industriale delle materie plastiche, offre
una panoramica completa di tutte le tec-
nologie della plastica.

www.fakuma-messe.de

NPE

3-7 maggio 2027

Orlando, Florida (USA)

Con pit di 55.000 espositori provenien-
ti da oltre 110 paesi rappresentanti ogni
settore, dall’automotive alla sanitd, dai
prodotti di consumo alla costruzione e al-
tro ancora, NPE & la pib grande fiera del
settore delle materie plastiche nelle Ame-
riche.

www.npe.org

Greenplast

28 maggio - 1 giugno 2028

Milano, ltalia

La mostra-convegno italiana dedicata alla
sostenibilita ed efficientamento energetico
del settore delle materie plastiche.

www.greenplast.org

tecnoedizioni.com
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500cc a 35000 cc.

['ECCELLENZA DI UNA GAMMA COMPLETA,
LA SEMPLICITA DI UN UNICO CONTROLLO.
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’ Contattateci per discutere i vostri progetti: commercial@repinjection.com
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Aliplast 14 www.aliplastspa.com GP di Piazzon 17 www.gpdipiazzon.it
AMSE 49 www.amse.it Gruppo Hera 14 www.gruppohera.it
Aquila Service 5 www.aquilaservice.it Kronos Polymer 14 www.kronos-polymer.pl
Arcomachinery 20 - 55 www.arcomachinery.it LATI 8 www.lati.com
Arcopolimeri 7 www.arcopolimeri.com Mayr 64 www.mayr.com
Bausano 42 - 66 www.bausano.com Mixaco 59 WWW.mixaco.com
BBTech Expo 35 www.bbtechexpo.com Mixron 38 Www.mixron.it
Binova 15 www.binovapm.it Modula 12 www.modula.eu
Bosch Rexroth 16 www.boschrexroth.com Moulding Devup 23 www.mouldingdevup.com
BOY (Dr. Boy) 32 www.dr-boy.de Netstal 26-27 www.netstal.com
Break Machinery 47 www.breakmachinery.com NPE 19 www.npe.org
Bucci Composites 60 www.bucci-composites.com OR.P. Stampi 41 — 63 www.orpstampi.it
Chimar 27 - 56 www.chimar.eu Plastic & Rubber 68 www.plastics-rubber.it
CMG Granulators 54 www.cmg-granulators.com Plastore 13 www.plastore.it
CONAI 46 www.conai.org Promix Solutions 62 www.promix-solutions.com
COREPLA 46 www.corepla.it Recy Technologies 25 -50 www.recytechnologies.it
Covestro 61 www.covestro.com Ripress 9 _ 30 www.ripress.it
Euroviti 52 www.euroviti.it Rodolfo Comerio 16 www.comerio.it
FIMIC 8 ;736- www.fimic.it STAR Automation Europe 24 www.star-europe.com
Franplast 10-1 www.franplast.it Sumitomo (SHI) Demag 58 italy.sumitomo-shi-demag.eu
Gamma Meccanica 1M - 48 www.gamma-meccanica.it Syensqo 60 WWw.syensgqo.com
Gefran 66 www.gefran.com Ucima 6 www.ucima.it
Generalplastik 67 www.generalplastik.com Walmo Injection 3-28 www.walmo-injection.com
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plastic technology

Boundless solutions for plastic technology

IL FORNITORE UNICO DELLE MIGLIORI MACCHINE
PER LA LAVORAZIONE DELLA PLASTICA DAL 1973

SEZIONATRICI SISTEMI PER IL TAGLIO A GETTO D’ACQUA

Fakuma | 1715 oTT0BRE
C.M.S. SPA - via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) FRIEDRICHSHAFEN, GERMANIA

Tel. +39 0345 64111 - info@cms.it - cms.it HALL A1 STAND A1-1422




< Sumitomo
“"DEMAG

Soluzioni future completamente elettriche per i settori
dell’imballaggio, dell’ottica e della tecnologia medicale.

Insieme a technotrans, alla Fakuma di quest’anno mostreremo come ['interazione tra macchina
per stampaggio a iniezione, stampo, termoregolazione, raffreddamento e materiale consenta
di realizzare soluzioni produttive ad alte prestazioni ed economicamente vantaggiose. Al centro
dell’esposizione vi saranno un’applicazione per la produzione di tappi di chiusura sulla IntElect S 280
e la produzione di componenti di precisione trasparenti su una IntElect S 75.

nite a trovarci .
Friedrichshafen! —

italy.sumitomo-shi-demag.eu



